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RETROSPEKTYWNE SPOJRZENIE NA HISTORIE FIRMY.

Powstanie naszej firmy wigze sie
z przemianami polityczno gospodarczymi
zapoczatkowanymi w Polsce na przetomie lat
80 i 90 ubiegtego wieku, ktore w dalszej
konsekwencji objety swym zasiegiem caty blok
Europy srodkowo-wschodniej.

W 1990 roku w pierwszej stolicy Polski
prastarym Gnieznie, trzech pracownikéw
wodociggu miejskiego oraz mtody absolwent
wyzszej uczelni wykorzystujac wiedze
o rynku oraz zmyst konstrukcyjny postanowito
zrealizowa¢ swe zamierzenia. Tak oto
21 grudnia 1990 roku powstalt Zaktad
Produkcyjny Armatury Przemystowej
AKWA s.c.

Nowatorskie rozwigzania konstrukcyjne
wraz z rosngcymi potrzebami rynku powoduja
niezwykle dynamiczny rozwdéj najmtodszego
w Europie producenta armatury wodo-
ciaggowej.

Trzykrotnie zmienia sie lokalizacja firmy,
systematycznie wzrasta liczba zatrudnionych,
powstaja nowe nieznane dotychczas
produkty. To najkrotszy komentarz do
pierwszejdekady funkcjonowania AKWY.

Dwudziesty pierwszy wiek przynosi
zmiane formy prawnej ,uzyskanie certyfikatu
ISO 9001 oraz sposobu zarzadzania firma.
Od grudnia 2000 roku peina nazwa firmy
brzmi: Zaktad Produkcyjny Armatury
Przemystowej AKWA Sp. zo.o0.

Podejmowane inwestycje skierowane sa
w strone nowych technologii produkcji
pozytywnie wplywajacych na parametry
produkowanejarmatury.

Ugruntowana pozycja na krajowym rynku
wodociagowym oraz jakos¢ produktow
wzbudza zainteresowanie ze strony
zagranicznych odbiorcow. AKWA przekracza
granice zdobywajac coraz to nowych
odbiorcéow w krajach nowej Europy.

Dzi$ hasto AKWA nierozerwalnie kojarzy
sie zarmatura wodociggowa wysokiej jakosci,
przyjazna i profesjonalna obstuga,
znowoczesna perspektywiczna firma.




‘AKWA

NAWIERTKA NCS PN16

Nawiertka wodociagowa do rur PVC i PE

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C.

Przytacze gwintowe wg PN-EN 1SO 228-1.
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1i 2

Cechy konstrukcyjne

* Nawiercanie pod ci$nieniem bez uzycia
aparatu do nawiercania.

* Stopa i obejma w catosci wytozone guma.

* Odejscia z gwintem G1 1/4"i G2".

* Montaz za pomoca srub na rurach PVC,
PE HD80 i PE HD100, wszystkich SDR
o $rednicach zewnetrznych 90, 110, 125,
160i225mm.

* Kadtub, stopa i obejma nawiertki wykonane
z zeliwa sferoidalnego gatunku EN-GJS 500-7.

* Wiertto ze stali nierdzewnej.
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* Trzpierr monolityczny wykonany ze stali
nierdzewne;j.

* Uszczelnienie trzpienia 3 oringi.

* Uszczelka gérna zabezpiecza przed
przedostaniem sie zanieczyszczen z zewnatrz.

* Tulejka uszczelniajaca wiertta wykonana
z mosiadzu.

* Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
przed korozja farba proszkowa epoksydowa
RAL 5015 o grubosci min. 250um i odpornosci
na przebicie 3kV.

Instrukcja nawiercania

* przed zamontowaniem nawiertki typu NCS
nalezy wycofa¢ wiertto tak, aby byt catkowicie
wolny przelot na Srednicy D,

» zamontowac nawiertke na rurze PE lub PVC

* od gwintu rurowego G rozprowadzi¢
odpowiednig instalacje wodociggowa,

» dokonac odwiertu w rurociggu wprowadzajgc
trzpien nawiertki w ruch obrotowy w prawo.

edycja: 2025/2026



AKWA 1000

Nr Czes¢ Materiaty
1 Kadiub zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2  Stopa Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3  Obejma zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
4 Wiertlo stal nierdzewna 1.4301
5 Tulejka Mosigdz w14
6  Trzpien stal nierdzewna 1.4021
- - 23
7  Tulejka prowadzaca Mosigdz :
8 O-ing guma EPDM / NBR 2?\/ i
9  Uszczelka wargowa guma EPDM / NBR 21 :
10 Uszczelka stopy guma EPDM 9 Ll . .
11 Uszczelka ol?ejmy guma EPDM VA A VA
12 Podktadka $lizgowa stal nierdzewna 13 o
13 Pierscien osadczy Stal ocynk lub nierdzewna "g E
14 O-ring guma EPDM / NBR 12 4\
15 O-ring guma EPDM / NBR 14 g ‘
16 Sruba Stal ocynk lub nierdzewna 6 E i
17 Nakretka Stal ocynk lub nierdzewna E i
18 Podktadka Stal ocynk lub nierdzewna 1 a !
19 O-ring guma EPDM 7 ’ —
20 O-ring guma EPDM / NBR Al || R *
21 Podktadka Poliamid PA6 4 /75‘ i / 777777
22 Zawleczka Stal ocynk lub nierdzewna 19 &/i' _____ _ o N
23 Orzech EN GJL 250 / EN GJS 500-7 8 ? |
4
5 Ak 7, §
2%
15 2%
"/}',,'5
10 20 /// [ <
— // -
2
16 .
17
18
11
NCS masa nr
pnNG BN G D d i h (kg)  katalogowy
90/1 1/4" 80 5/4" 90 29 268 100 41 01-1002
110/1 1/4" 100 5/4" 110 29 278 110 4,2 01-1006
125/1 1/4" 100 5/4" 125 29 285 17 4,4 01-1007
160/1 1/4* 150 5/4" 160 29 303 135 4,7 01-1011
225/11/4" 200 5/4" 225 29 335 168 5,3 01-1012
90/2" 80 2" 90 41 275 110 5,0 01-1013
110/2" 100 2" 110 4 285 120 51 01-1016
125/2" 100 2" 125 4 293 127 5,3 01-1017
160/2" 150 2" 160 4 310 145 5,5 01-1021
225/2" 200 2" | 225 4 343 178 6,2 01-1024
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie

6 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



‘AKWA

NAWIERTKA NWZ PN16

1200, 1400
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Nawiertka wodociggowa do rur zeliwnych, stalowych i AC

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C.

Przytacze gwintowe wg PN-EN [SO228-1.
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 - 12

Cechy konstrukcyjne

» Nawiercanie pod cisnieniem z uzyciem
aparatu nawiercajacego.

 Uniwersalna konstrukcja stopy do dwdch
zakreséw $rednic DN80-100 i DN150-300.

« Stopa zintegrowana z zasuwa nr kat. 2630,
2640.

* Odejscia zgwintem G11/2"i G2".

* Mozliwos¢ montazu na rurach stalowych,
zeliwnych i AC.

* Uszczelnienie trzpienia trzema oringami.

« Kadtub i pokrywa wykonane z zeliwa szarego
gat. EN-GJL 250.

* Stopa z gwintem wewnetrznym z zeliwa
sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

« Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem
walcowanym na zimno.

* Podktadka dolna wykonana z poliamidu PA6,
ktora stanowi podktadke slizgowa zabezpie-
czajaca niskotarciowe tozyskowanie
wrzeciona (trzpienia).

* Obejma ze stali nierdzewnej wytozona
gumag, $ruby kute ze stali nierdzewnej
z gwintem walcowanym.

» Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu -
niewymienna, wykonana z mosiadzu,
zalana na goraco w klinie zasuwy,
eliminujac mozliwos¢ wibracji klina.

« Sruby taczace pokrywe z kadtubem - gwinty
nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone
przed korozjg masa parafinowo-woskowa.

* Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego
nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz guma
EPDM o twardosci 70+5°Sh. prowadzony
metoda wpust wypust w prowadnicach
stanowigcych integralng cze$¢ kadtuba zasuwy.

* Grubo$¢ gumy na klinie min. 3 mm.

* Uszczelka stopy o przekroju trapezowym
wykonana z gumy EPDM, pozostate
uszczelnienia z gumy NBR.

*» Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
przed korozja farba proszkowa epoksydowa
RAL 5015 o grubosci min. 250um i odpornosci
na przebicie 3kV.

Instrukcja nawiercania

» zamontowac nawiertke wraz z uszczelka
i opaska gumowa na rurociagu,

« otworzy¢ zasuwe do uzyskania wolnego
przelotu na srednicy DN

* zamontowac na zasuwie aparat do
nawiercania,

» dokonac¢ odwiertu na rurociagu,

» wycofac wiertto poza strefe klina
zamykajacego zasuwe,

* zamknac zasuwe,

* wykreci¢ aparat do nawiercania,

* rozprowadzi¢ odpowiednia instalacje
wodociggowa.

edycja: 2025/2026



AKWA 1200, 1400

Nr Czesc Materiaty
1 Zasuwa nr katalogowy 2630, 2640
2 Stopa zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3 Obejma stal nierdzewna 1.4301
K 4 Opaska gumowa Guma EPDM / NBR
5 Uszczelka Guma EPDM / NBR
! 6 Uszczelka Guma EPDM
7 Podktadka kulista Stal ocynk lub nierdzewna
8 Nakretka M16 Stal ocynk lub nierdzewna
)
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NWZDN/G DN G Dmin-max H L K S r?kags)a katal:growy“’ katar:;;l:wyw

80/40 80 11/2" 89-104 220 168 14 60 8,2 1201 01-1401
100/40 100 11/2" 108-124 220 168 14 60 8,2 1205 01-1405
150/40 150 11/2" 159-174 220 168 14 60 83 1210 01-1410
200/40 200 11/2" 215-226 220 168 14 60 84 1215 01-1415
80/50 80 2"  89-104 235 175 14 7 93 1220 01-1420
100/50 100 2" 108124 235 175 14 75 93 1225 01-1425
150/50 150 2" 159174 235 175 14 75 94 1230 01-1430
200/50 200 2" 215226 235 175 14 75N INOI5) 1235 01-1435
250/50 250 2" 266280 235 175 14 75 9,6 1240 01-1440
300/50 300 2" 318-330 235 175 14 75 97 1245 01-1445

“ obejma ze $rubami prostymi
@ obejma ze Srubami teowymi

Zaktad Pr jny A y Pi y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
8 w wyniku cigglych zmian i postepu technicznego.



‘AKWA

NAWIERTKA NWZ/PE PN16

Nawiertka wodociagowa do rur PVCi PE

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C.

Przytagcze gwintowe wg PN-EN 1SO 228-1.
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1i 2

Cechy konstrukcyjne

* Nawiercanie pod cisnieniem z uzyciem
aparatu nawiercajacego.

« Stopa zintegrowana z zasuwa nr kat. 2630,
2640.

* Odejscia z gwintem G11/2"i G2"

* Mozliwos¢ montazu na rurach PVC i PE.

* Uszczelnienie trzpienia trzema oringami.

« Kadtub i pokrywa wykonane z zeliwa szarego
gat. EN-GJL 250.

« Stopa z gwintem wewnetrznym i obejma

wykonane z Zeliwa sferoidalnego EN-GJS 500-7

wylozone guma.

* Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem
walcowanym na zimno.

* Podktadka dolna wykonana z poliamidu PA6,
ktora stanowi podktadke slizgowa zabezpie-
czajacq niskotarciowe tozyskowanie
wrzeciona (trzpienia).

* Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu -
niewymienna, wykonana z mosigdzu,
zalana na gorgco w klinie zasuwy, eliminujac
mozliwos¢ wibracji klina.

« Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego
nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz guma
EPDM o twardosci 70+5°Sh. prowadzony
metoda wpust wypust w prowadnicach stano-
wigcych integralng cze$¢ kadtuba zasuwy.

* Grubos¢ gumy na klinie min. 3 mm.

« Sruby taczace pokrywe z kadtubem - gwinty
nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone
przed korozjg masg parafinowo-woskowa.

1300
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* Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
przed korozjg farba proszkowa epoksydowgq
RAL 5015 o grubosci min. 250um i odpornosci
na przebicie 3kV.

Instrukcja nawiercania

» zamontowac nawiertke wraz z uszczelka
i opaska gumowa na rurociaggu,

- otworzy¢ zasuwe do uzyskania wolnego
przelotu na srednicy DN,

- zamontowac na zasuwie aparat do
nawiercania,

- dokonac odwiertu na rurociagu,

- wycofac wiertto poza strefe klina
zamykajacego zasuwe,

» zamknac¢ zasuwe,

» wykreci¢ aparat do nawiercania,

- rozprowadzi¢ odpowiednia instalacje
wodociggowa.

edycja: 2025/2026



AKWA

=z
<

Czesc
Zasuwa

Stopa
Obejma

O-ring
O-ring
Sruba M12

= © 0N U B WN

Wyktadzina stopy
Wyktadzina obejmy

Nakretka M12
0 Podkfadka 13

Materiaty

nr katalogowy - 2630, 2640
zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
guma EPDM

guma EPDM

guma EPDM

guma EPDM / NBR

Stal ocynk lub nierdzewna

Stal ocynk lub nierdzewna

Stal ocynk lub nierdzewna
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masa nr
D/G NWZ/PE DN G D H L K S (kg) katalogowy
90/40 11/2" 80 11/2" 90 220 168 14 60 8,3 01-1301
110/40  11/2" 100 11/2" 110 220 168 14 60 9,6 01-1305
160/40 11/2" 150 11/2" 160 220 168 14 60 11,6 01-1310
90/50 2" 80 2" 90 235 175 14 75 10,0 01-1315
110/50 2" 100 2" 110 235 175 14 75 11,0 01-1320
160/50 2" 150 2" 160 235 175 14 75 13,9 01-1325
Zaktad Pr jny A y P y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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<AKWA

NAWIERTKA NWZ NT PN16

1500

Ea
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Nawiertka wodociggowa do rur zeliwnych, stalowych i AC

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C.

Przytagcze gwintowe wg PN-EN 1SO 228-1.
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1i 2

Cechy konstrukcyjne

* Nawiercanie pod cisnieniem z uzyciem
aparatu nawiercajacego.

 Uniwersalna konstrukcja stopy do dwdch
zakreséw $rednic DN80-100 i DN150-300.

« Stopa zintegrowana z zasuwa nr kat. 2655,
2665, 2675.

* Mozlwo$¢ wymiany uszczelnienia trzpienia
zasuwy pod petnym ci$nieniem przy
dowolnym potozeniu klina.

* Odejscia zgwintem G11/4", G11/2"i G2"

* Mozliwos¢ montazu na rurach stalowych,
zeliwnych i AC.

* Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem
walcowanym na zimno, w strefie uszczelnienia
pozbawiony nacie¢, umozliwiajacy wspotprace
z oringami umieszczonymi we wkretce.

* Potréjny system uszczelnienia trzpienia:
uszczelka gérna zgarniajaca, zestaw 3 lub 4
oringéw, uszczelka dolna wargowa.

* Podktadka dolna wykonana z poliamidu PA6,
ktora stanowi podktadke slizgowa zabezpie-
czajaca niskotarciowe tozyskowanie
wrzeciona (trzpienia).

» Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu -
niewymienna, wykonana z mosiadzu,
zalana na gorgco w klinie zasuwy, eliminujac
mozliwos¢ wibracji klina.

* Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (dla
DN25 i DN32 z mosigdzu), nawulkanizowany
wewnatrz i zewnatrz guma EPDM o twardosci

70+5°Sh. prowadzony metoda wpust wypust
w prowadnicach stanowigcych integralng
czes¢ kadtuba zasuwy.

* Grubos¢ gumy na klinie min. 3 mm.

* Obejma wykonana ze stali nierdzewnej
wytozona guma, $ruby teowe kute ze stali
nierdzewnej z gwintem walcowanym.

* Uszczelka stopy o przekroju trapezowym
wykonana z gumy EPDM, pozostate
uszczelnienia zgumy NBR.

* Sruby taczace pokrywe z kadtubem - gwinty
nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone
przed korozjg masg parafinowo-woskowa.

* Kadtub zasuwy, pokrywa oraz stopa
z gwintem wewnetrznym wykonane z zeliwa
sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

* Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
przed korozjg farba proszkowa epoksydowg
RAL 5015 o grubosci min. 250um i odpornosci
na przebicie 3kV.

Instrukcja nawiercania

» zamontowac nawiertke wraz z uszczelka
i opaska gumowa na rurociagu,

* otworzyc¢ zasuwe do uzyskania wolnego
przelotu na $rednicy DN,

» zamontowac na zasuwie aparat do
nawiercania,

* dokona¢ odwiertu na rurociggu,

* wycofac wiertto poza strefe klina
zamykajacego zasuwe,

» zamknac zasuwe,

* wykrecic aparat do nawiercania,

* rozprowadzi¢ odpowiednig instalacje
wodociggowa.

edycja: 2025/2026



AKWA 1500

K Nr Czesc¢ Materiaty

1 Zasuwa nr katalogowy 2655, 2665, 2675
2 Stopa Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3 Obejma stal nierdzewna 1.4301

1 4 Opaska gumowa guma EPDM / NBR
5 Uszczelka guma EPDM / NBR
6  Uszczelka guma EPDM
7  Podktadka kulista Stal ocynk lub nierdzewna

8 8  Nakretka M16 Stal ocynk lub nierdzewna

T —L 2 4
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NWZDN/G DN G Dmin-max H L | K (g} kata|2;°wy
80/32 80 11/4" 89104 185 133 17 12 52  01-1520
100/32 100 11/4" 108124 185 133 17 12 52  01-1525
125/32 125 11/4" 133145 185 133 17 12 52 011526
150/32 150 11/4" 159-174 185 133 17 12 52  01-1530
200/32 200 11/4" 215226 185 133 17 12 52 011535
250/32 250 11/4" 266-280 185 133 17 12 53  01-1536
300/32 300 11/4" 318-330 185 133 17 12 54  01-1537
80/40 80 11/2" 89104 220 168 20 14 8,2  01-1540
100/40 100 11/2" 108124 220 168 20 14 82 01-1545
125/40 125 11/2" 133145 220 168 20 14 83  01-1546
150/40 150 11/2" 159174 220 168 20 14 83 011550
200/40 200 11/2" 215226 220 168 20 14 84  01-1555
250/40 250 11/2" 266-280 220 168 20 14 85  01-1560
300/40 300 11/2" 318-330 220 168 20 14 86 01-1565
80/50 80 2" 89104 235 175 25 14 93  01-1570
100/50 100 2" 108124 235 175 25 14 93  01-1575
125/50 125 2" 133145 235 175 25 14 94  01-1577
150/50 150 2" 159174 235 175 25 14 94  01-1580
200/50 200 2" 215-226 235 175 25 14 9,5 01-1585
250/50 250 2" 266-280 235 175 25 14 96  01-1590
300/50 300 2" 318330 235 175 25 14 97 01-1595
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie

12 w wyniku ciagtych zmian i postepu technicznego.



‘AKWA

NAWIERTKA NWZ/PE NT PN16

Nawiertka wodociggowa do rur PVCi PE

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C.

Przytagcze gwintowe wg PN-EN 1SO 228-1.
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1i 2

Cechy konstrukcyjne
* Nawiercane pod cisnieniem z uzyciem
aparatu nawiercajagcego
* Stopa zintegrowana z zasuwg nr kat. 2655,
2665, 2675.
* Mozliwo$¢ wymiany uszczelnienia trzpienia
zasuwy pod petnym cisnieniem przy
dowolnym potozeniu klina.
Odejscia zgwintem G1°, G1 1/4", G1 1/2"i G2"
Mozliwos¢ montazu na rurach PVCi PE.
* Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem
walcowanym na zimno, w strefie uszczelnienia
pozbawiony nacie¢, umozliwiajacy wspoétprace
z oringami umieszczonymi na wkretce.
Potréjny system uszczelnienia trzpienia:
uszczelka gérna zgarniajaca, zestaw 3 lub 4
oringow, uszczelka dolna wargowa.
Podktadka dolna wykonana z poliamidu PA6,
ktéra stanowi podktadke slizgowa zabezpie-
czajaca niskotarciowe fozyskowanie
wrzeciona (trzpienia).
Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu -
niewymienna, wykonana z mosigdzu, zalana
na goraco w klinie zasuwy, eliminujac
mozliwos¢ wibracji klina.
Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (dla
DN25 i DN32 z mosigdzu), nawulkanizowany
wewnatrz i zewnatrz guma EPDM o twartosci
70+5°Sh. prowadzony metoda wpust wypust
w prowadnicach stanowigcych integralna
cze$¢ kadtuba zasuwy.
* Grubo$¢ gumy na klinie min. 3 mm.

1600

Ea

Bl RN

* Kadtub zasuwy oraz pokrywa wykonane
z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

* Stopa z gwintem wewnetrznym i obejma
wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 500-7
wytozone guma.

« Sruby taczace pokrywe z kadtubem - gwinty
nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone
przed korozja masg parafinowo-woskowa.

» Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
przed korozja farba proszkowa epoksydowa
RAL 5015 o grubosci min. 250um i odpornosci
na przebicie 3kV.

Instrukcja nawiercania

» zamontowac nawiertke na rurociagu,

* otworzy¢ zasuwe do uzyskania wolnego
przelotu na $rednicy DN,

» zamontowac na zasuwie aparat do
nawiercania,

» dokonac odwiertu na rurociagu,

* wycofac wiertto poza strefe klina
zamykajacego zasuwe,

» zamkna¢ zasuwe,

* wykrecic¢ aparat do nawiercania,

* rozprowadzi¢ odpowiednig instalacje
wodociggowa.

edycja: 2025/2026
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AKWA 1600
Nr Czesé Materiaty
1 Zasuwa nr katalogowy 2643, 2655, 2656, 2665, 2675
2  Stopa zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 g’?
3  Obejma zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 /%n
4 Wykladzina stopy guma EPDM =*|:§
5  Wyktadzina obejmy guma EPDM li
6 O-ring guma EPDM / NBR %"\L
7 O-ing guma EPDM / NBR B ”HH
8  Sruba M12 Stal ocynk lub nierdzewna =
9  Nakretka M12 Stal ocynk lub nierdzewna e
10 Podktadka 13 Stal ocynk lub nierdzewna |
D6 DN G D H L K s TG katalogowy
90/25 80 1" 90 185 133 12 55 6,0 01-1617
110/25 100 1" 110 185 133 12 55 7,0 01-1618
160/25 150 1" 160 185 133 12 55 7,5 01-1619
63/32 50 11/4" 63 185 133 12 55 515} 01-1622
75132 65 11/4" 75 185 133 12 55 6,0 01-1623
90/32 80 11/4" 90 185 133 12 55 6,0 01-1621
110/32 100 11/4" 110 185 133 12 55 7,0 01-1626
125/32 100 11/4" 125 185 133 12 55 7,5 01-1627
160/32 150 11/4" 160 185 133 12 55 8,0 01-1631
180/32 175 11/4" 180 185 133 12 55 10,6 01-1632
200/32 175 11/4" 200 185 133 12 55 10,9 01-1633
225/32 200 11/4" 225 185 133 12 55 11,9 01-1628
250/32 225 11/4" 250 185 133 12 55 12,7 01-1630
280/32 250 11/4" 280 185 133 12 55 13,5 01-1629
315/32 300 11/4" 315 185 133 12 55 15,9 01-1634
63/40 50 11/2" 63 220 168 14 60 7,0 01-1637
75/40 65 11/2" 75 220 168 14 60 7,5 01-1638
90/40 80 11/2" 90 220 168 14 60 9,0 01-1636
110/40 100 11/2" 110 220 168 14 60 10,0 01-1641
125/40 100 11/2" 125 220 168 14 60 9,7 01-1610
160/40 150 11/2" 160 220 168 14 60 11,0 01-1646
180/40 175 11/2" 180 220 168 14 60 13,6 01-1611
200/40 175 11/2" 200 220 168 14 60 13,9 01-1612
225/40 200 11/2" 225 220 168 14 60 14,9 01-1613
250/40 225 11/2" 250 220 168 14 60 15,7 01-1614
280/40 250 11/2" 280 220 168 14 60 16,5 01-1615
315/40 300 11/2" 315 220 168 14 60 18,9 01-1616
63/50 50 2" 63 235 175 14 75 8,7 01-1648
75/50 65 2" 75 235 175 14 75 9,3 01-1649
90/50 80 2" 90 235 175 14 75 10,0 01-1651
110/50 100 2" 110 235 175 14 75 11,0 01-1656
125/50 100 2" 125 235 175 14 75 12.0 01-1660
140/50 150 2" 140 235 175 14 75 12.5 01-1664
160/50 150 2" 160 235 175 14 75 13,0 01-1666
180/50 150 2" 180 235 175 14 75 14,0 01-1670
200/50 200 2" 200 235 175 14 75 15,0 01-1675
225/50 200 2" 225 235 175 14 75 16,0 01-1680
250/50 225 2" 250 235 175 14 75 18,0 01-1685
280/50 250 2" 280 235 175 14 75 19,0 01-1690
315/50 300 2" 315 235 175 14 75 20,0 01-1695
Zaktad Pr Armatury P 1 j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
14 w wyniku ciagtych zmian i postepu technicznego.



<AKWA 1800

NASADA KOLNIERZOWA PN16 Z OBEJMA

Do rur zeliwnych, stalowych i AC

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C.

Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092 - 2.
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1 2

Cechy konstrukcyjne

* Zintegrowana konstrukcja kotnierza ze stopg
uniwersalna.

* Obejma ze stali nierdzewnej na srubach
prostych w catoéci wytozona guma.

 Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
przed korozja farba proszkowa epoksydowa
RAL 5015 o grubosci min. 250um i odpornosci
na przebicie 3kV.

edycja: 2025/2026
'yej 15



AKWA 1800

Nr Czesc Materiaty

1  Korpus zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

2 Obejma stal nierdzewna 1.4301

3 Uszczelka guma EPDM

4 Opaska gumowa guma EPDM / NBR

5  Podktadka kulista Stal ocynk lub nierdzewna 6
6 Nakretka M16 Stal ocynk lub nierdzewna

DN

o

nr

DNr DN Dmin-max d n H Tlfgs)a katalogowy
80 50 89-104 19 4 120 5,3 01-1801
100 50 108-124 19 4 120 54 01-1805
150 50 159-174 19 4 120 5,5 01-1810
200 50 215-226 19 4 120 5,6 01-1815
250 50 266-280 19 4 120 57 01-1820
300 50 318-330 19 4 120 5,8 01-1825
125 80 130-150 19 8 200 8,5 02-1808
150 80 159-174 19 8 200 8,5 02-1811
200 80 215-226 19 8 200 8,5 02-1816
250 80 266-280 19 8 200 8,5 02-1821
300 80 318-330 19 8 200 8,5 02-1826
150 100 159-174 19 8 200 10,5 02-1812
200 100  215-226 19 8 200 105 02-1817
250 100 266-280 19 8 200 10,5 02-1822
300 100 318-330 19 8 200 10,5 02-1827
300 150  318-330 23 8 200 21 02-1828
Zaktad Pr iny Armatury Przemy j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie

16 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



‘AKWA

STOPA UNIWERSALNA

Do rur zeliwnych, stalowych i AC

1900

Cechy konstrukcyjne

 Uniwersalna konstrukgcja stopy do dwdch
zakreséw $rednic DN80-100 i DN150-300.

* Odpowiednio wyprofilowana stopa
wykonana z zeliwa sferodialnego gat. EN-GJS-
500-7 z trapezowg uszczelka gumowa z EPDM.
« Idealne dopasowanie do srednicy
zewnetrznej rurociaggdw wykonanych z zeliwa,
stalii AC.

* Gwint w stopie uniwersalnej wg PN-EN ISO
228-1.

* Petne zabezpieczenie przed korozja farba
proszkowa epoksydowa RAL 5015 o grubosci
min. 250 um i odpornosci na przebicie
elektryczne 3kV.

OBEJMA STOPY UNIWERSALNE)J

Do rur zeliwnych, stalowych i AC

Cechy konstrukcyjne

* Obejma stopy uniwersalnej catkowicie
wykonana ze stali nierdzewnej.

* Odpowiednio wyprofilowane podkfadki
kuliste zapewniajgce uzyskanie idealnego kata
opasania na rurze zeliwnej, stalowej lub AC.

* Przed przemieszczeniem sie na styku z rurg
obejma uzbrojona jest dodatkowo w nakfadke
gumowa.

edycja: 2025/2026



AKWA 1900

Stopa uniwersalna

masa
DN D G  (kg)

DN80-100/32 90 11/4" 1,35
DN80-100/40 90 11/2" 1,20

DN80-125/50 100 2" 1,45
DN150-300/32 90 11/4" 1,30 S
DN150-300/40 90 11/2" 1,15 o2
DN150-300/50 100 2" 1,40
Nr Czesc Materiaty
1 Stopa Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 ‘é’
2 Uszczelka guma EPDM 40
Obejma stopy uniwersalnej
DN Dmin-max L R T;gs)a
65 70-83 150 45 0,59
80 89-104 180 50 0,61
100 108-124 235 60 0,65
125  130-150 325 70 0,70
150 159-174 370 85 0,74
200 215-226 525 115 0,86
250 266-280 685 140 0,97
300 318-330 845 165 1,08
L - diugos¢ blachy w rozwinigciu
Nr Czesc Materiaty
1 Sruba teowa Stal nierdzewna 1.4301
2 Blacha =1,5x62xL Stal nierdzewna 1.4301
3 Naktadka gumowa guma EPDM / NBR
4 Podkiadka kulista Stal ocynk lub nierdzena
5 Nakretka Stal ocynk lub nierdzena
Lp. Nazwa asortymentu 11 /:numer : a1t;-12I<:gowy 2"
1 STOPA Z OBEJMA DN 80 01-1930  01-1950 01-1970
2 STOPA Z OBEJMA DN 100 01-1933  01-1953 01-1973
3 STOPA Z OBEJMA DN 125 01-1934  01-1954 01-1974
4 STOPA Z OBEJMA DN 150 01-1936  01-1956 01-1976
5 STOPA Z OBEJMA DN 200 01-1939  01-1959  01-1979
6 STOPA Z OBEJMA DN 250 01-1942  01-1962 01-1982
7  STOPA Z OBEJMA DN 300 01-1945  01-1965 01-1985
Zaktad Pr jny Armatury Przemy j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie

18 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



‘ AKWA

ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA PN16

SZEREG 15

Z wymiennym uszczelnieniem trzpienia

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
W instalacjach przemystowych, sciekowych
oraz instalacjach innych ptynéw obojetnych
chemicznie (dotyczy DN40 i DN50).

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C - dla wody

Temp. Max. 70°C - dla innych ptynéw

Przytacze kotnierzowe zgodnie z PN-EN 1092-2.
Diugos¢ zabudowy zgodnie z PN-EN 558+A1.
Maksymalny moment zamkniecia MOT=1xDN
[Nm].

Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1i2
Armatura Przemystowa PN-EN 1171

Cechy konstrukcyjne

* Petny, rowny i wolny od zagtebien przelot.

» Mozliwos¢ wymiany uszczelnienia trzpienia
zasuwy pod petnym cisnieniem przy dowolnym
potozeniu klina.

» Wkretka mosiezna uszczelnienia trzpienia
zasuwy (wymienna) zabezpieczona przed
wykreceniem pierscieniem ze stali nierdzewnej,
umieszczonym wewnatrz pokrywy pod
uszczelka goérna.

* Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem
walcowanym na zimno, w strefie uszczelnienia
pozbawiony nacie¢, umozliwiajacy wspotprace
z oringami umieszczonymi we wkretce.

* Potrojny system uszczelnienia trzpienia: uszczel-
ka gérna zgarniajaca, zestaw 3 lub 4 oringow,
uszczelka dolna wargowa.

» Podktadka dolna wykonana z poliamidu PA6,
ktora stanowi podktadke slizgowa zabezpiecza-
jaca niskotarciowe tozyskowanie wrzeciona
(trzpienia).

2000

Ea
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* Kadtub i pokrywa wykonane
z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

* Klin wykonany z Zeliwa sferoidalnego
nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz
guma EPDM lub NBR o twardosci 70+5°Sh.
prowadzony metoda wpust wypust
w prowadnicach stanowiacych integralna.
czes¢ kadtuba zasuwy.

* Grubo$¢ gumy na klinie min. 3 mm.

* Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu —
niewymienna, wykonana z mosigdzu,
zalana na gorgco w klinie zasuwy, eliminujac
mozliwosc¢ wibracji klina

* Sruby taczace pokrywe z kadtubem -
gwinty nieprzelotowe, catkowicie
zabezpieczone przed korozjg masa
parafinowo-woskowa.

» Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
przed korozjg farba proszkowa epoksydowg
RAL 5015 o grubosci min. 250um
i odpornosci na przebicie 3kV

edycja: 2025/2026
'yej 19



‘AKWA

Nr Czesc

Trzpien

Pokrywa

Kadtub

Uszczelka gérna

Wkretka

O-ring
O-ring

9  Podktadka dolna
10 Uszczelka dolna
11 Sruba pokrywy

1
2
3
4
5  Pierscien zabezpieczajacy
6
7
8

2000

Materiaty

Stal nierdzewna 1.4021

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Guma EPDM / NBR*

Stal nierdzewna 1.4301

Mosigdz

Guma EPDM / NBR*

Guma EPDM / NBR*

Poliamid PA6

Guma EPDM / NBR*

Gtal ocynk lub nierdzewna

J\l)\DGJ\IU\Ln

/

12 Nakretka oporowa Mosigdz
13 Uszczelka pokrywy Guma EPDM / NBR*
14 Nakretka Mosiadz
15  Klin Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 E T~ ]
Guma EPDM / NBR* 17
“dotyczy DN40 i DN50 =
15 T
Z
v| gl = zZ
alal oo
5 7
°
i le
g f
L
Zasuwa kotnierzowa — zeliwo sferoidalne:
g & g £& £ masa nr
DN H L K Dk § Do § D1 g f § n § ‘§_ do § (kg) katalogowy
40 220 240 14 150 110 83 19 3 4 19 10,0 01-2051
50 235 250 14 165 125 102 19 3 4 19 11,6 01-2055
65 270 270 17 185 145 118 19 3 4 19 16,2 01-2060
80 290 280 17 200 160 138 19 3 8/4 19 18,7 01-2065/01-2066
100 330 300 19 220 180 158 19 3 8 19 24,6 01-2070
125 365 325 19 250 210 184 19 3 8 19 31,5 01-2075
150 400 350 19 285 240 212 19 3 8 23 37,7 01-2080
200 490 400 24 340 295 268 20 3 8 12 23 69,5 01-2085/01-2086
250 580 450 27 400 350 355 320 22 3 12 23 28 108,0 01-2091/01-2090
300 655 500 27 455 400 410 370 245 4 12 23 28 140,0 01-2096/01-2095
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu mogg ulec zmianie

20 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



‘ AKWA

ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA PN16

SZEREG 14

Z wymiennym uszczelnieniem trzpienia

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
W instalacjach przemystowych, sciekowych
oraz instalacjach innych ptynéw obojetnych
chemicznie (dotyczy DN40 i DN50).

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C - dla wody

Temp. Max. 70°C - dla innych ptynéw

Przytacze kotnierzowe zgodnie z PN-EN 1092-2.
Diugos¢ zabudowy zgodnie z PN-EN 558+A1.
Maksymalny moment zamkniecia MOT=1xDN
[Nm].

Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1i2
Armatura Przemystowa PN-EN 1171

Cechy konstrukcyjne

* Petny, rowny i wolny od zagtebien przelot.

* Mozliwos¢ wymiany uszczelnienia trzpienia
zasuwy pod petnym cisnieniem przy dowolnym
potozeniu klina.

» Wkretka mosiezna uszczelnienia trzpienia
zasuwy (wymienna) zabezpieczona przed
wykreceniem pierscieniem ze stali nierdzewnej,
umieszczonym wewnatrz pokrywy pod
uszczelka gérna.

* Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem
walcowanym na zimno, w strefie uszczelnienia
pozbawiony nacie¢, umozliwiajacy wspotprace
z oringami umieszczonymi we wkretce.

* Potrojny system uszczelnienia trzpienia: uszczel-
ka gérna zgarniajaca, zestaw 3 lub 4 oringow,
uszczelka dolna wargowa.

» Podktadka dolna wykonana z poliamidu PA6,
ktora stanowi podktadke slizgowg zabezpiecza-
jaca niskotarciowe tozyskowanie wrzeciona
(trzpienia).

2100

Ea
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* Kadtub i pokrywa wykonane
z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

* Klin wykonany z Zeliwa sferoidalnego
nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz
guma EPDM lub NBR o twardosci 70+£5°Sh.
prowadzony metoda wpust wypust
w prowadnicach stanowigcych integralna.
czes¢ kadtuba zasuwy.

* Grubos¢ gumy na klinie min. 3 mm.

* Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu —
niewymienna, wykonana z mosigdzu,
zalana na gorgco w klinie zasuwy, eliminujac
mozliwos¢ wibracji klina

* Sruby taczace pokrywe z kadtubem -
gwinty nieprzelotowe, catkowicie
zabezpieczone przed korozjg masa
parafinowo-woskowa.

» Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
przed korozjg farba proszkowa epoksydowg
RAL 5015 o grubosci min. 250um
i odpornosci na przebicie 3kV

edycja: 2025/2026
'yej 21



‘AKWA

Nr Czesc

Trzpien

Pokrywa

Kadtub

Materiaty

Stal nierdzewna 1.4021
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

2100

1
2
- 5
4 Uszczelka gorna Guma EPDM / NBR*
5  Pierscien zabezpieczajgcy  Stal nierdzewna 1.4301 6
6 Wkretka Mosigdz 7
7  O-ring Guma EPDM / NBR* g
8  O-ring Guma EPDM / NBR*
9  Podktadka dolna Poliamid PA6 9
10  Uszczelka dolna Guma EPDM / NBR* 7
11 Sruba pokrywy Stal ocynk lub nierdzewna 10 N
12 Nakretka oporowa Mosigdz F\\\\\ 2
13  Uszczelka pokrywy Suma EPDM / NBR* *\\ \\\ N e
14 Nakretka Mosiadz 12 N
15 Klin Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 13 ~ =
Guma EPDM / NBR* 14 3 -
*dotyczy DN40 i DN50 = =
15
BN N\
N
Y4 O —| Z
alalal A EI /
D‘”
©
i
@) f
Zasuwa kotnierzowa — zeliwo sferoidalne:
& & €& &£&, & masa nr
DN H L K Dk § Do § D1 g f § n§ ‘g_do§ (kg) katalogowy
40 220 140 14 150 110 83 19 3 4 19 9,2 01-2151
50 235 150 14 165 125 102 19 3 4 19 10,7 01-2155
65 270 170 17 185 145 118 19 3 4 19 15,4 01-2160
80 290 180 17 200 160 138 19 3 8/4 19 17,2 01-2165/01-2166
100 330 190 19 220 180 158 19 3 8 19 22,0 01-2170
125 365 200 19 250 210 184 19 3 8 19 28,0 01-2175
150 400 210 19 285 240 212 19 3 8 23 33,3 01-2180
200 490 230 24 340 295 268 20 3 8 12 23 60,0 01-2185/01-2186
250 580 250 27 400 350 355 320 22 3 12 23 28 98,0 01-2191/01-2190
300 655 270 27 455 400 410 370 24,5 4 12 23 28 125,0 01-2196/01-2195
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie

22

w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



<AKWA 2200

Ea

ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA PN16 bt o
SZEREG 15

Bez wymiennego uszczelnienia trzpienia

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
W instalacjach przemystowych, sciekowych
oraz instalacjach innych ptynéw obojetnych
chemicznie (dotyczy DN50).

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne + Kadtub i pokrywa wykonane z zeliwa
Cisnienie robocze PN16. szarego gat. EN-GJL 250 lub zeliwa
Temp. max. 40°C - dla wody sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.
Temp. Max. 70°C - dla innych ptynow « Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego
Przytacze kotnierzowe zgodnie z PN-EN 1092-2. nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz
Dtugos¢ zabudowy zgodnie z PN-EN 558+A1. guma EPDM lub NBR o twardosci 70 +5°Sh.
Maksymalny moment zamkniecia MOT=1xDN prowadzony metoda wpust wypust
[Nm]. w prowadnicach stanowigcych integralng
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1i2 czes¢ kadtuba zasuwy.
Armatura Przemystowa PN-EN 1171 + Grubos¢ gumy na klinie min. 3 mm.
* Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu -

Cechy konstrukcyjne niewymienna, wykonana z mosiadzu,
* Petny, réwny i wolny od zagtebien przelot. zalana na goraco w klinie zasuwy eliminujac
* Trzpien niewznoszacy ze stali nierdzewnej mozliwos¢ wibracji klina.

z gwintem walcowanym na zimno « Sruby faczace pokrywe z kadtubem - gwinty

zabezpieczony nakretka oporowa. nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone
* Uszczelnienie trzpienia trzema oringami. przed korozjg masa parafinowo-woskowa.

* Podktadka dolna wykonana z poliamidu PA6, * Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
ktora stanowi podktadke $lizgowa zabezpiecza-  przed korozja farbg proszkowa epoksydowa
jaca niskotarciowe tozyskowanie wrzeciona RAL 5015 o grubosci min. 250pm i odpornosci
(trzpienia). na przebicie 3kV.

edycja: 2025/2026
'yej 23
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Nr Czesc

1 Trzpien

2  Pokrywa

3 Kadiub

4 Uszczelka
5 O-ring

6  O-ring

7 Tulejka

8  Podktadka

9  Nakretka blokujgca
10  Sruba pokrywy

11 Uszczelka pokrywy
12 Nakretka oporowa

13 Nakretka

14 Klin

*dotyczy DN50

Materiaty

Stal nierdzewna 1.4021

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo szare EN-GJL 250

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo szare EN-GJL 250

Guma EPDM / NBR*

Guma EPDM / NBR*

Guma EPDM / NBR*

Poliamid PA6

Poliamid PA6

Mosigdz

Stal ocynk lub nierdzewna

Guma EPDM / NBR*

Mosigdz

Mosigdz

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Guma EPDM / NBR*

2200

y|l gl =| zZ
[mm) al o o
. 0
©
i 0
f
L
Zasuwa kotnierzowa — zeliwo sferoidalne:
g & g & & £ masa nr
DN H L K Dk ‘g_ Do § D1 g f § n § § do § (kg) katalogowy
50 235 250 14 165 125 102 19 3 4 19 11,6 01-2251
80 290 280 17 200 160 138 19 3 8/4 19 18,7 01-2255/01-2256
100 330 300 19 220 180 158 19 3 8 19 24,6 01-2260
150 400 350 19 285 240 212 19 3 8 23 37,7 01-2265
Zasuwa kotnierzowa — zeliwo szare:
& & g & & £ masa nr
DN H L K Dk § Do ‘5; D1 g f ‘g_ n § § do § (kg) katalogowy
50 235 250 14 165 125 102 20 3 4 19 11,6 01-2201
80 290 280 17 200 160 138 22 3 8/4 19 18,7 01-2205/01-2206
100 330 300 19 220 180 158 24 3 8 19 25,7 01-2210
150 400 350 19 285 240 212 26 3 8 23 40,5 01-2215
200 490 400 24 340 295 268 30 3 8 12 23 77,6  01-2220/01-2221
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu mogg ulec zmianie
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ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA PN16

SZEREG 14

Bez wymiennego uszczelnienia trzpienia

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
W instalacjach przemystowych, sciekowych
oraz instalacjach innych ptynéw obojetnych
chemicznie (dotyczy DN50).

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C - dla wody

Temp. Max. 70°C - dla innych ptynéw

Przytacze kotnierzowe zgodnie z PN-EN 1092-2.

Dtugos¢ zabudowy zgodnie z PN-EN 558+A1.
Maksymalny moment zamkniecia MOT=1xDN
[Nm].

Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1i2
Armatura Przemystowa PN-EN 1171

Cechy konstrukcyjne

* Petny, réwny i wolny od zagtebien przelot.

« Trzpier niewznoszacy ze stali nierdzewnej
z gwintem walcowanym na zimno
zabezpieczony nakretka oporowg

* Uszczelnienie trzpienia trzema oringami.

* Podktadka dolna wykonana z poliamidu PA6,

ktoéra stanowi podktadke $lizgowa zabezpiecza-

jaca niskotarciowe fozyskowanie wrzeciona
(trzpienia).

2300

Ea

Bl RN

* Kadtub i pokrywa wykonane z zeliwa
szarego gat. EN-GJL 250 lub Zeliwa
sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

* Klin wykonany z Zeliwa sferoidalnego
nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz
guma EPDM lub NBR o twardosci 70 +£5°Sh.
prowadzony metoda wpust wypust
w prowadnicach stanowigcych integralng
czesc¢ kadtuba zasuwy.

* Grubos¢ gumy na klinie min. 3 mm.

* Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu -
niewymienna, wykonana z mosiadzu,
zalana na gorgco w klinie zasuwy eliminujac
mozliwos¢ wibracji klina.

« Sruby faczace pokrywe z kadtubem - gwinty
nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone
przed korozjg masa parafinowo-woskowa.

* Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
przed korozja farba proszkowa epoksydowa
RAL 5015 o grubosci min. 250um i odpornosci
na przebicie 3kV.

edycja: 2025/2026
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Nr Czesc

1 Trzpien

2  Pokrywa

3  Kadtub

4 Uszczelka
5 O-ring

6  O-ring

7  Tulejka

8  Podktadka

9  Nakretka blokujgca
10 Sruba pokrywy

11 Uszczelka pokrywy
12 Nakretka oporowa

13 Nakretka

14  Klin

*dotyczy DN50

Materiaty

Stal nierdzewna 1.4021

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo szare EN-GJL 250

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo szare EN-GJL 250

Guma EPDM / NBR*

Guma EPDM / NBR*

Guma EPDM / NBR*

Poliamid PA6

Poliamid PA6

Mosiadz

Stal ocynk lub nierdzewna

Guma EPDM / NBR*

Mosigdz

Mosigdz

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Guma EPDM / NBR*

Dk
Do
D1

2300

Zasuwa kotnierzowa — zeliwo sferoidalne:

DN H L

50
80
100
150

235
290
330
400

150
180
190
210

K

14
17
19
19

Zasuwa kotnierzowa — zeliwo szare:

DN H L

50
80
100
150 400 210
200 490 230

* dwa gérne otwory M20

235
290
330

150
180
190

K

Dk £ Do 5 DI g
165 125 102 19
200 160 138 19
220 180 158 19
285 240 212 19
Dk £ Do 5 DI g
165 125 102 20
200 160 138 22
220 180 158 24
285 240 212 26
340 295 268 30

1
4
2
e
T
3
1
i \
_ 1l o
O
: il
@) f
L
g && & masa nr
f ‘% n § §.d°§ (kg) katalogowy
B 4 19 11,6 01-2351
3 8/4 19 18,7 01-2355/01-2356
3 8 19 24,7 01-2360
3 8 23 33,3 01-2365
& g & £ masa nr
i § n § §d°§ (kg) katalogowy
3 4 19 11,6 01-2301
3 8/4 19 18,7 01-2305/01-2306
3 8 19 25N 01-2310
3 8 23 36 01-2315
3 8 12 23*+ 67,6 01-2320/01-2321

Zaktad Pr

jny Armatury Pi

j AKWA Sp. z o.0.

y
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Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku cigglych zmian i postepu technicznego.
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ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA PN16

SZEREG 14i 15

2400
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Przeznaczona do napedu elektromechanicznego

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
W instalacjach przemystowych, sciekowych
oraz instalacjach innych ptynéw obojetnych
chemicznie (dotyczy DN50).

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C - dla wody

Temp. Max. 70°C - dla innych ptynéw

Przytacze kotnierzowe zgodnie z PN-EN 1092-2.
Dtugos¢ zabudowy zgodnie z PN-EN 558+A1.
Maksymalny moment zamkniecia MOT=1xDN
[Nm].

Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1i 2
Armatura Przemystowa PN-EN 1171

Cechy konstrukcyjne

* Petny, réwny i wolny od zagtebien przelot.

* Mozliwos¢ wymiany uszczelnienia trzpienia
zasuwy pod petnym cisnieniem przy dowolnym
potozeniu klina.

» Wkretka mosiezna uszczelnienia trzpienia
zasuwy (wymienna) zabezpieczona przed
wykreceniem pierscieniem ze stali nierdzewnej,
umieszczonym wewnatrz pokrywy pod
uszczelka goérna.

*Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem
walcowanym na zimno, w strefie uszczelnienia
pozbawiony nacig¢, umozliwiajacy wspotprace
z oringami umieszczonymi we wkretce.

* Potréjny system uszczelnienia trzpienia: uszczel-
ka gorna zgarniajaca, zestaw 3 lub 4 oringdw,
uszczelka dolna wargowa.

* Podktadka dolna wykonana z poliamidu PA6,
ktora stanowi podktadke slizgowa zabezpiecza-
jaca niskotarciowe tozyskowanie wrzeciona
(trzpienia).

* Kadtub i pokrywa wykonane z zeliwa
sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

* Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego
nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz
guma EPDM lub NBR o twardosci 70+5°Sh.
prowadzony metoda wpust wypust
w prowadnicach stanowiacych integralna.
czes¢ kadtuba zasuwy.

* Grubos¢ gumy na klinie min. 3 mm.

* Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu —
niewymienna, wykonana z mosigdzu,
zalana na gorgco w klinie zasuwy, eliminujac
mozliwos¢ wibracji klina

* Uszczelnienia statyczne wykonane z gumy
EPDM, dynamiczne z gumy NBR.

* Przytagcze do napedu - F10 (DN 50 - 150)
F14 (DN200 - 300) typ B3 wg. SO 5210.

« Sruby faczace pokrywe z kadtubem -
gwinty nieprzelotowe, catkowicie
zabezpieczone przed korozjg masa
parafinowo-woskowa.

* Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
przed korozja farba proszkowa epoksydowa
RAL 5015 o grubosci min. 250um
i odpornosci na przebicie 3kV

edycja: 2025/2026
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Nr Czesc Materiaty
1 Kadiub zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2 Pokrywa zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3 Kilin Zzeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 12 4
guma EPDM / NBR* \
4 Trzpien stal nierdzewna 1.4021 15 \ |
5  Kotnierz przytgczeniowy zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 ~ | N\ 1 /ﬁ
6  Wkretka Mosigdz i .
7  Nakretka oporowa Mosigdz
8  Podktadka dolna Poliamid PAG
9  Nakretka Mosigdz
10 Uszczelka pokrywy guma EPDM / NBR*
11 Uszczelka dolna guma EPDM / NBR*
12 Uszczelka gérna guma EPDM / NBR*
13  O-ring guma EPDM / NBR*
14  O-ring guma EPDM / NBR* T
15 Pierscien zabezpieczajgcy  stal nierdzewna 1.4301
16  Sruba pokrywy stal ocynk lub nierdzewna
*dotyczy DN50
é 8 li
L
i
DN nr katalogowy nr katalogowy V !
szereg 14 szereg 15 s
©
50 01-2401 01-2451 7 ) —|
65 01-2405 01-2455 LD
80 01-2410/01-2411 01-2460/01-2461 . S _ L _ f
100 01-2415 01-2465 , =
125 01-2420 01-2470
150 01-2425 01-2475
200 01-2430/01-2431 01-2480/01-2481
250 01-2435/01-2436 01-2485/01-2486
300 01-2440/01-2441 01-2490/01-2491
© © s © s © masa masa
DN H L L Dk S£DoZ DI g f Z£nE ZdoS (kg) (kg) przytacze
SZE1I:EG szs:;zc g @ =) e =) e SZEREG SZEIIS{EG A B
50 235 150 250 165 125 102 19 3 4 19 12,5 13,5 50 13 F10
65 270 170 270 185 145 18 19 3 4 19 17,0 18,0 65 13 F10
80 290 180 280 200 160 138 19 3 8/4 19 19,0 20,5 80 16 F10
100 330 190 300 220 180 158 19 3 8 19 24,0 265 100 21 F10
125 365 200 325 250 210 184 19 3 8 19 30,0 335 120 25 F10
150 400 210 350 285 240 212 19 3 8 23 35,5 40,0 120 31 F10
200 490 230 400 340 295 268 20 3 8 12 23 67,0 770 200 34 F14
250 580 250 450 400 350 355 320 22 3 12 23 28 1020 112,0 250 42 F14
300 655 270 500 455 400 410 370 245 4 12 23 28 129,0 1440 300 50 F14

A - max. moment zamykajgcy [Nm]
B - ilo$¢ obrotéw trzpienia do petnego otwarcia

Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
28 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.
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ZASUWA KLINOWA Z GWINTEM bt o
WEWNETRZNYM | ZEWNETRZNO -
WEWNETRZNYM PN16

Z wymiennym uszczelnieniem trzpienia

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
W instalacjach przemystowych, sciekowych
oraz instalacjach innych ptynéw obojetnych
chemicznie

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C.

Przytacze gwintowe wg PN-EN 1SO 228-1
maksymalny moment zamkniecia
MOT=1xDN [Nm].

Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1 2 * Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem

walcowanym na zimno, w strefie uszczelnienia

Cechy konstrukcyjne pozbawiony nacie¢, umozliwiajgcy wspdtprace

* Petny, réwny i wolny od zagtebien przelot. z oringami umieszczonymi we wkretce.

* Mozliwos¢ wymiany uszczelnienia trzpienia * Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (dla
zasuwy pod petnym cisnieniem przy dowolnym  DN25 i DN32 z mosigdzu) nawulkanizowany
potozeniu klina. wewnatrz i zewnatrz guma EPDM lub NBR

* Przytacza z gwintami wewnetrznymi o twardosci 70°Sh. prowadzony metoda
i wewnetrzno-zewnetrznymi G1”, G1 1/2” wpust wypust w prowadnicach stanowiagcych
oraz G1 1/4", G2". integralng czes¢ kadtuba zasuwy.

» Wkretka mosiezna uszczelnienia trzpienia * Grubos¢ gumy na klinie min. 3 mm.
zasuwy (wymienna) zabezpieczona przed * Uszczelnienia statyczne wykonane z gumy
wykreceniem pierscieniem ze stali nierdzewnej, EPDM, dynamiczne zgumy NBR.
umieszczonym wewnatrz pokrywy pod » Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu -
uszczelka goérna. niewymienna, wykonana z mosigdzu,

« Kadtub i pokrywa wykonane z zeliwa zalana na gorgco w klinie zasuwy eliminujac
sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7. mozliwos¢ wibracji klina..

* Potréjny system uszczelnienia trzpienia: uszczel- « Sruby taczace pokrywe z kadtubem - gwinty
ka gdrna zgarniajaca, zestaw 3 lub 4 oringéw, nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone
uszczelka dolna wargowa. przed korozjg masa parafinowo-woskowa.

» Podktadka dolna wykonana z poliamidu PA6,  * Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
ktéra stanowi podktadke $lizgowg zabezpiecza-  przed korozjg farba proszkowa epoksydowg
jaca niskotarciowe fozyskowanie wrzeciona RAL 5015 o grubosci min. 250um i odpornosci
(trzpienia). na przebicie 3kV.

edycja: 2025/2026
'yej 29
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Zasuwa klinowa z gwintem wewnetrznym PN 16

DN

25
32
40
50

=
<

= © 0N OBRWN

H 15 K
185 96 17 12
185 96 17 12
220 160 20 14
235 175 25 14

Czesc

Trzpien

Pokrywa

Kadtub
Uszczelka gérna
Pier$cien zabezpieczajgcy
Wkretka

O-ring

O-ring
Podktadka dolna
Uszczelka dolna

Sruba pokrywy
Nakretka oporowa
Uszczelka pokrywy
Nakretka

Klin

Klin DN25 i DN32

masa

S G (kg) T kat.
55 1" 2,7 01-2642
55 11/4" 2,6 01-2650
60 11/2" 58 01-2660
75 2" 7,1 01-2670
Materiaty

stal nierdzewna 1.4021

zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
guma EPDM / NBR

stal nierdzewna 1.4301

Mosigdz

guma EPDM / NBR

guma EPDM / NBR

Poliamid PA6

guma EPDM / NBR

stal ocynk lub nierdzewna
Mosigdz

guma EPDM / NBR

Mosigdz

zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
guma EPDM / NBR

Mosiadz

guma EPDM / NBR

Zasuwa klinowa z gwintem zewnetrzno-wewnetrznym PN16

2600

K
s L
6 J 1
7 A
2 g
9
7
10 2
0 -

I

T
| 3

masa
DN H L 1 K § G1 G (kg) Nrkat.
25 185 133 17 12 55 11/4" 1" 2,8 01-2643
32 185 133 17 12 55 11/4"11/4" 2,8 01-2655 " ol
32 185 133 17 12 55 2" 11/4" 2,9 01-2656
40 220 168 20 14 60 2" 11/2" 59 01-2665
50 235 175 25 14 75 2" 2" 7,0 01-2675 &) ey
L
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
30 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.
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ZASUWA KLINOWA Z GWINTEM bt o
WEWNETRZNYM | ZEWNETRZNO -

WEWNETRZNYM PN16

Bez wymiennego uszczelnienia trzpienia

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
W instalacjach przemystowych, sciekowych
oraz instalacjach innych ptynéw obojetnych
chemicznie

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C.

Potaczenie gwintowe wg PN-EN SO 228-1
Maksymalny moment zamkniecia MOT=1xDN
[Nm].

Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1i 2

Cechy konstrukcyjne

* Petny, rowny i wolny od zagtebien przelot.

* Trzpien niewznoszacy ze stali nierdzewnej
z gwintem walcowanym na zimno.

* Przytgcza z gwintami wewnetrznymi
i wewnetrzno-zewnetrznymi G2", G11/2”

« Kadtub i pokrywa wykonane Zeliwa szarego
gat. EN-GJL 250.

* Nakretka zawieszenia klina na trzpieniu -
niewymienna, wykonana z mosigdzu,
zalana na goraco w klinie zasuwy eliminujac
mozliwos¢ wibracji klina.

* Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego gat.
EN-GJS 500-7 nawulkanizowany wewnatrz
i zewnatrz guma EPDM lub NBR o twardosci
70°Sh. prowadzony metodg wpust wypust
w prowadnicach stanowiacych integralng
cze$¢ kadtuba zasuwy.

* Grubos¢ gumy na klinie min. 3 mm.

* Uszczelnienia statyczne wykonane z gumy
EPDM, dynamiczne z gumy NBR.

* Podktadka dolna wykonana z poliamidu PA6,

ktora stanowi podktadke slizgowa zabezpiecza-
jaca niskotarciowe tozyskowanie wrzeciona
(trzpienia).

« Sruby taczace pokrywe z kadtubem - gwinty

nieprzelotowe, catkowicie zabezpieczone
przed korozja masg parafinowo-woskowa.

» Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne

przed korozja farba proszkowa epoksydowg
RAL 5015 o grubosci min. 250um i odpornosci
na przebicie 3kV.

edycja: 2025/2026
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Zasuwa klinowa z gwintem wewnetrznym PN 16

DN H L

1 K S G "(‘If':)"‘ nr kat.

40 220 160 20 14 60 11/2" 58 01-2625

50 235 175 25 14 75 2" 7,1 01-2635

=z
£

Czesc

Trzpien

Pokrywa

Kadtub

Uszczelka

O-ring

O-ring

Tulejka

Podktadka
Nakretka blokujgca
Sruba pokrywy
Uszczelka pokrywy
Nakretka oporowa
Nakretka

Klin gumowany

® N oA WwN

Sy e
A 0N - O

Zasuwa klinowa z gwintem zewnetrzno-wewnetrznym PN16

DN H L 1

40 220 168 20
50 235 175 25

el l=J =] [e-d N ]{e>}[d,]

13
14

2600

Materiaty (O]

stal nierdzewna 1.4021

Zeliwo szare EN-GJL 250
zeliwo szare EN-GJL 250
guma EPDM / NBR
guma EPDM / NBR
guma EPDM / NBR
Poliamid PA6

Poliamid PA6

Mosiadz

stal ocynk lub nierdzewna
guma EPDM / NBR
Mosigdz

Mosigdz

zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
guma EPDM / NBR

masa
K S G1 G (kg) nr kat.

14 60 2" 11/2" 59 01-2630

14 75 2" 2" 7,0 01-2640 @/

Zaktad Pr jny A

y P y j AKWA Sp. z 0.0. 32

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie

w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



‘ AKWA

2800

ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA PN16

SZEREG 14i 15

Z wymiennym uszczelnieniem trzpienia

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
W instalacjach przemystowych, sciekowych
oraz instalacjach innych ptynéw obojetnych
chemicznie (dotyczy DN50).

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C - dla wody

Temp. Max. 70°C - dla innych ptynéw

Przytacze kotnierzowe zgodnie z PN-EN 1092-2.

Dtugos¢ zabudowy zgodnie z PN-EN 558+A1.
Maksymalny moment zamkniecia MOT=1xDN
[Nm].

Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1i2
Armatura Przemystowa PN-EN 1171

Cechy konstrukcyjne

* Petny, réwny i wolny od zagtebien przelot.

* Mozliwo$¢ wymiany uszczelnienia trzpienia
zasuwy.

» Wkretka mosiezna uszczelnienia trzpienia
zasuwy (wymienna)

* Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem
walcowanym na zimno.

* Podktadka dolna wykonana z PTFE, ktéra
stanowi podktadke slizgowa zabezpieczajaca
niskotarciowe fozyskowanie wrzeciona.

* Kadtub i pokrywa wykonane z zeliwa
zeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15

* Klin wykonany z Zeliwa sferoidalnego
nawulkanizowany wewnatrz i zewnatrz
guma EPDM lub NBR o twardosci 70+5°Sh.
prowadzony metoda wpust wypust
w prowadnicach stanowiacych integralng
czes¢ kadtuba zasuwy. Prowadnice klina
dodatkowo zabezpieczone tworzywem
sztucznym.

* Wymienna nakretka zawieszenia klina
wykonana z mosigdzu.

* Sruby taczace pokrywe z kadtubem -
gwinty nieprzelotowe, catkowicie
zabezpieczone przed korozjg masa
parafinowo-woskowa.

* Zabezpieczenie wewnetrzne i zewnetrzne
przed korozjg farba proszkowa epoksydowg
RAL 5015 o grubosci min. 250um
i odpornosci na przebicie 3kV.

edycja: 2025/2026



AKWA 2800

Nr Czesc Materiaty
1 Kadtub Zeliwo sferoidalne EN-GJS 400-15
2 Klin Zeliwo sferoidalne EN-GJS 400-15
Guma EPDM / NBR*

3 Nakretka klina Mosigdz

4 Trzpien Stal nierdzewna

5 Uszczelka pokrywy Guma EPDM / NBR*

6 Pokrywa Zeliwo sferoidalne EN-GJS 400-15
7 O-ring Guma EPDM / NBR*

8 Podktadka PTFE

9 Wkretka oporowa Mosiadz

10 Kétko reczne Zeliwo sferoidalne EN-GJS 400-15
1 Podktadka Stal ocynk

12 Sruba kétka Stal ocynk

13 Uszczelka gorna Guma EPDM / NBR*

14 O-ring Guma EPDM / NBR*

15 Sruba Stal ocynk lub nierdzewna

*dotyczy DN50

nr kat. nr kat.

DN PN L14 L15 H D D1 d Cc T n-gL szereg 14 szereg 15
50 10/16 150 250 218 165 125 99 19 3 4-@19 02-8-2805 02-8-2855
65 10/16 170 270 232 185 145 118 19 3 4-@19 02-8-2810 02-8-2860
80 10/16 180 280 281 200 160 132 19 3 8-@19 02-8-2815 02-8-2865
100 10/16 190 300 316 220 180 156 19 3 8-019 02-8-2820 02-8-2870
125 10116 200 325 393 250 210 184 19 3 8-019 02-8-2825 02-8-2875
150 10116 210 350 420 285 240 211 19 3 8-023 02-8-2830 02-8-2880
200 10 230 400 490 340 295 266 20 3 8-023 02-8-2835 02-8-2885

16 12-@23 02-8-2836 02-8-2886
250 10 250 450 626 405 350 319 22 ) 12-@23 02-8-2840 02-8-2890

16 355 12-@28 02-8-2841 02-8-2891
300 10 270 500 722 460 400 370 245 4 12-@23 02-8-2845 02-8-2895

16 410 12-@28 02-8-2846 02-8-2896

Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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‘ AKWA

HYDRANT NADZIEMNY DN80 PN10typ A

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max. 40°C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.

Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jézeféw.
Certyfikat CE — Jednostka certyfikujaca Nr 1015.

Dane techniczne

* Wymagania uzytkowe oraz badania sprawdza-
jace wg. PN-EN 14384 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Dwie nasady boczne o wielkosci 75

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 210 Nm.

« Cisnienie robocze PN10.

* Wspotczynnik Kv min. 140.

» Wydajnos¢ hydrantu 10dm3/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Pokretto napedu przystosowane do klucza wg
PN-89/M-74088.

* llo$¢ obrotéw do poczatku otwarcia 3.

* llos¢ obrotéw do petnego otwarcia 9.

* Oringowe uszczelnienie trzpienia.

* Mozliwo$¢ bezwykopowej wymiany elementéw
wewnetrznych w miejscu zainstalowania.

* Samoczynne odwodnienie z chwila catkowitego
zamkniecia hydrantu:
* Objetos¢ pozostatej wody 0
* Czas odwodnienia max 15min/1m

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne
i zewnetrzne farbg proszkowa epoksydowg w
kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim
RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250um
odporng na przebicie 3 kV i promieniowanie UV.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone sa do instalacji na
rurociggach przesyfajacych wode do spozycia
przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne zgodnie
z PN-EN 1074-1.

3000
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Cechy konstrukcyjne

* Korpus gorny i komora zaworowa wykonane
z zeliwa szarego gat. EN-GJL 250 lub Zeliwa
sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

* Pozostate detale odlewane wykonane z zeliwa
sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7. Kolumna
wg tabeli.

» Wrzeciono (trzpien) wykonane ze stali
nierdzewnej z gwintem trapezowym walcowanym
na zimno.

* Mosiezna nakretka trzpienia zalana w zeliwnej
obudowie.

* Ttok hydrantu nawulkanizowany guma EPDM
o twardosci 70°Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez ttok
wspotpracujacy z tulejg z materiatu nierdzewnego
(tworzywa lub mosiadzu).

* Nasady wykonane ze stopu aluminium.

* Pokrywy nasad wykonane ze stopu aluminium
lub Zeliwa.

edycja: 2025/2026

35



AKWA

Czesé

Sruba pokretta

Materiaty

Stal ocynk, stal nierdzewna

3000

2 Pokretlo hydrantu Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium
3 Korek gtowicy goérnej Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
4 Tulejka dtawika Poliamid PA6 lub mosigdz
5  Korpus gomy hydrantu  Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
6  Obudowa nakretki Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Nakretka Mosigdz
7  Nasada typ B (75) Aluminium AK11
8  Pokrywa nasady Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 , 7
Aluminium AK11 )
9  Uszczelka pokrywy Guma EPDM
10 Linka Stal
11 Kolumna fi101,6x4 Stal 235 °
Stal 235 ocynkowana ogniowo B
Stal nierdzewna 1.4301
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 420-10
12 Zawér napowietrzajgcy  Guma EPDM
13  Tiok hydrantu Zeliwo sferoidalne / guma
gumowany EN-GJS 500-7 / EPDM
14 Tuleja/pierscien Poliamid PA6 lub mosigdz
prowadzacy ttok
15 Pret prowadzacy tlok Stal nierdzewna 1.4021
16 Komora zaworowa Zeliwo szare EN-GJL 250 -
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 42
17  O-ring Guma EPDM
18 O-ring Guma EPDM
19 O-ring Guma EPDM
20 Trzpien Stal nierdzewna 1.4021
21 Podktadka Poliamid PA6
22 Whkretka Poliamid PA6
23 Rura trzpieniowa 1" stal ocynk lub nierdzewna
24  Kotek sprezysty lub stal ocynk lub nierdzewna
Sruba z nakretka
25 Odwadniacz Poliamid PA6
26 O-ring Guma EPDM
27 O-ring Guma EPDM
DN H Rd masa  nrkat. nr kat. nr kat. nr kat. nrkat.  nrkat.  nrkat
(kg) 1i5 1i6 2i5 2i6 3i5 3i6 4i6
80 1900 1250 34,5 01-3005 01-3006 01-3020 01-3021 01-3032 01-3033 01-3040
80 2150 1500 37,0 01-3010 01-3011 01-3025 01-3026 01-3035 01-3036 01-3042
80 2450 1800 40,0 01-3015 01-3016 01-3030 01-3031 01-3037 01-3038 01-3046
Kolumna: Komora zaworowa, korpus gorny:
1. rura stalowa 5. zeliwo szare EN-GJL 250
2. rura stalowa ocynkowana 6. zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3. rura ze stali nierdzewnej
4. rura zeliwo sferoidalne EN-GJS 420-10
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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‘ AKWA

HYDRANT NADZIEMNY DN80 PN16 typ A

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max. 40°C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.

Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jézeféw.
Certyfikat CE - Jednostka certyfikujaca Nr 1015.

Dane techniczne

» Wymagania uzytkowe oraz badania sprawdza-
jace wg. PN-EN 14384 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Dwie nasady boczne o wielkosci 75

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 210 Nm.

« Cisnienie robocze PN16.

* Wspotczynnik Kv min. 140.

» Wydajnos¢ hydrantu 10dm3/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Pokretto napedu przystosowane do klucza wg
PN-89/M-74088.

* llo$¢ obrotéw do poczatku otwarcia 3.

* llos¢ obrotéw do petnego otwarcia 10.

* Oringowe uszczelnienie trzpienia.

* Gorne prowadzenie ttoka umozliwiajace tatwa
wymiane elementéw wewnetrznych w miejscu
zainstalowania.

* Samoczynne odwodnienie z chwilg catkowitego
zamkniecia hydrantu:

* Objetos¢ pozostatej wody 0
* Czas odwodnienia max 15min/1m

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne
i zewnetrzne farbg proszkowa epoksydowa w
kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim
RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250um
odporna na przebicie 3 kV i promieniowanie UV.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone sa do instalacji na
rurociggach przesytajacych wode do spozycia
przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne zgodnie
z PN-EN 1074-1.

3000-16
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Cechy konstrukcyjne

* Korpus gérny i komora zaworowa oraz pozostate
detale odlewane wykonane z zeliwa sferoidalnego
gat. EN-GJS 500-7. Kolumna wg tabeli.

» Wrzeciono (trzpien) wykonane ze stali nierdzewnej
z gwintem trapezowym walcowanym na zimno.

* Mosiezna nakretka trzpienia zalana w Zeliwnej
obudowie.

* Ttok hydrantu nawulkanizowany guma EPDM
o twardosci 70°Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez ttok
wspotpracujacy z tulejg mosiezna.

* Nasady wykonane ze stopu aluminium

* Pokrywy nasad wykonane ze stopu aluminium
lub zeliwa

edycja: 2025/2026
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AKWA

Czesc Materiaty

Pokretto hydrantu

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo szare EN-GJL 250

3000-16

Aluminium
2 Korek gtowicy gornej Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3 Tulejka dtawika Mosigdz
4 Korpus gorny hydrantu Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
5 Obudowa nakretki Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Nakretka Mosigdz
6 Nasada Aluminium AK11
7 Pokrywa nasady Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo szare EN-GJL 250
8 Kolumna @ 101,6 x 4,0 x L Stal 235
Stal 235 ocynkowana ogniowo
Stal nierdzewna 1.4301
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 420-10
9 Zawor napowietrzajgcy Guma EPDM
10 Tiok hydrantu gumowany Zeliwo sferoidalne / guma
EN-GJS 500-7 / EPDM ]
11 Tuleja prowadzaca tloka Mosigdz § \
12 Komora zaworowa Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 £ \
13 Uszczelka pokrywy Guma EPDM Y '&
14 Uszczelka O-ring 15 x 3 Guma EPDM
15 Uszczelka O-ring 26 x 3 Guma EPDM
16 Uszczelka @ 100x87x5 Guma EPDM
Uszczelka @ 104x93x5 Guma EPDM
17 Uszczelka O-ring 85x2,5 Guma EPDM
18 Uszczelka O-ring 86x3,5 Guma EPDM
19 Uszczelka O-ring 78x3,5 Guma EPDM
20 Uszczelka O-ring 94x3
21 Trzpien Stal nierdzewna 1.4021
22 Podktadka Poliamid PA6 27
23 Wkretka Poliamid PA6, Mosigdz
24 Rura trzpieniowa 1" x 2,6 x L stal ocynk, stal nierdzewna
25 Kotek sprezysty @ 6 x 40 stal ocynk, stal nierdzewna 21
26 deadniacz Poliamid PA6 20
27 Sruba z tbem Stal ocynk lub nierdzewna
szesciokatnym M8x16-8.8
28 Podktadka 8.4 Stal ocynk lub nierdzewna 23 //
29 Linka lub fanicuch Stal ocynk lub nierdzewna V'
DN H Rd Mazalikg) Nrkat.1i5 Nrkat.2i5 Nrkat.3i5 Nrkat.4i5
Kolumna 1, 2,3 Kolumna 4
80 1900 1250 38,5 46 01-3006-16 01-3021-16 01-3033-16 01-3040-16
80 2150 1500 4 49,5 01-3011-16 01-3026-16 01-3036-16 01-3042-16
80 2450 1800 44 53,8 01-3016-16 01-3031-16 01-3038-16 01-3046-16
Kolumna: Komora zaworowa, korpus gorny:
1. rura stalowa 5. zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2. rura stalowa ocynkowana
3. rura ze stali nierdzewnej
4. rura z zeliwa sferoidainego EN-GJS 420-10
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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‘AKWA

HYDRANT NADZIEMNY DN100 PN10 typ A

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max. 40°C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.

Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP J6zeféw.
Certyfikat CE - Jednostka certyfikujaca Nr 1015.

Dane techniczne

* Wymagania uzytkowe oraz badania sprawdza-
jace wg. PN-EN 14384 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Dwie nasady boczne o wielkosci 75 i nasada
czotowa o wielkosci 110.

* Maksymalny moment napedowy MOT 125 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 250 Nm.

» Cisnienie robocze PN10.

* Wspotczynnik Kv min. 160.

» Wydajnos¢ hydrantu 15dm3/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Pokretto napedu przystosowane do klucza wg
PN-89/M-74088.

* llo$¢ obrotéw do poczatku otwarcia 3.

* llo$¢ obrotéw do petnego otwarcia 9.

* Oringowe uszczelnienie trzpienia.

* Samoczynne odwodnienie z chwila catkowitego
zamkniegcia hydrantu:
* Objetos¢ pozostatej wody 0
* Czas odwodnienia max 15min/1m

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne
i zewnetrzne farbg proszkowa epoksydowa w
kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim
RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250um
odporng na przebicie 3 kV i promieniowanie UV.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone s3 do instalacji na
rurociggach przesyfajacych wode do spozycia
przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne zgodnie
zPN-EN 1074-1.
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Cechy konstrukcyjne

* Korpus gorny, korpus nasady czotowej i komora
zaworowa wykonane z Zeliwa szarego
gat. EN-GJL 250 lub Zeliwa sferoidalnego
gat. EN-GJS 500-7.

* Pozostate detale odlewane wykonane z Zeliwa
sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7. Kolumna wg tabeli.

» Wrzeciono (trzpien) wykonane ze stali nierdzewnej
z gwintem trapezowym walcowanym na zimno.

* Mosiezna nakretka trzpienia zalana w zeliwnej
obudowie.

* Ttok hydrantu nawulkanizowany guma EPDM
o twardosci 70°Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez ttok
wsptpracujacy z tulejg z materiatu nierdzewnego
(tworzywa lub mosigdzu).

* Nasady wykonane ze stopu aluminium.

* Pokrywy nasad wykonane ze stopu aluminium
lub Zeliwa.

edycja: 2025/2026
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AKWA

Czesé

1 Sruba pokretta

Materiaty

Stal ocynk, stal nierdzewna

2 Pokretto hydrantu Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium
3 Korek glowicy gormej Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
4 Tulejka dtawika Poliamid PA6 lub mosigdz
5 Korpus gorn hydrantu Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
6  Obudowa nakretki Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Nakretka Mosigdz
7 Nasada typ B (75) Aluminium AK11
8  Pokrywa nasadytypB  Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium AK11
9 Uszczelka pokrywy Guma EPDM
10 Linka Stal
11 Kolumna fi114,3x4 Stal 235
Stal 235 ocynkowana ogniowo
Stal nierdzewna 1.4301 *
12 Rura trzpieniowa stal ocynk lub nierdzewna
13 Tiok hydrantu gumowany Zeliwo sferoidalne / guma
EN-GJS 500-7 / EPDM
14 Tuleja/pierscien Poliamid PA6 lub mosiadz
prowadzacy tlok
15 Pret prowadzacy ttok Stal nierdzewna 1.4021
16 Komora zaworowa Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
17 O-ring Guma EPDM
18  O-ring Guma EPDM
19 Zawér napowietrzajgcy ~ Guma EPDM
20  Trzpien Stal nierdzewna 1.4021
21 Podktadka Poliamid PA6
22 Wkretka Poliamid PA6
23  Kolek sprezysty stal ocynk lub nierdzewna
24 Nasada typ A (110) Aluminium AK11
25  Pokrywa nasady typ A Aluminium AK11
26 Odwadniacz Poliamid PA6
27 O-ring Guma EPDM
28  O-ring Guma EPDM
29  O-ring Guma EPDM
30 Korpus nasady czotowej Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
DN H Rd masa nr kat. nr kat. nr kat. nr kat. nr kat. nr kat.
(kg) 1i4 1i5 2i4 2i5 3i4 3i5
100 1900 1250 48 01-3050 01-3052 01-3051 01-3053 01-3066 01-3067
100 2150 1500 51 01-3055 01-3057 01-3056 01-3058 01-3065 01-3063
100 2450 1800 54 01-3060 01-3062 01-3061 01-3064 01-3068 01-3069
Kolumna: Komora zaworowa, korpus gérny, korpus nasady czolowej:
1. rura stalowa 4. zeliwo szare EN-GJL 250
2. rura stalowa ocynkowana 5. zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3. rura ze stali nierdzewnej
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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‘AKWA

HYDRANT NADZIEMNY ZABEZPIECZONY
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W PRZYPADKU ZLAMANIA DN80 PN10 typ C

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max. 40°C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.

Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jézeféw.
Certyfikat CE - Jednostka certyfikujaca Nr 1015.

Dane techniczne

* Wymagania uzytkowe oraz badania sprawdza-
jace wg. PN-EN 14384 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Dwie nasady boczne o wielkosci 75

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 210 Nm.

« Cis$nienie robocze PN10.

* Wspotczynnik Kv min. 140.

» Wydajnos¢ hydrantu 10dm3/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Pokretto napedu przystosowane do klucza wg
PN-89/M-74088.

* llo$¢ obrotéw do poczatku otwarcia 3.

* llo$¢ obrotéw do petnego otwarcia 9.

* Oringowe uszczelnienie trzpienia.

* Mozliwo$¢ bezwykopowej wymiany elementéw
wewnetrznych w miejscu zainstalowania.

» Samoczynne odwodnienie z chwilg catkowitego
zamkniecia hydrantu:
* Objetos¢ pozostatej wody 0
* Czas odwodnienia max 15min/1m

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne
i zewnetrzne farbg proszkowa epoksydowa w
kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim
RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250um
odporng na przebicie 3 kV i promieniowanie UV.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone sa do instalacji na
rurociggach przesyfajacych wode do spozycia
przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne zgodnie
z PN-EN 1074-1.

Cechy konstrukcyjne

* Korpus gorny i komora zaworowa wykonane
z zeliwa szarego gat. EN-GJL 250 lub zeliwa
sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

* Pozostate detale odlewane wykonane z zeliwa
sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

Kolumna wg tabeli.

» Wrzeciono (trzpier) wykonane ze stali nierdzewnej
z gwintem trapezowym walcowanym na zimno.

* Mosiezna nakretka trzpienia zalana w zeliwnej
obudowie.

* Ttok hydrantu nawulkanizowany guma EPDM
o twardosci 70°Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez ttok
wspdtpracujacy z tuleja z materiatu nierdzewnego
(tworzywa lub mosiadzu).

* Dzielona kolumna potaczona kotnierzami
umozliwia obrot korpusu gérnego po montazu
hydrantu o 360° oraz szybka naprawe w przypadku
ztamania hydrantu.

* Rura trzpieniowa zabezpieczona przed
uszkodzeniem w przypadku ztamania hydrantu.

* Nasady wykonane ze stopu aluminium.

* Pokrywy nasad wykonane ze stopu aluminium
lub zeliwa.

edycja: 2025/2026
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AKWA 3100
Nr Czesé Materiaty
1 Sruba pokretta Stal ocynk, stal nierdzewna
2 Pokretto hydrantu Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium
3 Korek glowicy gornej Zeliwo szare EN-GJL 250
g ; Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
19 3 4 Tulejka dtawika Poliamid PA6 lub mosigdz
20 5  Korpus gérny Zeliwo szare EN-GJL 250
21 5 Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
z ; 6  Obudowa nakretki Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
T ! Nakretka Mosigdz
z —\- ! ~f— E 7 Nasadatyp B (75) Aluminium AK11
i S 8  Pokrywa nasady Zeliwo szare EN-GJL 250
B i 0 1e Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2 : Ry Aluminium AK11
% : 9 Uszczelka pokrywy Guma EPDM
2 b § 10  Linka Stal
20 35 11 Kolumna fi101,6x4 Stal 235
3 36 Stal 235 ocynkowana ogniowo
37 Stal nierdzewna 1.4301
® ® | Zeliwo sferoidalne EN-GJS 420-10
= i 17 12 Kolumna fi101,6x4 Stal 235
2 ! 4 Stal 235 ocynkowana ogniowo
6 Stal nierdzewna 1.4301
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 420-10
40 12 13 Tiok hydrantu gumowany  Zeliwo sferoidalne / guma
2% : 2 EN-GJS 500-7 / EPDM
i 14 Tuleja/pierscien Poliamid PA6 lub mosigdz
- 19 prowadzacy ttok
% 1 15  Pret prowadzacy tlok Stal nierdzewna 1.4021
16  Komora zaworowa Zeliwo szare EN-GJL 250
2% 14 Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
. ; P 15 17 Owring Guma EPDM
S 18  O-ring Guma EPDM
=80 19  O-ring Guma EPDM
:}gg 20 Trzpien gorny Stal nierdzewna 1.4021
2200 21 Podktadka Poliamid PA6
22 Wkretka Poliamid Pa6
23 Rura trzpieniowa 3/4" stal ocynk lub nierdzewna
24  Rura trzpieniowa 1" stal ocynk lub nierdzewna
25 Odwadniacz Poliamid PA6
26 O-ring Guma EPDM
masa 27  O-ring Guma EPDM
DN = H Rd ko) 28 Pierscien glowicy Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Gl IEEEN TN M B S
nierz dolny eliwo steroidaine - -
80 2150 1250 41,0 31  Pierscien zabezpieczajacy Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
80 2450 1500 44,0 32 Prowadzenie trzpienia dol.  Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
33 tacznik Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
py Nrkat.  nrkat.  nrkat.  nrkat.  nrkat. 34 Trzpien dolny Stal nierdzewna 1.4021
1i5 1i6 2i6 3i6 4i6
35 O-ring Guma EPDM
80 01-3105 01-3150 01-3151 01-3163 01-3166 36 Sruba specjalna M16x70 stal nierdzewna
80 01-3110 01-3155 01-3156 01-3164 01-3171 37 Nakretka stal nierdzewna
80 01-3115 01-3160 01-3161 013165 013176 35 Podkiadka stal nierdzevna
39 Kofek sprezysty lub stal ocynk lub nierdzewna
Kolumna: Komora zaworowa, korpus gérny: .
1. rura stalowa 5. zeliwo szare EN-GJL 250 Sruba z nakretkg
§: e i(eag\:"a ﬁ?&fﬁm"ffe".a 6. zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 40  Kotek sprezysty lub stal ocynk lub nierdzewna
4. rura Zeliwo sferoidalne EN-GJS 420-10 Sruba z nakretkq
41 Zawor napowietrzajacy Guma EPDM
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
42 w wyniku ciagtych zmian i postepu technicznego.
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ZAMKNIECIEM DN80 PN16 typ A

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max. 40°C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.

Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jézeféw.
Certyfikat CE - Jednostka certyfikujaca Nr 1015.

Dane techniczne

* Wymagania uzytkowe oraz badania sprawdza-
jace wg. PN-EN 14384 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Dwie nasady boczne o wielkosci 75

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 210 Nm.

« Cis$nienie robocze PN16.

* Wspotczynnik Kv min. 140.

» Wydajnos¢ hydrantu 10dm3/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Pokretto napedu przystosowane do klucza wg
PN-89/M-74088.

* llo$¢ obrotéw do poczatku otwarcia 4.

* llo$¢ obrotéw do petnego otwarcia 11.

* Oringowe uszczelnienie trzpienia.

* Mozliwo$¢ bezwykopowej wymiany elementéw
wewnetrznych w miejscu zainstalowania.

» Samoczynne odwodnienie z chwilg catkowitego
zamkniecia hydrantu:
* Objetos¢ pozostatej wody 0
* Czas odwodnienia max 15min/1m

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne
i zewnetrzne farbg proszkowa epoksydowa w
kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim
RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250um
odporna na przebicie 3 kV i promieniowanie UV.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone sa do instalacji na
rurociggach przesyfajacych wode do spozycia
przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne zgodnie
z PN-EN 1074-1.

Agy

Cechy konstrukcyjne

« Korpus gérmy, dolny, kulowy oraz pozostate detale
odlewane wykonane z Zeliwa sferoidalnego
gat. EN-GJS 500-7. Kolumna wg tabeli.

» Wrzeciono (trzpier) wykonane ze stali nierdzewnej
z gwintem trapezowym walcowanym na zimno.

* Nakretka trzpienia z gwintem trapezowym
wykonana z mosigdzu lub brazu.

* Ttok hydrantu oraz kula zaworu kulowego
nawulkanizowane guma EPDM o twardosci 700Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez ttok
wspotpracujacy z tulejg z materiatu nierdzewnego
(tworzywa lub mosigdzu).

* Pofgczenia kotnierzowe umozliwiajace obrot
korpusu gérnego po montazu, przed zakopaniem
hydrantu o 360°.

* Zawor kulowy jako dodatkowe zamkniecie.

* Nasady wykonane ze stopu aluminium.

* Pokrywy nasad wykonane ze stopu aluminium
lub Zeliwa.

edycja: 2025/2026
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AKWA 3200
Nr  Czesc Materiaty
1 Korpus gorny Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2 Korpus dolny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3 Korpus kulowy Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
4 Pierscien gtowicy Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
5 Kotnierz gorny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
6 Korek gtowicy gornej Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
7 Obudowa nakretki Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
8 Pokretto hydrantu Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium
9 Pokrywa nasady Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium AK11
10 Tiok hydrantu gumowany  Zeliwo sferoidalne / guma
EN-GJS 500-7 / EPDM
1 Kula Aluminium / guma
AK11/EPDM
lub INKULON
T 12 Kolumna fi101,6x4 Stal 235
Stal 235 ocynkowana ogniowo
Stal nierdzewna 1.4301
: 37 Zeliwo sferoidalne EN-GJS 420-10
; 30 13 Rura trzpieniowa 3/4" stal ocynkowana ogniowo
] B4 lub nierdzewna
b4 2 14 Trzpien dolny Stal nierdzewna 1.4021
a1 15 Trzpien gorny Stal nierdzewna 1.4021
3 23 16 Nasada typ B (75) Aluminium AK11
17 Nakretka Mosigdz lub braz
29 /L 18 Zawor napowietrzajacy Guma EPDM
f: _ . :, _Z , 10 19 Tuleja/pierscien Poliacetal lub mosigdz
i " prowadzacy ttok
i & 3 20 Tulejka dtawnika Poliamid PA6 lub mosigdz
! 21 Podktadka Poliamid PA6
080 | 22 Wkretka Poliamid PA6
215 23 Pokrywa odwodnianicza  Polipropylen
©200 24 Uszczelka pokrywy Guma EPDM
25-29 O-ring Guma EPDM
30 Sruba M8x16 stal ocynk lub nierdzewna
DN H Rd mkasa 31 Sruba M16x50 stal ocynk lub nierdzewna
(kg) 32 Sruba M16x70 stal ocynk lub nierdzewna
80 1900 1250 44,0 33 Nakretka M16 stal ocynk lub nierdzewna
80 2150 1500 47,0 34 Podktadka 8,4 stal ocynk lub nierdzewna
35 Podktadka 17 stal ocynk lub nierdzewna
80 2450 600 430 36 Kotek sprezysty lub stal ocynk lub nierdzewna
pN Tr I_(at. nr I_(at. nr I_(at. nr I_(at. $ruba z nakretkg
1i5 2i5 3is 4is 37 Kotek sprezysty stal ocynk lub nierdzewna
80 01-3205 01-3206 01-3219 01-3221 lub $ruba z nakretka
80 01-3210 01-3211 01-3220 01-3226 38 Linka Stal
80 01-3215 01-3216 01-3222  01-3231
Kolumna: Komora zaworowa, korpus gorny:
1. rura stalowa 5. zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2. rura stalowa ocynkowana
3. rura ze stali nierdzewnej
4. rura zeliwo sferoidalne EN-GJS 420-10
Zaktad Pr jny Armatury P j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
44 w wyniku ciagtych zmian i postepu technicznego.
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W PRZYPADKU ZLAMANIA Z PODWOJNYM
ZAMKNIECIEM DN80 PN16 typ C

kolumna stalowa

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max. 40°C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.

Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jézeféw.
Certyfikat CE — Jednostka certyfikujaca Nr 1015.

Dane techniczne

* Wymagania uzytkowe oraz badania sprawdza-
jace wg. PN-EN 14384 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Dwie nasady boczne o wielkosci 75

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 210 Nm.

* Cisnienie robocze PN16.

* Wspdtczynnik Kv min. 140.

» Wydajnos¢ hydrantu 10dm3/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Pokretto napedu przystosowane do klucza wg
PN-89/M-74088.

* llo$¢ obrotéw do poczatku otwarcia 4.

* llo$¢ obrotéw do petnego otwarcia 11.

* Oringowe uszczelnienie trzpienia.

* Mozliwos¢ bezwykopowej wymiany elementéw
wewnetrznych w miejscu zainstalowania.

* Samoczynne odwodnienie z chwilg catkowitego
zamkniecia hydrantu:
* Objetos¢ pozostatej wody 0
* Czas odwodnienia max 15min/1m

Cechy konstrukcyjne

* Korpus gérny, dolny, kulowy oraz pozostate detale
odlewane wykonane z zeliwa sferoidalnego
gat. EN-GJS 500-7. Kolumna wg tabeli.

* Wrzeciono (trzpier\) wykonane ze stali nierdzewnej
z gwintem trapezowym walcowanym na zimno.

* Nakretka trzpienia z gwintem trapezowym
wykonana z mosigdzu lub brazu.

* Thok hydrantu oraz kula zaworu kulowego
nawulkanizowane guma EPDM o twardosci 70°Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez ttok
wspotpracujacy z tulejg z materiatu nierdzewnego
(tworzywa lub mosigdzu).

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne
i zewnetrzne farbg proszkowa epoksydowa w
kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim
RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250um
odporna na przebicie 3 kV i promieniowanie UV.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone sg do instalacji na
rurociggach przesyfajacych wode do spozycia
przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne zgodnie
z PN-EN 1074-1.

* Dzielona kolumna potaczona kotnierzami umozliwia
obrot korpusu gérnego po montazu hydrantu o 360°
oraz szybka naprawe w przypadku ztamania hydrantu.

* Rura trzpieniowa zabezpieczona przed uszkodzeniem
w przypadku ztamania hydrantu.

» Zawor kulowy jako dodatkowe zamkniecie.

* Nasady wykonane ze stopu aluminium.

* Pokrywy nasad wykonane ze stopu aluminium
lub Zeliwa.

edycja: 2025/2026
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;g 12 Nr  Czesc Materiaty
5 1 Korpus gorny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2 Korpus dolny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3 Korpus kulowy Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
4 Pierscien gtowicy Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
5 Kotnierz gérny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
6 Kotnierz dolny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
7 Korek gtowicy gornej Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3 8 Obudowa nakretki Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
° 9 Pierécien zabezpieczajacy ~ Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
10 Prowadzenie trzpienia Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
g 1 tacznik Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
12 Pokretto hydrantu Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium
13 Pokrywa nasady Zeliwo szare EN-GJL 250
: Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium AK11
14 Ttok hydrantu gumowany Zeliwo sferoidalne / guma
T EN-GJS 500-7 / EPDM
15 Kula Aluminium / guma
AK11/EPDM
lub INKULON
16 Kolumna fi101,6x4 Stal 235
Stal 235 ocynkowana ogniowo
Stal nierdzewna 1.4301
- 17 Kolumna dolna fi101,6x4 Stal 235
o Stal 235 ocynkowana ogniowo
Stal nierdzewna 1.4301
18 Rura trzpieniowa 3/4" G stal ocynk lub nierdzewna
D /;} 19 Rura trzpieniowa 3/4" D stal ocynk lub nierdzewna
A ”! 20 Trzpien dolny Stal nierdzewna 1.4021
IS (Y 21 Trzpien $rodkowy Stal nierdzewna 1.4021
‘Ii 22 Trzpien goérny Stal nierdzewna 1.4021
H 23 Nasada typ B (75) Aluminium AK11
/. 24 Nakretka Mosigdz lub brgz
25 Zawor napowietrzajacy Guma EPDM
26 Tuleja/pierscien Poliacetal lub mosigdz
prowadzacy ttok
27 Tulejka dtawika Poliamid PA6 lub mosigdz
28 Podktadka Poliamid PA6
29 Wkretka Poliamid PA6
30 Pokrywa odwadniacza Polipropylen
31 Uszczelka pokrywy Guma EPDM
32-36  O-ring Guma EPDM
DN H Rd Tkags)a 37 Sruba specjalna stal nierdzewna
38 Nakretka stal nierdzewna
80 1900 1000 46,0 39 Podktadka stal nierdzewna
80 2150 1250 49,0 40 Sruba M8x16 stal ocynk lub nierdzewna
80 2400 1500 51,0 41 Sruba M16x50 stal ocynk lub nierdzewna
RRKES RTKEE ARG 42 Sruba M16x70 stal ocynk lub n!erdzewna
DN 1i4 2i4 3i4 43 Nakretka M16 stal ocynk lub nierdzewna
80 01-3305 01-3306 01-3307 44 Podktadka 8,4 stal ocynk lub nierdzewna
45 Podktadka 17 stal ocynk lub nierdzewna
80 01-3310 01-3311 01-3312 46 Kotek sprezysty lub stal ocynk lub nierdzewna
80 01-3315 01-3316 01-3317 Sruba z nakretkg
Kolumna: Komora zaworowa, korpus gorny: 47 Kotek sprezysty lub stal ocynk lub nierdzewna
; ::::: z:::gx: T ETED 4. zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 Sruba z nakretka
3. rura ze stali nierdzewnej 48 Linka Stal
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
46 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.
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W PRZYPADKU ZLAMANIA Z PODWOJNYM
ZAMKNIECIEM DN80 PN16 typ C

kolumna zeliwna

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max. 40°C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.

Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jézeféw.
Certyfikat CE — Jednostka certyfikujaca Nr 1015.

Dane techniczne

* Wymagania uzytkowe oraz badania sprawdza-
jace wg. PN-EN 14384 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Dwie nasady boczne o wielkosci 75

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 210 Nm.

« Ci$nienie robocze PN16.

* Wspdtczynnik Kv min. 140.

» Wydajnos¢ hydrantu 10dm3/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Pokretto napedu przystosowane do klucza wg
PN-89/M-74088.

* llo$¢ obrotéw do poczatku otwarcia 4.

* llo$¢ obrotéw do petnego otwarcia 11.

* Oringowe uszczelnienie trzpienia.

* Mozliwos¢ bezwykopowej wymiany elementéw
wewnetrznych w miejscu zainstalowania.

* Samoczynne odwodnienie z chwilg catkowitego
zamkniecia hydrantu:
* Objetos¢ pozostatej wody 0
* Czas odwodnienia max 15min/1m

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne
i zewnetrzne farbg proszkowa epoksydowa w
kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim
RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250um
odporna na przebicie 3 kV i promieniowanie UV.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone sg do instalacji na
rurociggach przesyfajacych wode do spozycia
przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne zgodnie
z PN-EN 1074-1.

Cechy konstrukcyjne

* Monolityczny korpus gorny, dolny, kulowy, kolumna
podziemna oraz pozostate detale odlewane
wykonane z Zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

» Wrzeciono (trzpier\) wykonane ze stali nierdzewnej
z gwintem trapezowym walcowanym na zimno.

* Nakretka trzpienia z gwintem trapezowym
wykonana z mosigdzu lub brazu.

* Ttok hydrantu oraz kula zaworu kulowego
nawulkanizowane guma EPDM o twardosci 70°Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez tlok
wspdtpracujacy z tulejg mosiezna.

« Dzielona kolumna pofaczona kotnierzami umozliwia
obrot korpusu gérnego po montazu hydrantu o 360°
oraz szybka naprawe w przypadku ztamania hydrantu.

* Rura trzpieniowa zabezpieczona przed uszkodzeniem
w przypadku ztamania hydrantu.

* Zawor kulowy jako dodatkowe zamkniecie.

* Nasady wykonane ze stopu aluminium.

* Pokrywy nasad wykonane ze stopu aluminium
lub Zeliwa.

edycja: 2025/2026
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Nr  Czesc Materiaty
1 Korpus gérny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2 Kolumna podziemna Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3 Korpus dolny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
4 Korpus kulowy Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
5 Korek gtowicy goérnej Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
6 Obudowa nakretki Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
7 Pierécien zabezpieczajacy ~ Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
8 Prowadzenie trzpienia Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
9 tacznik Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
10 Pokretto hydrantu Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium
1" Pokrywa nasady Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3 Aluminium AK11
12 Ttok hydrantu gumowany Zeliwo sferoidalne / guma
EN-GJS 500-7 / EPDM
13 Kula Aluminium / guma
AK11/EPDM
lub INKULON
14 Rura trzpieniowa 3/4" G stal ocynk lub nierdzewna
15 Rura trzpieniowa 3/4" D stal ocynk lub nierdzewna
16 Trzpien dolny Stal nierdzewna 1.4021
- 17 Trzpien $rodkowy Stal nierdzewna 1.4021
18 Trzpien gory Stal nierdzewna 1.4021
19 Nasada typ B (75) Aluminium Ak11
20 Nakretka Mosigdz lub brgz
21 Zawor napowietrzajgcy Guma EPDM
22 Tuleja/pierscien Mosigdz
prowadzacy ttok
23 Tulejka dtawika Poliamid PAB lub mosigdz
- 24 Podktadka Poliamid PA6
« 25 Wkretka Poliamid PA6 lub mosigdz
26 Pokrywa odwadniacza Polipropylen PP
il 27 Uszczelka pokrywy Guma EPDM
El % 28-32  O-ring Guma EPDM
32 33 Sruba specjalna stal nierdzewna
g; B 7/7: - 1;2; 34 Nakretka stal nierdzewna
! 4 35 Podktadka stal nierdzewna
! 8x019 36 Sruba M8x16 stal ocynk Iub nierdzewna
: 37 Sruba M16x50 stal ocynk lub nierdzewna
280 38 Sruba M16x70 stal ocynk lub nierdzewna
2133 39 Nakretka M16 stal ocynk lub nierdzewna
o 40 Podktadka 84 stal ocynk Iub nierdzewna
41 Podktadka 17
42 Kotek sprezysty lub stal ocynk lub nierdzewna
DN H Rd Tkags)a m; ll(gt Sruba z nafqetkq .
43 Kotek sprezysty lub stal ocynk lub nierdzewna
80 1600 1000 67,0 01-3345 Srubaz nakretka
80 1850 1250 72,0 01-3350 44 Linka Stal
80 2100 1500 77,0 01-3355 45 Pétpierscien Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Kolumna: Komora zaworowa, korpus gorny: 46 Sruba M12x45 stal nierdzewna
1. rura zeliwo sferoidalne EN-GJS 5007 2. Zeliwo sferoidaine EN-GJS 5007 47 Nakretka M12 stal nierdzewna
48 Podktadka 13 stal nierdzewna
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
48 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.
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3300

PAWELEK

HYDRANT NADZIEMNY ZABEZPIECZONY
W PRZYPADKU ZLAMANIA Z PODWOJNYM
ZAMKNIECIEM DN80 PN16 typ C

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max. 40°C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.

Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jozefow.
Certyfikat CE — Jednostka certyfikujaca Nr 1015.

Dane techniczne

* Wymagania uzytkowe oraz badania sprawdza-
jace wg. PN-EN 14384 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Dwie nasady boczne o wielkosci 75

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 210 Nm.

« Cisnienie robocze PN16.

* Wspotczynnik Kv min. 140.

» Wydajnos¢ hydrantu 10dm3/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Pokretto napedu przystosowane do klucza wg
PN-89/M-74088.

* llos¢ obrotéw do poczatku otwarcia 4.

* llo$¢ obrotéw do petnego otwarcia 11.

* Oringowe uszczelnienie trzpienia.

* Mozliwo$¢ bezwykopowej wymiany elementéw
wewnetrznych w miejscu zainstalowania.

» Samoczynne odwodnienie z chwilg catkowitego
zamkniecia hydrantu:
* Objetos¢ pozostatej wody 0
* Czas odwodnienia max 15min/1m

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne
i zewnetrzne farbg proszkowa epoksydowa w
kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim
RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250um
odporna na przebicie 3 kV i promieniowanie UV.
Dodatkowo posta¢ chtopca malowana farbg
bazowa — mix koloréw zabezpieczona lakierem
antygraffiti.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone sa do instalacji na
rurociggach przesyfajacych wode do spozycia
przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne zgodnie
zPN-EN 1074-1.

Numer zgtoszenia wzoru przemystowego do
Urzedu Patentowego RP : Wp.21723

Cechy konstrukcyjne

* Monolityczny korpus gérmy, dolny, kulowy, kolumna
podziemna oraz pozostate detale odlewane wykonane
z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

* Wrzeciono (trzpier) wykonane ze stali nierdzewnej
z gwintem trapezowym walcowanym na zimno.

* Nakretka trzpienia z gwintem trapezowym wykonana
z mosigdzu lub brazu.

* Ttok hydrantu oraz kula zaworu kulowego
nawulkanizowane gumg EPDM o twardosci 70°Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez tlok
wspdipracujacy z tuleja mosiezna.

* Dzielona kolumna potgczona kotnierzami umozliwia
obrot korpusu gérnego po montazu hydrantu o 360°
oraz szybka naprawe w przypadku ztamania hydrantu.

* Rura trzpieniowa zabezpieczona przed uszkodzeniem
w przypadku zlamania hydrantu.

» Zawoér kulowy jako dodatkowe zamkniecie.

* Nasady wykonane ze stopu aluminium.

* Pokrywy nasad wykonane ze stopu aluminium
lub Zeliwa.

edycja: 2025/2026
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3300

PAWELEK
Nr  Czesc Materiaty
1 Korpus gorny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2 Kolumna podziemna Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3 Korpus dolny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
4 Korpus kulowy Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
5 Korek gtowicy goérnej Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
6 Obudowa nakretki Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
7 Pierscien zabezpieczajacy ~ Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
8 Prowadzenie trzpienia Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
9 tacznik Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
10 Pokretto hydrantu Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium
11 Pokrywa nasady Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium AK11
12 Ttok hydrantu gumowany Zeliwo sferoidalne / guma
EN-GJS 500-7 / EPDM
13 Kula Aluminium / guma
AK11/EPDM
lub INKULON
14 Rura trzpieniowa 3/4" G Stal nierdzewna
15 Rura trzpieniowa 3/4" D Stal nierdzewna
16 Trzpien dolny Stal nierdzewna 1.4021
17 Trzpien srodkowy Stal nierdzewna 1.4021
18 Trzpien gorny Stal nierdzewna 1.4021
19 Nasada typ B (75) Aluminium AK11
20 Nakretka Mosigdz lub braz
21 Zawor napowietrzajgcy Guma EPDM
22 Tuleja/pierscien Mosigdz
prowadzacy ttok
23 Tulejka dtawika Poliamid Pa6 lub mosigdz
24 Podktadka Poliamid PA6
25 Wkretka Poliamid PAG lub mosigdz
26 Pokrywa odwadniacza Polipropylen PP
27 Uszczelka pokrywy Guma EPDM
28-32 O-ring Guma EPDM
‘;1 | % 33 Sruba specjalna stal nierdzewna
» 34 Nakretka stal nierdzewna
3t 4 i 2 35 Podktadka stal nierdzewna
2 N 7‘ = 12 36 Sruba M8x16 stal ocynk lub nierdzewna
219 37 Sruba M16x50 stal ocynk lub nierdzewna
o 8‘0 38 Sruba M16x70 stal ocynk lub nierdzewna
2133 39 Nakretka M16 stal ocynk lub nierdzewna
;gz 40 Podktadka 8,4 stal ocynk lub nierdzewna
41 Podktadka 17 stal ocynk lub nierdzewna
42 Kotek sprezysty lub stal ocynk lub nierdzewna
DN H Rd Tkags)a n: !(Zat » iruba z nafqetkq .
ofek sprezysty lub stal ocynk lub nierdzewna
80 1750 1000 84,0 01-3370 Sruba z nakretka
80 2000 1250 89,0 01-3375 44 Linka stal
80 2250 1500 94,0 01-3380 45 Potpierscien Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Kolumna: Komora zaworowa, korpus gérny: 46 SrUba M12x45 stal nierdzewna
1. zeliwo sferoidaine EN-GJS 500-7 2. zeliwo sferoidaine EN-GJS 5007 47 Nakretka M12 stal nierdzewna
48 Podktadka 13 stal nierdzewna
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
50 w wyniku ciagtych zmian i postepu technicznego.



‘AKWA

HYDRANT NADZIEMNY RETRO DN80

PN10typ A

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max. 40°C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.

Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jézeféw.
Certyfikat CE - Jednostka certyfikujaca Nr 1015.

Dane techniczne

* Wymagania uzytkowe oraz badania sprawdzajace
wg. PN-EN 14384 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Dwie nasady boczne o wielkosci 75

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajgcy MST 210 Nm.

* Cisnienie robocze PN10.

* Wspotczynnik Kv min. 140.

* Wydajnos¢ hydrantu 10dm3/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Pokretto napedu przystosowane do klucza
wg PN-89/M-74088.

* llo$¢ obrotéw do poczatku otwarcia 3.

* llo$¢ obrotéw do petnego otwarcia 9.

* Oringowe uszczelnienie trzpienia.

* Mozliwos¢ bezwykopowej wymiany elementow
wewnetrznych w miejscu zainstalowania.

* Samoczynne odwodnienie z chwilg catkowitego
zamkniecia hydrantu:
* Objetos¢ pozostatej wody 0
* Czas odwodnienia max 15min/Tm

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne
i zewnetrzne farba proszkowa epoksydowa
w kolorze czarnym RAL 9005 lub zielonym
RAL 6004 o grubosci powtoki min. 250um odporna
na przebicie 3 kV i promieniowanie UV. Mozliwos¢
wykonania w innym kolorze RAL.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone sg do instalacji na
rurociggach przesytajacych wode do spozycia
przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne zgodnie
zPN-EN 1074-1.

3400
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Cechy konstrukcyjne

* Korpus ozdobny, korpus goérny i komora zaworowa
wykonane z zeliwa szarego gat. EN-GJL 250.

* Pozostate detale odlewane wykonane z zeliwa
sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7. Kolumna wg tabeli.

* Wrzeciono (trzpier)) wykonane ze stali nierdzewnej
z gwintem trapezowym walcowanym na zimno.

* Mosiezna nakretka trzpienia zalana w zeliwnej
obudowie.

* Tok hydrantu nawulkanizowany gumg EPDM
o twardosci 70°Sh.

 Zamkniecie hydrantu realizowane przez ttok
wspotpracujacy z tuleja z materiatu nierdzewnego
(tworzywa lub mosiadzu).

 Nasady wykonane ze stopu aluminium

* Pokrywy nasad wykonane ze stopu aluminium
lub Zeliwa.

edycja: 2025/2026
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Nr Czes¢ Materiaty
1 Kotek sprezysty stal ocynk
2 Pokretto hydrantu Zeliwo szare EN-GJL 250
3 Korek gtowicy gornej Zeliwo szare EN-GJL 250
4 Tulejka dfawika Poliamid PAG lub mosigdz
5 Korpus gérny hydrantu Zeliwo szare EN-GJL 250
6 Obudowa nakretki Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Nakretka Mosigdz
7 Nasada typ B (75) Aluminium AK11
8 Pokrywa nasady Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Aluminium AK11
9 Uszczelka pokrywy Guma EPDM
10 Linka Stal
11 Kolumna fi101,6x4 Stal 235
stal ocynkowana ogniowo
stal nierdzewna
12 Zawor napowietrzajgcy Guma EPDM
13 Ttok hydrantu gumowany Zeliwo sferoidalne / guma
EN-GJS 500-7 / EPDM
14 Tuleja/pierscien Poliamid PAG lub mosigdz
prowadzacy ttok
15 Pret prowadzgcy ttok Stal nierdzewna 1.4021
16 Komora zaworowa Zeliwo szare EN-GJL 250
17-19 O-ring Guma EPDM
20 Trzpien Stal nierdzewna 1.4021
21 Podktadka Poliamid PA6
22 Wkretka Poliamid PA6
23 Rura trzpieniowa 1" stal ocynk lub nierdzewna
24 Odwadniacz Poliamid PA6
25-26 O-ring Guma EPDM
27 Kotnierz XW 100 Zeliwo szare EN-GJL 250
przerébka
28 Korpus hydrantu retro Zeliwo szare EN-GJL 250
29 Kotnierz XW100 Zeliwo szare EN-GJL 250
u 30 Uszczelniacz Guma EPDM
; l 7,' 31 Podktadka 17 stal ocynk
!" 3 /; g/ 32 Nakretka M16 stal ocynk
il 33 Sruba M16x40 stal ocynk
34 Kotek sprezysty 6x40 stal ocynk
masa
DN H H1 (kg) nr kat.
80 1900 1020 88,5 01-3400
80 2150 1270 91,0 01-3400
80 2450 1570 94,0 01-3400
Zaktad Pr jny A y P y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
52 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.




<AKWA

ZDROJ ULICZNY PN10

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Cechy konstrukcyjne

« Korpus, gtowica, miska, korpus dolny zdroju
wykonane z zeliwa sferoidalnego
gat. EN-GJS 500-7

* Rura ssgca wraz z wylewka - stal ocynkowana
lub nierdzewna.

* Dysza, tuleja dyszy oraz pierscien
uszczelniajacy - mosigdz

* Uszczelnienia - guma EPDM.

* Przytacze do sieci - gwint 3/4"

* Montaz w pozycji pionowe;j.

3451
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* Przed montazem zdroju na instalacji nalezy
udrozni¢ otwodr wlotowy przez wyciecie
otworu w uszczelce (22) i wykreci¢ srube
odwadniacza (32) wkrecajac wezyk
odwadniajacy.

* W czasie zamykania zdroju nastepuje
samoczynne odwodnienie rury ostonowe;j.

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne
wewnetrzne i zewnetrzne farbg proszkowa
epoksydowg RAL 5015 lub RAL 9005
o grubosci powtoki min. 250um. odporng
na przebicie 3 kV i promieniowanie UV.

edycja: 2025/2026
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Nr Czes¢ Materiaty
1 Gtowica zdroju Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2 Kolumna zdroju Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3! Korpus dolny zdroju Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
4 Dzwignia zdroju Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
5 Ciggno zdroju Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
6 Talerzyk oporowy zdroju  Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
7 Kotnierz przytgczeniowy  Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
8 Miska zdroju Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
9 Rura ostonowa 2" stal ocynk lub nierdzewna
10 Wylewka 1/2" stal ocynk lub nierdzewna
" Ptytka mocujgca kolumny stal ST3
12 Ptytka mocujgca korpus  stal ST3
3 dolny

13 Tulejka dyszy Mosigdz
14 Pierécien uszczelniajgcy Mosigdz
15 Dolna czesc¢ dyszy Mosiadz

= 16 Goérna czesé dyszy Mosigdz
17 Mufka 1/2" stal ocynk lub nierdzewna
18 Odwadniacz stal ST3
19 Uszczelka dolna Guma EPDM

dyszy 1/2"

20 Uszczelka dyszy Guma EPDM
21 Uszczelka dolna Guma EPDM
22 Uszczelka kro¢ca Guma EPDM
23 Sprezyna drut sprezysty
24 Sworzen stal ST3
25 Ogranicznik stal ST3
26 Ogranicznik stal ST3
27-36 Normalia stal ocynk lub nierdzewna

masa
H H1 (kg) nr kat.

2180 950 62,0 01-3451

Zaktad Pr jny A y Pi y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie

54 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.
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ZDROJ KOLUMNOWY PN10

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa

Cechy konstrukcyjne

* Konstrukcja zdroju wykonana na bazie stali
nierdzewnej.

* Elementy kontaktujace sie z woda wykonane
z materiatéw odpornych na korozje.

* Przytacze do sieci wodociggowe;j 2"

» Wylot wody w zdroju wyregulowany jest za
pomoca reduktora cisnienia.

» Wylewka uruchamiana mechanicznie przez
nacisniecie zaworu.

* Wymiary wysokos¢ catkowita 1000mm (do
miski 975mm), kolumna 150mm x 150mm

edycja: 2025/2026
'yej 55
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AKWA

Czesc

Kolumna

Pokrywa kolumny duza
Pokrywa kolumny Mata
Kréciec 1/2"

Miska nierdzewna z syfonem
Sruba miski nierdzewnej
Zawoér fontannowy
Podktadka zaworu
Nakretka oporowa krééca
Miska Zeliwna

Reduktor ci$nienia 1/2"
Sruba imbusowa M8x30
Syfon

Kolanko odptywu

Waz odptywowy  16x2mm
Waz odptywowy miski  16x2mm
Waz zasilajacy 3/8" katowy
na 1/2" L=1000

Przedtuzka 3-8" L 20mm
Sruba M6x30 z tbem
soczewkowym

Podstawa kolumny
Wspornik reduktora
Zaslepka kolumny

Materiaty

Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
EN-GJS 500-7
Mosiadz

Stal cynkowana

Poliamid PA6
Igielit
Igielit

Mosiadz
Stal nierdzewna

Stal nierdzewna
Stal nierdzewna
Stal nierdzewna

3470

Rozmieszczenie otworéw w podstawie

150

o o

110

110

150

1000

Zaktad Pr jny A y Pi y j AKWA Sp. z o.0.
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Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



‘ AKWA

ZDROJ OZDOBNY PN10

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa

Cechy konstrukcyjne

* Konstrukcja zdroju wykonana na bazie
aluminium.

* Elementy kontaktujace sie z woda wykonane
z materiatéw odpornych na korozje.

* Przyfacze do sieci wodociggowej %4".

* Wylewka uruchamiana mechanicznie
(do wyboru - nie wchodzi w skfad elementéow
podstawowych zdroju).

» Wymiary wysokos¢ catkowita 1200mm (do
kranika 850mm), podstawa 590mm x 540mm
x150mm

* Kolorystyka wg palety RAL.

» Zwyczajowo zdrdj montowany jest nad
kratka $ciekowa

3490

edycja: 2025/2026
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Zaktad P jny A y P y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
58 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



‘AKWA

HYDRANT PODZIEMNY DN80 PN10

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max 400C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.

Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jézeféw.
Certyfikat CE — Jednostka certyfikujgca Nr 1015.

Dane techniczne

* Wymagania uzytkowe oraz badania
sprawdzajace wg. PN-EN 14339 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Przytacze do stojaka hydrantowego zgodne
zPN-M-51154.

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 210 Nm.

« Ci$nienie robocze PN10.

» Wspotczynnik Kv min. 60.

» Wydajnos¢ hydrantu 10dm3/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Kaptur (pokretto) napedu kwadrat 27
wg PN-M-74084 przystosowany do klucza
wg PN-M-74085 (DIN 3223).

* llo$¢ obrotéw do poczatku otwarcia 3.

* llos¢ obrotéw do petnego otwarcia 9.

* Oringowe uszczelnienie trzpienia.

* Mozliwos¢ bezwykopowej wymiany elementéw
wewnetrznych w miejscu zainstalowania.

* Samoczynne odwodnienie z chwila catkowitego
zamkniecia hydrantu:

* Objetos¢ pozostatej wody 0

* Czas odwodnienia max 15min/Tm

* Pelne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne
i zewnetrzne farba proszkowa epoksydowa
w kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim

RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250pum odporng

na przebicie 3 kV.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone s do instalacji na
rurociggach przesytajacych wode do spozycia
przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne zgodnie
zPN-EN 1074-1.

* Hydrant dostosowany do skrzynki ulicznej
wg. PN-M-74082 (DIN 4055).

3500, 3600

Ea

Bl RN

Cechy konstrukcyjne

* Korpus gérny i komora zaworowa wykonane
z zeliwa szarego gat. EN-GJL 250 lub Zeliwa
sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.

* Przytacze do stojaka oraz pozostate detale
odlewane wykonane z zeliwa sferoidalnego
gat. EN-GJS 500-7. Kolumna wg tabeli.

» Wrzeciono (trzpien) wykonane ze stali
nierdzewnej z gwintem trapezowym
walcowanym na zimno.

* Mosiezna nakretka trzpienia zalana w zeliwnej
obudowie.

* Ttok hydrantu nawulkanizowany guma EPDM
o twardosci 70°Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez ttok
wspotpracujacy z tulejg z materiatu
nierdzewnego (tworzywa lub mosigdzu).

edycja: 2025/2026
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AKWA

Czesé

Kaptur

Kotek sprezysty
Korek gtowicy gornej

Tulejka dtawika
Korpus gérny hydrantu

Obudowa nakretki
Nakretka

Przytacze do stojaka hydr
Pokrywa zabezpieczajgca
Pierscien uszczelniajacy
Uszczelka

Kolumna

Tiok hydrantu gumowany

Tuleja/pierscien
prowadzgcy tlok
Pret prowadzacy ttok
Komora zaworowa
8 O-ring
Trzpien
Podktadka
Wkretka
Podktadka
Kotek sprezysty 6x40
Rura trzpieniowa 1"
Odwadniacz
O-ring
Sruba M10x25
Podkfadka

Materiaty

Zeliwo szare EN-GJL 250

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Stal ocynk lub nierdzewna

Zeliwo szare EN-GJL 250

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Poliamid PA6 lub mosigdz

Zeliwo szare EN-GJL 250

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Mosigdz

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Polipropylen F-401

Mosigdz

Guma EPDM

Stal 235

Stal 235 ocynkowana ogniowo
Stal nierdzewna 1.4301

Zeliwo szare EN-GJL 250

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo sferoidalne / guma
EN-GJS 500-7 / EPDM

Poliamid PA6 lub mosigdz

Stal nierdzewna 1.4021
Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Guma EPDM

Stal nierdzewna 1.4021
Poliamid PA6

Poliamid PA6

Stal nierdzewna 1.4021
stal ocynk lub nierdzewna
stal ocynk lub nierdzewna
Poliamid PA6

Guma EPDM

stal ocynk lub nierdzewna
stal ocynk lub nierdzewna

* na indywidualne zamoéwienie deflektor zanieczyszczen

DN

80
80
80
80
80

H masa nr_kat. nr_kat. nr_kat.
1,2,3(kg) 1i6 1i7 2i6
500 750 22,5 01-3503 01-3504 01-3523
750 1000 25,0 01-3505 01-3506 01-3525
1000 1250 27,5 01-3510 01-3511 01-3530
1250 1500 30,0 01-3515 01-3516 01-3535
1550 1800 33,0 01-3520 01-3521 01-3536
Kolumna:

1. rura stalowa

2. rura stalowa ocynkowana

3. rura ze stali nierdzewnej

4. rura zeliwo szare EN-GJL 250

5. rura zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

3500, 3600

K
245x165 ,
(=]
E 120
El 4 3 2 1 8 o
\ &
16 £
17
27
28 !
18
19
I
nr kat. nr kat. nrkat. masa nr kat. nr kat.
2i7 3i6 3i7  4i5(kg) 4i6 5i7
01-3502 o ° 24,0 01-3550 01-3650
01-3507 01-3508 01-3509 30,0 01-3555 01-3655
01-3512 01-3513 01-3514 36,0 01-3560 01-3660
01-3517 01-3518 01-3519 42,0 01-3565 01-3665
01-3522 01-3526 01-3527 47,0 o 01-3670

Komora zaworowa, korpus gérny:
6. Zeliwo szare EN-GJL 250
7. zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

Zaktad Pr

jny Armatury P y
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Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



‘ AKWA

HYDRANT PODZIEMNY DN80 PN16

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max 400C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.

Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jézeféw.
Certyfikat CE - Jednostka certyfikujaca Nr 1015.

Dane techniczne

» Wymagania uzytkowe oraz badania
sprawdzajace wg. PN-EN 14339 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Przylacze do stojaka hydrantowego zgodne
zPN-M-51154.

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 210 Nm.

* Cisnienie robocze PN16.

* Wspotczynnik Kv min. 60.

* Wydajnos¢ hydrantu 10dm3/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Kaptur (pokretto) napedu kwadrat 27
wg PN-M-74084 przystosowany do klucza
wg PN-M-74085 (DIN 3223).

* llos¢ obrotéw do poczatku otwarcia 3.

* llo$¢ obrotéw do petnego otwarcia 10.

* Oringowe uszczelnienie trzpienia.

* Gorne prowadzenie ttoka umozliwiajace fatwag
wymiane elementéw wewnetrznych w miejscu
zainstalowania.

* Samoczynne odwodnienie z chwila catkowitego
zamkniecia hydrantu:

* Objetos¢ pozostatej wody 0

* Czas odwodnienia max 15min/Tm

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne
i zewnetrzne farbg proszkowg epoksydowg
w kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim
RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250pum odporng
na przebicie 3 kV.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone sa do instalacji na
rurociggach przesytajacych wode do spozycia
przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na $rodki dezynfekcyjne zgodnie
z PN-EN 1074-1.

* Hydrant dostosowany do skrzynki ulicznej
wg. PN-M-74082 (DIN 4055).

3500-16, 3600-16

Ea

Bl RN

Cechy konstrukcyjne

* Korpus gérny, komora zaworowa i przytacze
do stojaka oraz pozostate detale odlewane
wykonane z zeliwa sferoidalnego
gat. EN-GJS 500-7. Kolumna wg tabeli.

» Wrzeciono (trzpien) wykonane ze stali
nierdzewnej z gwintem trapezowym
walcowanym na zimno.

* Mosiezna nakretka trzpienia zalana w zeliwnej
obudowie.

* Ttok hydrantu nawulkanizowany guma EPDM
o twardosci 70°Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez ttok
wspotpracujacy z tulejg mosiezna.

edycja: 2025/2026
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AKWA

Czesé

Kaptur

Korek gtowicy gornej

Tulejka dtawika

Korpus gorny hydrantu

Obudowa nakretki

Nakretka

Przytacze do stojaka hydrantowego
Pokrywa zabezpieczajgca
Pierscien uszczelniajacy

Kolumna 101,6 x 4,0 x L

Tiok hydrantu gumowany

Tuleja prowadzaca tloka
Komora zaworowa
Uszczelka O-ring 15 x 3
Uszczelka O-ring 26 x 3
Uszczelka 79x4,3 gr 8
Uszczelka O-ring 91x3
Uszczelka O-ring 85x2,5
Uszczelka O-ring 86x3,5
Uszczelka @ 104x93x5
Uszczelka gérna
Trzpien

Podktadka

Whkretka

Rura trzpieniowa 1" x 2,6 x L
Kotek sprezysty @ 6 x 40
Odwadniacz

Sruba M10x30

Sruba M16x70
Podktadka 10
Podktadka 17

Nakretka M16

Linka lub tancuch

Materiaty

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo szare EN-GJL 250

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Mosigdz

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Mosigdz

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Polipropylen PP

Mosigdz

Stal 235

Stal 235 ocynkowana ogniowo
Stal nierdzewna 1.4301

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Zeliwo sferoidalne / guma
EN-GJS 500-7 / EPDM

Mosigdz

Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
Guma EPDM

Guma EPDM

Guma EPDM

Guma EPDM

Guma EPDM

Guma EPDM

Guma EPDM

Guma EPDM

Stal nierdzewna 1.4021

Poliamid PA6

Poliamid PA6, Mosigdz

stal ocynk, stal nierdzewna

stal ocynk, stal nierdzewna
Poliamid PA6

Stal ocynk lub nierdzewna

Stal ocynk lub nierdzewna

Stal ocynk lub nierdzewna

Stal ocynk lub nierdzewna

Stal ocynk lub nierdzewna

Stal ocynk lub nierdzewna

* na indywidualne zaméwienie deflektor zanieczyszczen

DN H B Kolumna 1,'\g,a:a (kgK)qumna 4 Nrkat.1i5
80 500 750 23 24,5 01-3504-16
80 750 1000 25,5 30,5 01-3506-16
80 1000 1250 28 36,5 01-3511-16
80 1250 1500 30,5 42,5 01-3516-16
80 1550 1800 33,5 47,5 01-3521-16
Kolumna:

1. rura stalowa

2. rura stalowa ocynkowana

3. rura ze stali nierdzewnej

4. rura z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 500-7

3500-16, 3600-16

min 120

260x165

Nrkat. 2i 5

01-3502-16
01-3507-16
01-3512-16
01-3517-16
01-3522-16

Komora zaworowa, korpus gorny:
5. Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

22
Vi

DN
NN
N

IF

N

min 210

Nrkat.3i 5

01-3509-16
01-3514-16
01-3519-16
01-3527-16

Nrkat.4i5

01-3650-16
01-3655-16
01-3660-16
01-3665-16
01-3670-16

Zaktad Pr
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Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.
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HYDRANT PODZIEMNY DN80 PN16

3700
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Bl RN

Z PODWOJNYM ZAMKNIECIEM

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max 400C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.

Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jézeféw.
Certyfikat CE — Jednostka certyfikujgca Nr 1015.

Dane techniczne

* Wymagania uzytkowe oraz badania
sprawdzajace wg. PN-EN 14339 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Przytacze do stojaka hydrantowego zgodne
zPN-M-51154.

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 210 Nm.

* Cisnienie robocze PN16.

» Wspotczynnik Kv min. 60.

» Wydajnos¢ hydrantu 10dm3/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Kaptur (pokretto) napedu kwadrat 27
wg PN-M-74084 przystosowany do klucza
wg PN-M-74085 (DIN 3223).

* llo$¢ obrotéw do poczatku otwarcia 4.

* llos¢ obrotéw do petnego otwarcia 11.

* Oringowe uszczelnienie trzpienia.

* Mozliwos¢ bezwykopowej wymiany elementéw
wewnetrznych w miejscu zainstalowania.

* Samoczynne odwodnienie z chwila catkowitego
zamkniecia hydrantu:

* Objetos¢ pozostatej wody 0

* Czas odwodnienia max 15min/Tm

* Pelne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne
i zewnetrzne farba proszkowa epoksydowa
w kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim
RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250pum odporng
na przebicie 3 kV.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone sa do instalacji na
rurociggach przesytajacych wode do spozycia
przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne zgodnie
zPN-EN 1074-1.

* Hydrant dostosowany do skrzynki ulicznej
wg. PN-M-74082 (DIN 4055).

Cechy konstrukcyjne

* Korpus gérny, dolny, kulowy i przytacze
do stojaka oraz pozostate detale odlewane
wykonane z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS 500-7.
Kolumna wg tabeli.

* Wrzeciono (trzpieri) wykonane ze stali
nierdzewnej z gwintem trapezowym
walcowanym na zimno.

* Nakretka trzpienia z gwintem trapezowym
wykonana z mosigdzu lub brazu.

* Ttok hydrantu oraz kula zaworu kulowego
nawulkanizowane guma EPDM o twardosci 70°Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez tlok
wspotpracujacy z tulejg z materiatu nierdzewnego
(tworzywa lub mosigdzu).

*» Zawor kulowy jako dodatkowe zamkniecie.

edycja: 2025/2026
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AKWA 3700

Nr Czes¢ Materiaty
245x165
1 Korpus gérny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 8 120 35
2 Korpus dolny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 £ 8 6 3| 10 2
3 Korpus kulowy Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 B 39 2
4 Pierscien gtowicy Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 26 KA £
5 Kotnierz gorny Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 %
6 Korek gtowicy gornej Zeliwo szare EN-GJL 250 ;N 7
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 7
7 Przylacze do stojaka hydr  Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 15
8 Obudowa nakretki Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
9 Tiok hydrantu gumowany  Zeliwo sferoidalne / guma 19 —t 2
EN-GJS 500-7 / EPDM 20 :: / 24
10 Kaptur Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 2
1 Kula Aluminium / guma !
AK11/EPDM
» ol lub INKULON 13 160x230
olumna Stal 235
Stal 235 ocynk B ]
Stal nierdzewna 1.4301 *
Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 g 12
13 Rura trzpieniowa 3/4" stal ocynk lub nierdzewna 5
14 Trzpien dolny Stal nierdzewna 1.4021 + 4 30
15 Trzpien gérny Stal nierdzewna 1.4021 14 29
16 Nakretka Mosiadz lub braz 16
17 Tuleja/pierscien Poliacetal lub mosigdz 8
prowadzacy ttok 31
18 Tulejka dtawika Poliamid PA6 lub mosigdz 32
19 Podktadka Poliamid PA6 7
20 Wkretka Poliamid PA6 2
21 Pokrywa odwadniacza Polipropylen PP
22 Pokrywa zabezpieczajaca Polipropylen F-401 34
23 Pierscien uszczelniajacy ~ Mosigdz 3 2
24 Uszczelka lub deflektor Guma EPDM
zanieczyszczen gg /
25-29 O-ring Guma EPDM - 9
30-31 Kotek sprezysty lub stal ocynk lub nierdzewna il
$ruba z nakretkg 8 e 3
32-39 Normalia stal ocynk lub nierdzewna 7
* na indywidualne zamowienie deflektor zanieczyszczen 280 o
2133
2160
2200
nr kat. nr kat. nr kat. nr kat.
DN H Rd 1,’2‘}%5&9) “:t 2i5at e,i?t 2“&23 4i5at

80 750 1000 39,0 01-3705 01-3706 01-3707 51,0 01-3750
80 1000 1250 41,5 01-3710  01-3711  01-3712 53,5 01-3755
80 1250 1500 44,0 01-3715  01-3716  01-3717 56,0 01-3760
80 1550 1800 46,5 01-3720  01-3721  01-3722 58,5 01-3765

Kolumna Komora zaworowa, korpus gorny:

1. rura stalowa 5. zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2. rura stalowa ocynkowana

3. rura ze stali nierdzewnej

4. rura Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
64 w wyniku ciagtych zmian i postepu technicznego.
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3800

HYDRANT PODZIEMNY MONOLITYCZNY
Z POJEDYNCZYM ZAMKNIECIEM DN80 PN16

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max 40°C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.
Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jézeféw.
Certyfikat CE — Jednostka

certyfikujaca Nr 1015.

Dane techniczne

* Wymagania uzytkowe oraz badania
sprawdzajace wg. PN-EN 14339 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Przyfacze do stojaka hydrantowego
zgodne z PN-M-51154.

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 210 Nm.

« Cisnienie robocze PN16.

* Wspdtczynnik Kv min. 60.

* Wydajnos¢ hydrantu 10dm®/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Kaptur (pokretto) napedu trzpienia kwadrat
27 wg PN-M-74084 przystosowany do klucza
wg PN-M-74085 (DIN 3223).

* [los¢ obrotéw do poczatku otwarcia 3.

* llo$¢ obrotéw do petnego otwarcia 10.

* O ringowe uszczelnienie trzpienia.

* Gérne prowadzenie tloka umozliwiajace tatwa
wymiane elementéw wewnetrznych w miejscu
zainstalowania.

* Samoczynne odwodnienie z chwilg catkowitego
zamkniecia hydrantu:

* Objetos$¢ pozostatej wody 0
* Czas odwodnienia max 15min/Tm

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne

i zewnetrzne farbg proszkowa epoksydowa

w kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim
RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250um.
odporng na przebicie 3 kV.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone sa do instalacji
na rurociggach przesytajacych wode
do spozycia przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na $rodki dezynfekcyjne zgodnie
zPN-EN 1074-1.

* Hydrant dostosowany do skrzynki ulicznej
wg. PN-M-74082 (DIN 4055).

Cechy konstrukcyjne

* Monolityczny korpus, przytacze do stojaka
oraz pozostate detale odlewane wykonane
z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS-500-7.

* Wrzeciono (trzpien) wykonane ze stali
nierdzewnej z gwintem trapezowym
walcowanym na zimno.

* Mosiezna nakretka trzpienia zalana w zeliwnej
obudowie.

* Ttok hydrantu nawulkanizowany guma EPDM
o twardosci 700Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez ttok
wspotpracujacy z tulejg mosiezna.

edycja: 2025/2026



AKWA 3800
Nr Czesé Materiaty J 7
1 Kolumna hydrantu Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 £ 12:?50
2 Przylgcze do stojaka hydrantu Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 +— 6 14 %
3  Korek glowicy gornej Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 : E
4 Obudowa nakretki Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 19 -
5  Titok hydrantu gumowany Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 1© L
Guma EPDM 3
6  Kaptur Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 } 9
7  Trzpien Stal nierdzewna 1.4021 +
8  Rura trzpieniowa 1"x2.6xL Stal ocynk ” } e s 26
9  Pierscien uszczelniajacy Mosigdz CW614N ! -
10 Tulejka dtawika Poliamid PA6
11 Podktadka Poliamid PA6
12 Wkretka Poliamid PA6
13 Odwadniacz Poliamid PA6 T
14  Pokrywa zabezpieczajgca Polipropylen PP
15 Uszczelka gorna Guma EPDM /‘1
16 Sruba z tbem szesciennym M10x30 ~ Stal ocynk lub nierdzewna A2/A4
17  Sruba z tbem szesciennym M16x70 ~ Stal ocynk lub nierdzewna A2/A4 @
18  Nakretka M16 Stal ocynk lub nierdzewna A2/A4
19 Podktadka 10 Stal ocynk lub nierdzewna A2/A4
20 Podktadka 17 Stal ocynk lub nierdzewna A2/A4
21  Nakretka trzpienia Mosigdz CB755S
22 Kotek sprezysty 6x40 Stal ocynk lub nierdzewna
23  Uszczelka O-ring 15x3 Guma EPDM
24 Uszczelka O-ring 26x3 Guma EPDM r‘-::—‘j
25  Uszczelka O-ring 91x3 Guma EPDM
26  Uszczelka ©86.6/78 gr 8 Guma EPDM
27 Linka Stal ocynk 185
28  Tuleja prowadzaca ttok Mosigdz CW614N 2 7
29 Uszczelka O-ring 85x2 Guma EPDM 15
30 Uszczelka O-ring 85x2.5 Guma EPDM 23
%
% 20
18
10 -/ g
7 M 5
: ﬂ; )
12 8/ (]
!
f
/=
22 ’i
22 5
29
2 13
30 Gy
DN H Rd Masa (kg) Nr kat.
* otwg19
80 750 1000 27.0 02-8-3855 gl,,f
80 1000 1250 325  02-8-3860 ';1333
o
80 1250 1500 38.0 02-8-3865 0200

Korpus monolityczny:
1. Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

Zaktad Pr jny A y Pi y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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<AKWA

3800/K

HYDRANT PODZIEMNY MONOLITYCZNY
Z PODWOJNYM ZAMKNIECIEM DN80 PN16

Zastosowanie

Do czerpania wody w celach
przeciwpozarowych i komunalnych.
Temp. max 40°C.

Dopuszczenie

Atest higieniczny - PZH Warszawa.
Swiadectwo dopuszczenia - CNBOP Jézeféw.
Certyfikat CE — Jednostka

certyfikujaca Nr 1015.

Dane techniczne

* Wymagania uzytkowe oraz badania
sprawdzajace wg. PN-EN 14339 i PN-EN 1074-6.

* Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.

* Przyfacze do stojaka hydrantowego
zgodne z PN-M-51154.

* Maksymalny moment napedowy MOT 105 Nm.

* Minimalny moment skrecajacy MST 210 Nm.

« Cisnienie robocze PN16.

* Wspdtczynnik Kv min. 60.

* Wydajnos¢ hydrantu 10dm®/s przy cisnieniu
0,2 MPa zgodnie z PN-B-02863.

* Kaptur (pokretto) napedu trzpienia kwadrat
27 wg PN-M-74084 przystosowany do klucza
wg PN-M-74085 (DIN 3223).

* [los¢ obrotéw do poczatku otwarcia 3.

* llo$¢ obrotéw do petnego otwarcia 10.

* O ringowe uszczelnienie trzpienia.

* Gérne prowadzenie tloka umozliwiajace tatwa
wymiane elementéw wewnetrznych w miejscu
zainstalowania.

* Samoczynne odwodnienie z chwilg catkowitego
zamkniecia hydrantu:

* Objetos$¢ pozostatej wody 0
* Czas odwodnienia max 15min/Tm

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne

i zewnetrzne farbg proszkowa epoksydowa

w kolorze czerwonym RAL 3000 lub niebieskim
RAL 5015 o grubosci powtoki min. 250um.
odporng na przebicie 3 kV.

* Pozostate elementy hydrantu odporne na korozje.

* Hydranty przeznaczone sa do instalacji
na rurociggach przesytajacych wode
do spozycia przez ludzi wg. PN-EN 1074-6.

* Odpornos¢ na srodki dezynfekcyjne zgodnie
z PN-EN 1074-1.

* Hydrant dostosowany do skrzynki ulicznej
wg. PN-M-74082 (DIN 4055).

Cechy konstrukcyjne

* Monolityczny korpus, przytacze do stojaka
oraz pozostate detale odlewane wykonane
z zeliwa sferoidalnego gat. EN-GJS-500-7.

* Wrzeciono (trzpien) wykonane ze stali
nierdzewnej z gwintem trapezowym
walcowanym na zimno.

* Mosiezna nakretka trzpienia zalana w zeliwnej
obudowie.

* Ttok hydrantu nawulkanizowany guma EPDM
o twardosci 70°Sh.

» Zamkniecie hydrantu realizowane przez ttok
wspotpracujacy z tulejg mosiezna.

» Zawor kulowy jako dodatkowe zamkniecie.

edycja: 2025/2026



AKWA 3800/K
Nr Czesc Materiaty 7.
1 Kolumna hydrantu Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 é 123650
2 Przytacze do stojaka hydrantu Z:eliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 — ‘ﬁj g
3  Korek gtowicy gérnej Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 &
4 Obudowa nakretki Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 " | —~2
5  Titok hydrantu gumowany Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 18:\ Naa
Guma EPDM
6  Kaptur Zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7 : 9
7  Trzpien Stal nierdzewna 1.4021 1
8  Rura trzpieniowa 1"x2.6xL Stal ocynk i - ) 2
9  Pierscien uszczelniajacy Mosigdz CW614N 23— 1 e
10 Tulejka dtawika Poliamid PA6
11 Podktadka Poliamid PA6
12 Wkretka Poliamid PA6
13  Pierscien blokujacy Guma EPDM
14  Odwadniacz Poliamid PA6 i
15 Pokrywa zabezpieczajgca Polipropylen PP
16 Uszczelka gorna Guma EPDM | !
17  Kula gumowana @90 Guma EPDM
18 Sruba z tbem szesciennym M10x30  Stal ocynk lub nierdzewna A2/A4 @
19 Sruba z tbem szesciennym M16x70  Stal ocynk lub nierdzewna A2/A4
20 Nakretka M16 Stal ocynk lub nierdzewna A2/A4
21 Podkiadka 10 Stal ocynk lub nierdzewna A2/A4
22 Podktadka 17 Stal ocynk lub nierdzewna A2/A4
23  Nakretka trzpienia Mosigdz CB755S
24 Kofek sprezysty 6x40 Stal ocynk lub nierdzewna
25  Uszczelka O-ring 15x3 Guma EPDM rf—::—ﬁ
26  Uszczelka O-ring 26x3 Guma EPDM
27  Uszczelka O-ring 91x3 Guma EPDM
28 Uszczelka @86.6/78 gr. 8 Guma EPDM
29 Linka Stal ocynk
30
31 Tuleja prowadzgca tiok Mosigdz CW614N
32 Uszczelka O-ring 85x2 Guma EPDM
33  Uszczelka O-ring 85x2.5 Guma EPDM
% 5
31
30 14
2 4=
DN H Rd Masa (kg) Nr kat.
80 750 1000 27.5 02-8-3850/K 7
80 1000 1250 33.0 02-8-3855/K 13
80 1250 1500 38.5 02-8-3860/K : T oo
£
td 103

Korpus monolityczny:

0133
0160

0200

1. zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7

Zaktad Pr jny A y Pi y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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(AKWA 4000, 4100

Ea

ZLt ACZE RUROWE PN16 UNIWERSALNE bt o
Zt ACZE RUROWO-KOLNIERZOWE PN16
UNIWERSALNE

Do rur zeliwnych, stalowych, ACi PVC

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max 40°C.

Przytacze kotnierzowe dla ztacza
rurowo-kotnierzowego zgodnie
z PN-EN 1092-2.

Cechy konstrukcyjne

* Ztacza umozliwiaja faczenie rur z odchyleniem
katowym do 4° przy ztaczach RK oraz 8° przy
ztaczach RR.

* Uszczelka w ztaczu o nominalnej $rednicy.

» DN umozliwia faczenie rur w pewnym
zakresie Srednic zewnetrznych Dz.

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne
wewnetrzne i zewnetrzne farba proszkowa
epoksydowa o grubosci powtoki min. 250um.
odporna na przebicie 3 kV.

* Materiat ztgczy - zeliwo sferoidalne gat.

EN- GJS 500-7

* Uszczelnienie wykonane z gumy EPDM.

* Potaczenie pokrywy z korpusem w ztaczach
rurowych wykonane oddzielnymi srubami
dla kazdej ze stron.

edycja: 2025/2026
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AKWA 4000, 4100

Ztacze rurowe RR
. masa nr
DN Dzmin Dzmax L ‘(kq) Katalogowy

50 57 70 140 53  01-4001

6 1 A-A A
100 107 128 216 9,5 01-4010
150 158 186 246 16,2 01-4015
200 219 244 300 29,2 01-4020 H H 5

]
80 88 102 180 6,8 01-4005 —7‘

Dz min-max

300 315 352 350 52,5 01-4030

N

& ‘“\

. masa nr Ztacze rurowo-kotnierzowe RK
DN Dzmin Dzmax L (kg) katalogowy AA
A
50 57 70 160 68 01-4101 " 5
4
80 88 102 190 g8 01-4105 _ L
100 107 128 202 11,4 01-4110
150 158 186 222 18,2 01-4115 5
8
200 219 244 230 28,0 01-4120 - é
300 315 352 275 61,5 01-4130 N
= 3
&
L
Nr Czes¢ Materiaty
1 Korpus ztgcza zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2 Pokrywa ztgcza zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3 Uszczelka guma EPDM
4 Sruba zamkowa stal ocynk lub nierdzewna
5 Nakretka stal ocynk lub nierdzewna
6 Podktadka stal ocynk lub nierdzewna
Zaktad Pr jny A y P y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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<AKWA 4300

Ea

ZLt ACZE RUROWO-KOLNIERZOWE PN16 bt o

Do rur PE

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16

Temp. max. 40°C

Przytacze kotnierzowe zgodnie
z PN-EN 1092-2.

Cechy konstrukcyjne

* Ztcze posiada pierscien zabezpieczajacy
przed przemieszczeniem rury

* Petne zabezpieczenie antykorozyjne
wewnetrzne i zewnetrzne farbg proszkowa
epoksydowa o grubosci powtoki min. 250um.
odporna na przebicie 3 kV.

* Materiat ztaczy - zeliwo sferoidalne gat.
EN-GJS 500-7

* Uszczelnienie wykonane z gumy EPDM.

edycja: 2025/2026
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AKWA 4300

Nr Czesc Materiaty
1 Korpus zigcza zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
2 Pokrywa zlgcza zeliwo sferoidalne EN-GJS 500-7
3 Pierécien zaciskowy Mosigdz
4 Uszczelka guma EPDM
5  Uszczelka $ruby guma EPDM
6 Sruba stal ocynk lub nierdzewna
7 Podktadka stal ocynk lub nierdzewna
|
o] 2
kel s}
=
x| o «| Z2
olalaol o a
3 5
19
L
DN D L | Dk Do DI n do (ko nr kat.
80 90 95 90 200 160 132 8 19 4,3 02-4305
100 110 95 90 220 180 156 8 19 6,8 02-4310
150 160 105 100 285 240 211 8 23 10,5 02-4315

Zaktad Pr jny A y Pi y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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<AKWA 5000

KLUCZ DO NAWIERTKI NW I NCS

1. Klucz do nawiertki bez pokretta
2. Klucz do nawiertki z pokrettem
3. Klucz do nawiertki teleskopowy

Zastosowanie
Przedtuzenie trzpienia nawiertek NW i NCS.

Cechy konstrukcyjne
* Pret stalowy o przekroju kwadratowym.
* Kaptur trzpienia wykonany z zeliwa.
* Sprezynka umozliwiajaca ustawienie
klucza teleskopowego na dowolnej dtugosci.
* Rura ostonowa wykonana z PE.
* Zabezpieczenie antykorozyjne INERTOL BS10
(powtoka bitumiczna) lub na zyczenie klienta
-ocynk 1 2 3

edycja: 2025/2026
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AKWA 5000

Nr Czesc Materiaty

1 Kaptur Zeliwo szare / sferoidalne
EN-GJL 250 / EN-GJS 500-7

2 Pret kwadratowy Stal St3S lub St37-2

3 Kofek sprezysty Stal 65G

4 Talerzyk oporowy Polipropylen PP lub polietylen PE

5 Rura Polietylen PE

6 Rura Polietylen PE

7  Rura kwadratowa Stal St3S lub St37-2

8  Sprezynka Stal 45

9  Kotek sprezysty Stal 65G

10 Rura kwadratowa Stal St3S lub St37-2

11 Nit z tbem kulistym Stal St

12  Pret kwadratowy Stal St3S lub St37-2

13 Zabezpieczenie Guma

14  Kubek Polipropylen PP lub polietylen PE

15  Wkret / Nit zrywalny
Na indywidualne zamoéwienie obudowy moga by¢ ocynkowane.

1

kw4

o
3 3
o = ‘T
= o
= 3
= =
¥ N ]
/ / /
/ / /
/ / /
\ \‘\\ \\\
\ ‘\\ \
kw4 ko 14 14 kw14 |
Lp. Nazwa asortymentu 1|0 R || ™
1 KLUCZ DO NAWIERTKI L=1200 BEZ POKRETtA 1140 - 14 2,0 01-5001  01-5001-02
2 KLUCZ DO NAWIERTKI Z POKRETLEM 1180 - 27 2,3 01-5005  01-5005-02
3 KLUCZ TELESKOPOWY DO NAWIERTKI 1020 1520 27 3,8 01-5010  01-5010-02
Na indywidualne zaméwienie dtugo$¢ klucza moze by¢ dowolna.
Zaktad Pr jny A y P y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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‘AKWA

OBUDOWA ZASUWY | NAWIERTKI NWZ

1. Obudowa sztywna
2. Obudowa teleskopowa

Zastosowanie
Przedtuzenie trzpienia zasuw klinowych oraz
nawiertek NWZ i NWZ/PE.

Cechy konstrukcyjne

* Pret stalowy o przekroju kwadratowym.

« Kaptur oraz orzech trzpienia wykonany
z zeliwa.

* Sprezynka umozliwiajaca ustawienie
obudowy teleskopowej na dowolnej dtugosci.

* Rura ostonowa wykonana z PE.

* Zabezpieczenie antykorozyjne INERTOL BS10
(powtoka bitumiczna) lub na zyczenie klienta
- ocynk.

* Na zyczenie klienta kaptur i orzech malowane
farba proszkowa epoksydowa o grubosci
powtoki min. 250 pm.

5200, 5400

edycja: 2025/2026



AKWA

Nr Czesc

=

Kaptur

Rura
Rura

= © ©® N O U b wN

Pret kwadratowy
Kotek sprezysty lub
Talerzyk oporowy

Rura kwadratowa
Sprezynka
Kotek sprezysty
0 Rura kwadratowa
11 Nit z tbem kulistym

12  Pret kwadratowy
13 Kotek sprezysty
Sruba z nakretkg M6

14  Orzech

15  Kubek

16 Wkret / Nit zrywalny

Materiaty

Zeliwo szare / sferoidalne
EN-GJL 250 / EN-GJS 500-7
Stal St3S lub St37-2

Stal 65G

Polipropylen PP lub polietylen PE
Polietylen PE

Polietylen PE

Stal St3S lub St37-2

Stal 45

Stal 65G

Stal St3S lub St37-2

Stal St

Stal St3S lub St37-2

Stal 65G

Stal ocynk

Zeliwo szare / sferoidalne
EN-GJL 250 / EN-GJS 500-7
Polipropylen PP lub polietylen PE

Na indywidualne zamoéwienie obudowy moga by¢ ocynkowane.

DN

25/32

40/50

65/80
100/125/150
200

250/300

L

1260
1060
1060
1060
1080
1080

1
K

12
14
17
19
24
27

2

masa masa
ke ' L K kg

2,2 1000 1500 12 4,0 01-5201-1260
2,8 1000 1500 14 4,2 01-5205-1060
2,8 1000 1500 17 4,2 01-5210-1060
2,8 1000 1500 19 4,2 01-5215-1060
4,8 1000 1500 24 6,8 01-5220-1080
4,8 1000 1500 27 6,8 01-5225-1080

Na indywidualne zaméwienie diugo$¢ obudowy moze by¢ dowolna

5200, 5400

01-5201-1260-02 01-5401-1000/1500
01-5205-1060-02 01-5405-1000/1500
01-5210-1060-02 01-5410-1000/1500
01-5215-1060-02 01-5415-1000/1500
01-5220-1080-02 01-5420-1000/1500
01-5225-1080-02 01-5425-1000/1500

kw 27 kw 27 1
1 1
\ 2
3
wn [}
© ©
4
. - 6
! 4
; 7
| w T !
! =
1 | 8
° I o I
3 | = 5\ ! 9
1
. — 10
I
N 11
1
1 | 12
| ] E | 14
L r |
LI 13
15
L L
- []
K K
nr katalogowy
sztywna 1 sztywna 1 leskop 2 leskop 2
standard oc/sfero standard oc/sfero

01-5401-1000/1500-02
01-5405-1000/1500-02
01-5410-1000/1500-02
01-5415-1000/1500-02
01-5420-1000/1500-02
01-5425-1000/1500-02

Zaktad Pr jny Armatury P

y j AKWA Sp. z o.0.
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(AKWA 6001

APARAT DO NAWIERCANIA POD CISNIENIEM

Zastosowanie

Aparat stuzy do nawiercania rurociagéw ze

stali, zeliwa, azbestocemetu, PE i PVC.

Nawiercanie moze odbywac sie pod petnym

cisnieniem.

Instrukcja obstugi

« Na trzpien aparatu nawiercajacego nakrecic¢
stosowne wiertto odpowiednio dla
materiatu rurociggu.

* Zamontowac aparat wraz z uszczelka fibrowa
na armaturze.

* Nawiercac otwor zadajac ruch obrotowy Wyposazenie
stalowego trzpienia kluczem z grzechotka oraz  « kslko aparatu
ruch posuwowy mosieznej sruby kétkiem do « klucz z grzechotka

wyczuwalnego oporu. * gtowica G 2'

 Zaworkiem odwadniajagcym sprawdzi¢ * glowica G 11"
wykonanie odwiertu. - glowicaG 1 %'

* Po wykonaniu otworu w celu wycofania « wiertto koronkowe 24
wiertfa z przestrzeni roboczej armatury « wiertto koronkowe 32
wodnej wykreci¢ catkowicie mosiezng « wiertto koronkowe 44
$rube réwnoczesdnie pociggajac za trzpien do  « frez do PVC i PE 24
oporu pokrecajac nim w dalszym ciaggu « frez do PVC i PE 32
W prawo. * frez do PVCi PE 45

* Zamkna¢ armature. « kranik i wezyk odpowietrzajacy

» Wykreci¢ aparat do nawiercania. « uszczelki

edycja: 2025/2026
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Tuleja krétka aparatu
Tuleja diuga aparatu
Koétko aparatu

Dtawik

Sruba

Trzpien L 585
Podktadka

Gtowica G 1 1/4"
Gtowica G 1 1/2"
Gtowica G 2"

Wiertto koronkowe 24
Wiertto koronkowe 32
Wiertlo koronkowe 44
Frez 24

Frez 32

Frez 44

Uszczelka 41x54x2
Uszczelka 48x60x2
Uszczelka 60x70x2
Oring 24x5
Odpowietrznik

Klucz z grzechotkg
Adapter

Skrzynka do aparatu

Wezyk PVC z plecionkg 10

6001

Materiaty

Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo szare EN-GJL 250
Zeliwo szare EN-GJL 250
Mosigdz CW614N
Mosigdz CW614N

Stal nierdzewna 1.4021
Mosigdz CW614N

Stal nierdzewna 1.4021
Stal nierdzewna 1.4021
Stal nierdzewna 1.4021
Bimetal

Bimetal

Bimetal

Stal narzedziowa 1.2063
Stal narzedziowa 1.2063
Stal narzedziowa 1.2063
Fibra

Fibra

Fibra

EPDM/NBR

Mosigdz

Stal

Stal

PVC

Stal

Trzpier Glowica  Zeliwo/AC PVC Masa
L G D1 D2 zestawu
11/4” 24 24

2 » 32 32 2

@ 1172 g

2” 44 44 -
Zaktad P jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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<AKWA 6002

APARAT DO NAWIERCANIA POD CISNIENIEM
- ZESTAW ROZSZERZONY

Zastosowanie

Aparat stuzy do nawiercania rur wodociggéw
cisnieniowych przez nawiertki gwintowane
oraz zasuwy kotnierzowe. Aparatem mozna
nawiercac rury zeliwne, stalowe i azbestowo -
cementowe wierttami koronkowymi
bimetalicznymi, oraz rury PE i PVC frezami.
Wiercenia mozna dokonac poprzez nawiertki
gwintowane typu NWZ i NWZ/PE o $rednicach
DN32, 40 50, oraz zasuwy kotnierzowe

DN50, 80 i 100 wierttami lub frezami

o $rednicach odpowiednio 24, 32, 44,73 i 89 mm.

Cechy konstrukcyjne

Ze wzgledu na rézne dtugosci nawiertek

i zasuw aparat wyposazony jest w cztery

dtugosci trzpieni:

* trzpien o dtugosci 585 mm stuzy do
nawiercania przez nawiertki typu NWZ
i NWZ/PE o dtugosci L, od 130 do 180 mm

* trzpien o dtugosci 710 mm stuzy do nawiercania
przez zasuwy kotnierzowe DN50 i 80 szereg 14
(krotkie) o dtugosci zasuwy wraz z opaska L,
od 250 do 360 mm

* trzpien o dtugoscio 760 mm stuzy do nawiercania
przez zasuwy kotnierzowe DN50 szereg 15
(dtugie) i DN 100 szereg 14 (krotkie) o dugosci
zasuwy wraz z opaska L, od 300 do 410 mm

* trzpien o dtugosci 830 mm stuzy do
nawiercania przez zasuwy kotnierzowe
DN80i 100 szereg 15 (dtugie) o dtugosci
zasuwy wraz z opaska L, od 380 do 490 mm

» Dodatkowo aparat wyposazony jest w adapter
do przeniesienia napedu za pomoca wkretarki/
wiertarki akumulatorowej

Instrukcja obstugi

* instrukcja dostepna na stronie
www.akwa.com.pl oraz zataczona jest do
kazdego aparatu

edycja: 2025/2026
'yej 79



AKWA 6002

Nr Czes¢ Materiaty
1 Tuleja krotka aparatu EN-GJL-250
2 Tuleja diuga aparatu EN-GJL-250
3 Kotko aparatu EN-GJL-250 T
4 Dtawik CW614N
5 Sruba CW614N
6  Trzpien L 585 1.4021
7  Trzpien L710 1.4021
8  Trzpien L 760 1.4021
9  Trzpien L 830 1.4021
10 Podktadka mosigzna CW614N
11 Kotnierz DN50 G 2" EN-GJS500-7
12 Kotnierz DN80 G 2" EN-GJS500-7
13 Kotnierz DN100 G 2" EN-GJS500-7
14 Nakretka M22x1,5 Stal
15 Podktadka Stal -
16 Gtowica G 1 1/4" 1.4021
17 Glowica G 1 1/2" 1.4021
18 Gtowica G 2" 1.4021
19 Frez 24 NC6
20 Frez 32 NC6
21 Frez44 NC6
22 Frez73 NC6
23 Frez 89 NC6
24 Wiertto koronkowe 24 Bimetal
25 Wiertto koronkowe 32 Bimetal
26 Wiertto koronkowe 44 Bimetal
27 Wiertto koronkowe 73 Bimetal
28 Wiertto koronkowe 89 Bimetal
29 Zabierak Stal
30 Uszczelka 41x54x2 Fibra
31 Uszczelka 48x60x2 Fibra
32 Uszczelka 60x70x2 Fibra
33 O-ring 24x5 EPDM
34 Odpowietrznik z motylkiem Mosiadz
35 Klucz z grzechotkg Stal
36 Adapter Stal
Uszczelki ptaskie DN50, 80 100 Guma
Komplet $rub M16x70 Stal ocynk
z podktadkami i nakretkami
Wezyk PVC z plecionkg 10 PVC
Skrzynka do aparatu Stal
Trzpiei Glowica Kotnierz Zasuwa szereg 14 Zasuwa szered 14 7|jwo/AC PVC Masa
pN  NWZ NWZIPE - o ONeo ONtoo DNso DNso DN100 D1 D2 zestawu
11/4” - X x - - - - - - 24 24
- T G NS O [ N - - -7
2” - X X - - - - - - 44 44
° 2 502" - - S T 44 44 o
~ 2”7 80/2” - - - X - - - - 73 73 j:
= 27 5012 - = S = = | 2| = | - 44 44 0
[ 27 100/2" - - - - x - - - 89 89
g 27 80/27 - - - - - R 73 73
L 27 100127 - - T 89 89
Zaktad P yjny Armatury Pr y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w karcie katalogowej moga ulec zmianie
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‘ AKWA

KOLKO RECZNE DO ZASUW

masa nr
DN D K (kg) katalogowy -

32 100 12 0,35 01-6305
40/50 200 14 1,20 01-6310
65/80 250 17 1,85 01-6315

100/125/150 300 19 285 01-6320

200 300 24 285 01-6325

250/300 450 27 10,8  01-6330

Cechy konstrukcyjne
* Kétko reczne do zasuw wykonane z zeliwa
szarego gat. EN-GJL 250.

6300

* Zabezpieczenie przed korozja farba proszkowa
epoksydowg RAL 5015 o grubosci min. 250pm
i odpornosci na przebicie 3kV.

edycja: 2025/2026
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AKWA 6415

OSLONA ODWADNIACZA HYDRANTU

Zastosowanie W
. . . . DN H D asa
W instalacjach przeciwpozarowych - hydrantach. (kg)
Ostona dolnej czesci hydrantu zapobiegajaca SOR E2S0min] S00Mmin) 'S
; : - 100 240mm 300mm 0,8
przed przedostaniem sie czesci statych do
wnetrza hydrantu oraz utatwiajaca rozsaczanie

Nr Czes¢ Materia
wody. 5 v
1 Korpus ostony PEHD
o 2 Geowtoknina polipropylen
Cechy konstrukcyjne 3 Wret e
* Korpus z tworzywa sztucznego PEHD. 4 | B sEEdenE nylon
* Otulina zewnetrzna - geowtdknina. 5  Tasma zaciskowa nylon
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu mogg ulec zmianie
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<AKWA 6500

OBEJMA GWINTOWANA DO NAWIERCANIA

Na rury PE i PVC

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C.

Przytacze gwintowe wg PN-EN 1SO 228-1.
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 -1 2.

Cechy konstrukcyjne

* Obejma wykonana z zeliwa sferoidalnego
w catosci wytozona guma.

* Zabezpieczenie przed korozja farba proszkowa
epoksydowg RAL 5015 o grubosci min. 250pm
i odpornosci na przebicie 3kV.

edycja: 2025/2026
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AKWA 6500

D/G DN G D L H nr kat.

2 90/32 80 11/4" 90 120 76 01-6505

2 110/32 100 11/4" 110 120 86 01-6510

2 160/32 150 11/4" 160 120 111 01-6520

2 63/50 50 2" 63 90 70 01-6504

2 90/50 80 2" 9 120 83 01-6506

a2 q 2 110/50 100 2" 110 120 93 01-6511

WD | e LECERy 2 125/50 100 2" 125 115 100 01-6516
1  Stopa zeliwo sferoidalne GJS-500-7 0 140/50 125 2" 140 140 108 01-6517
2  Obejma zeliwo sferoidalne GJS-500-7 2 160/50 150 2" 160 120 118 01-6521
3  Wykiadzina stopy guma EPDM 2 180/50 175 2" 180 180 128 01-6526
4 Wyktadzina obejmy guma EPDM 2 200/50 175 2" 200 180 138 01-6531
5 O-ring guma EPDM 2 225/50 200 2" 225 180 151 01-6536
6 Podktadka stal ocynk lub nierdzewna 2 250/50 225 2" 250 180 163 01-6541
7  Nakretka stal ocynk lub nierdzewna 2 280/50 250 2" 280 180 188 01-6546
8  Sruba stal ocynk lub nierdzewna 2 315/50 300 2" 315 180 196 01-6551

Zaktad Pr jny A y P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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(AKWA 6600

OBEJMA KOLNIERZOWA DO NAWIERCANIA

Na rury PE i PVC

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Dane techniczne

Cisnienie robocze PN16.

Temp. max. 40°C.

Przytacze kotnierzowe wg PN-EN 1092-2.
Wymagania i badania wg PN-EN 1074 - 1 2.

Cechy konstrukcyjne

* Obejma wykonana z zeliwa sferoidalnego
w catosci wytozona guma.

 Zabezpieczenie przed korozja farba proszkowa
epoksydowg RAL 5015 o grubosci min. 250pm
i odpornosci na przebicie 3kV.

edycja: 2025/2026
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AKWA 6600

Nr Czesc Materiaty
1 Siodio Zeliwo sferoidalne GJS-500-7
r% 2  Obejma Zeliwo sferoidalne GJS-500-7
- i i - ‘ 3 Sruba Stal
\ 1 ‘ 1 1 1 1 ‘ 1 J 4 Nakretka Stal
| \ : : | 5  Wykiadzina siodta i obejmy Guma EPDM
| |
‘ } } D/DN1 DN DN1 D L H d n nrkat.
} } 2 63/50 50 50 63 90 140 19 4 02-6601
2 75/50 65 50 75 115 140 19 4 02-6602
2 90/50 80 50 90 180 145 19 4 02-6603
#110/50 100 50 110 200 145 19 4 02-6604
#125/50 100 50 125 200 160 19 4 02-6605
2140/50 125 50 140 200 160 19 4 02-6606
2160/50 150 50 160 250 170 19 4 02-6607
2180/50 175 50 180 250 195 19 4 02-6608
2200/50 175 50 200 250 195 19 4 02-6609
#225/50 200 50 225 250 205 19 4 02-6610
2250/50 225 50 250 300 250 19 4 02-6611
#280/50 250 50 280 300 260 19 4 02-6612
#315/50 300 50 315 300 290 19 4 02-6613
2 90/80 80 80 90 180 19 8  02-6620
#110/80 100 80 110 200 170 19 8  02-6621
2125/80 100 80 125 200 170 19 8  02-6622
2140/80 125 80 140 200 170 19 8  02-6623
2160/80 150 80 160 250 200 19 8  02-6624
#180/80 175 80 180 250 225 19 8  02-6625
#200/80 175 80 200 250 225 19 8  02-6626
2225/80 200 80 225 250 225 19 8  02-6627
2250/80 225 80 250 300 250 19 8  02-6628
2280/80 250 80 280 300 265 19 8  02-6629
#315/80 300 80 315 300 295 19 8  02-6630
#125/100 100 100 125 200 19 8  02-6640
2140/100 125 100 140 200 180 19 8  02-6641
2160/100 150 100 160 250 205 19 8  02-6642
2180/100 175 100 180 250 230 19 8  02-6643
2200/100 175 100 200 250 230 19 8  02-6644
#225/100 200 100 225 250 230 19 8  02-6645
#250/100 225 100 250 300 255 19 8  02-6646
2280/100 250 100 280 300 270 19 8  02-6647
2315/100 300 100 315 300 300 19 8  02-6648
2180/150 175 150 180 250 23 8  02-6660
2200/150 175 150 200 250 23 8  02-6661
2 250/150 225 150 250 250 265 23 8  02-6662
2280/150 250 150 280 300 280 23 8  02-6663
2 315/150 300 150 315 300 310 23 8  02-6664
d - érednica otworow
n - liczba otworéw
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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<AKWA 6701

STUDZIENKA DO POBORU PROBEK WODY NA SIECI

Zastosowanie
Woda przeznaczona do spozycia dla ludzi

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa —
na czesci majace kontakt z woda pitng

Dane techniczne
Cisnienie robocze PN10 lub PN16

Temp. max 40°C
Przytacze 1"

Cechy konstrukcyjne

* Korpus i pokrywa studzienki wykonana
z polichlorku winylu zabezpieczona przed
przemarzaniem 300 mm korkiem styropianowym
EPS. Jako dodatkowa opcja zamkniecie studni
wihazem Zeliwnym DN600 klasy B125, C250
lub D400.

* Studnia o $rednicy DN500 i wysokosci 1600 mm

* Dno studni perforowane celem odwodnienia
ze zpuszczanej wody.

* Zasilanie kranika wykonane z rur stalowych
skreconych spiralnie odpornych na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych.

» Zawor odwadniajacy caty uktad w dolnej czesci
podnoszonej konsoli.

» Zawor antyskazeniowy DN25 zabezpieczajacy
przed zanieczyszczeniami.

* Mosiezny kranik wyposazony w rurke
do opalania wykonang ze stali nierdzewnej
o $rednicy 15 mm i dtugosci 80 mm.

* Mozliwo$¢ stabilnego ustawienia wyciggnietego
uktadu na krawedzi studni celem czerpania wody
bez koniecznosci uzywania rak.

edycja: 2025/2026 87



AKWA

24 Nr Czesé
) 1 Rura 1/2" L=800 GZ - GZ
23 2 Ptaskownik podporowy 305
7 3 Plaskownik podporowy 480
4 Pretiaczacy uchwyty rurowe dwusrubowe
5 Uchwyt rurowy dwusrubowy z okladzing gumowa 1/4"
6 Uchwyt rurowy dwusrubowy z oktadzing gumowa 1/2"
7 Korpus studzienki
8  Kolanko 1/2" GW- GW
W 9 Kranik poboru wody 1/2" GZ
j\ 10 Tréjnik redukcyjny ocynk GW 1" GW 1/2" GW 1"
W 8 11 Redukcja GZ 1" GW 1/2"
% :i gyp(-?l 1"GZ-GZ :
| awor kulowy spustowy GZ 1/2
i 'Q M 14 YVqZ igielitowy @ 14x300
15 Sruba z them szesciokatnym M10x30
o 4 16 Nakrgtka M10
I} 5 17 Mufa 1" GW-GW
e 6 18 Kolanko 90°
19  tacznik
M 20  Zawor antyskazeniowy
21 Zawor przelotowy
22 Waz skrecany spiralnie
23 Korek styropianowy
24 Pokrywa

6701

Materiaty

Stal ocynkowana

Stal malowana proszkowo
Stal malowana proszkowo
Stal malowana proszkowo

Polichlorek winylu
Zeliwo ocynkowane
Mosigdz

Zeliwo ocynkowane
Zeliwo ocynkowane
Zeliwo ocynkowane
Mosiadz

PVC

Stal ocynkowana
Stal ocynkowana
Zeliwo ocynkowane
Mosiadz

Mosiadz

Mosiadz

Sal ocynkowana
Stal nierdzewna
EPS

Polichlorek winylu

Zaktad P

Armatury P j AKWA Sp. z 0.0.
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Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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<AKWA 7000

SKRZYNKI ZELIWNE | PEHD DO ARMATURY

WODOCIAGOWE)J
* Odlewy surowe sg zabezpieczone przed

Zastosowanie

Skrzynki zeliwne przeznaczone do wbudowania
w chodnik, jezdnie lub nawierzchnie
nieutwardzong, w celu umozliwienia dostepu
do armatury wodnej, podziemnej jako element
ostaniajacy obudowe.

Cechy konstrukcyjne korozja rownomierna warstwa elastycznej
« Korpus wykonany z zeliwa szarego EN-GJL 250 powtoki antykorozyjnej.

lub PEHD. * Pokrywa przylega na catej powierzchni
* Pokrywa wykonana z zeliwa szarego obwodu oporowego korpusu.

EN-GJL 250. * Duza odpornos¢ na obciagzenia.

edycja: 2025/2026
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AKWA 7000

) 367x262

Skrzynka do hydrantu podziemnego Skrzynka do nawiertki - niska

Skrzynka do zasuw "W" Skrzynka do nawiertki - wysoka
. masa (kg) nr kat. nr kat.
Nazwa asortymentu TR PEHD zeliwo PEHD
Skrzynka do hydrantu podziemnego 4055 310 30 1" 02-7001 02-7011
Skrzynka do zasuw "W" 4056 270 11,8 4 02-7005 02-7016
Skrzynka do nawiertki - niska 160 4 21 02-7010 02-7020
Skrzynka do nawiertki - wysoka 4057 250 7 o 02-7015 -
Zaktad Pr jny A y P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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‘ AKWA

OPASKI NAPRAWCZE typ A

Zastosowanie

Woda pitna i inne nieagresywne ptyny.

do usuwania awarii i taczenia rur stalowych,
PVC/PE, zeliwnych i azbestowo-cementowych

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Cechy konstrukcyjne

* Opaski wykonane ze stali nierdzewnej
1.4571 lub 1.4301*
z odpowiednio dopasowang wyktadzing
elastomerowa z gumy EPDM lub NBR.

« Cisnienie nominalne PN10 lub PN16.

F—

L

» Samocentrujacy system zamykajacy.

« Krétkie $ruby trwale potaczone spawem
z ceownikiem napinajacym

« Sruby i nakretki wykonane ze stali
nierdzewnej.

» Nakretki i gwinty srub* pokryte ksylanem
lub teflonem (PTFE)*.

* Uchwyt montazowy* wykonany ze stali
nierdzewnej 1.4571 lub 1.4301*%

* Dla bezpieczenstwa wszystkie krawedzie
opaski s oszlifowane

* Juz dla $rednic od 80mm opaski moga by¢
wykonywane jako dwudzielne

*wykonanie opcjonalne

edycja: 2025/2026
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AKWA

Nr Czesc Materiat

1 Ostona gwintu PEHD

2 Sruba Stal A2

3 Nakretka pokryta ksylanem Stal A4

4 Podktadka Stal A2

5 Ceownik napinajacy Stal nierdzewna 1.4301 lub 1.4571* o

6  Stabilizatory Stal nierdzewna 1.4301 lub 1.4571*

7  Blacha obwodowa Stal nierdzewna 1.4301 lub 1.4571*

8  Listwy napinajace Stal nierdzewna 1.4301 lub 1.4571* L ‘,_ D

9 Plyta mostkowa ostaniajgca uszczelkg — Stal nierdzewna 1.4301 lub 1.4571* .

10 Wyktadzina obwodowa EPDM lub NBR

*wykonanie opcjonalne
OPASKI JEDNODZIELNE

Srednica Dlugos¢ NUMER Srednica Dtugosé NUMER
DN L=mm KATALOGOWY DN L=mm KATALOGOWY
16 50 02-OP-16/50-1 @ 80 350 02-OP-80/350-1
16 90 02-OP-16/90-1 2 80 400 02-OP-80/400-1
J16 100 02-OP-16/100-1 3 80 500 02-OP-80/500-1
16 150 02-OP-16/150-1 @ 80 600 02-OP-80/600-1
216 200 02-OP-16/200-1 @100 100 02-OP-100/100-1
a3 20 50 02-OP-20/50-1 @100 150 02-OP-100/150-1
@20 90 02-OP-20/90-1 @100 200 02-OP-100/200-1
@20 100 02-OP-20/100-1 @100 250 02-OP-100/250-1
J 20 150 02-OP-20/150-1 @100 300 02-OP-100/300-1
@20 200 02-OP-20/200-1 @100 350 02-OP-100/350-1
3 20 250 02-OP-20/250-1 @ 100 400 02-OP-100/400-1
@25 50 02-OP-25/50-1 @100 500 02-OP-100/500-1
@25 90 02-OP-25/90-1 @ 100 600 02-OP-100/600-1
25 100 02-OP-25/100-1 @125 150 02-OP-125/150-1
@25 150 02-OP-25/150-1 @125 200 02-OP-125/200-1
225 200 02-OP-25/200-1 @125 250 02-OP-125/250-1
@25 250 02-OP-25/250-1 @125 300 02-OP-125/300-1
@32 90 02-OP-32/90-1 @125 400 02-OP-125/400-1
332 100 02-OP-32/100-1 @125 500 02-OP-125/500-1
332 150 02-OP-32/150-1 @125 600 02-OP-125/600-1
@32 200 02-OP-32/200-1 @ 150 200 02-OP-150/200-1
32 250 02-OP-32/250-1 @ 150 250 02-OP-150/250-1
32 300 02-OP-32/300-1 @ 150 300 02-OP-150/300-1
@ 40 90 02-OP-40/90-1 @ 150 350 02-OP-150/350-1
3 40 100 02-OP-40/100-1 @ 150 400 02-OP-150/400-1
@40 150 02-OP-40/150-1 @ 150 500 02-OP-150/500-1
2 40 200 02-OP-40/200-1 @ 150 600 02-OP-150/600-1
@ 40 250 02-OP-40/250-1 @175 200 02-OP-175/200-1
@40 300 02-OP-40/300-1 @175 250 02-OP-175/250-1
@50 90 02-OP-50/90-1 175 300 02-OP-175/300-1
@50 100 02-OP-50/100-1 @175 400 02-OP-175/400-1
@50 150 02-OP-50/150-1 D175 500 02-OP-175/500-1
J 50 200 02-OP-50/200-1 @175 600 02-OP-175/600-1
@50 250 02-OP-50/250-1 @ 200 200 02-OP-200/200-1
@ 50 300 02-OP-50/300-1 @ 200 250 02-OP-200/250-1
@ 50 400 02-OP-50/400-1 @ 200 300 02-0OP-200/300-1
J 65 100 02-OP-65/100-1 @ 200 350 02-OP-200/350-1
65 150 02-OP-65/150-1 @ 200 400 02-OP-200/400-1
65 200 02-OP-65/200-1 @ 200 500 02-OP-200/500-1
@65 250 02-OP-65/250-1 @ 200 600 02-OP-200/600-1
65 300 02-OP-65/300-1 @ 200 1000 02-OP-200/1000-1
65 400 02-OP-65/400-1 @ 225 200 02-OP-225/200-1
@80 100 02-OP-80/100-1 @ 225 250 02-OP-225/250-1
@80 150 02-OP-80/150-1 @ 225 300 02-OP-225/300-1
@ 80 200 02-OP-80/200-1 @ 225 400 02-OP-225/400-1
@80 250 02-OP-80/250-1 @ 225 500 02-OP-225/500-1
@ 80 300 02-OP-80/300-1 @ 225 600 02-OP-225/600-1

*mozliwe wykonanie w innych wersjach podziatowych oraz innym zakresie Srednic

Zaktad Pr jny Armatury Pi y j AKWA Sp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
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AKWA

OPASKI DWUDZIELNE
Srednica Diugosé

DN

@ 80
@80
@ 80
@ 80
@ 80
@ 80
@ 80
@100
@ 100
@100
@ 100
@100
@ 100
@100
@125
@125
@125
@125
@125
@125
@ 150
@150
@ 150
@ 150
@ 150
@ 150
@ 150
@175
@175
@175
@175
@175
@175
@ 200
@ 200
@ 200
@ 200
@ 200
@ 200
@ 200
@ 250
@ 250
@ 250
@ 250
@ 250
@ 250
@ 250
@ 300

L=mm
200
250
300
350
400
500
600
200
250
300
350
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
350
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
350
400
500
600
200
250
300
350
400
500
600
200

NUMER
KATALOGOWY

02-OP-80/200-2

02-OP-80/250-2

02-OP-80/300-2

02-0OP-80/350-2

02-OP-80/400-2

02-OP-80/500-2

02-OP-80/600-2

02-OP-100/200-2
02-OP-100/250-2
02-OP-100/300-2
02-OP-100/350-2
02-OP-100/400-2
02-OP-100/500-2
02-OP-100/600-2
02-OP-125/200-2
02-OP-125/250-2
02-OP-125/300-2
02-OP-125/400-2
02-OP-125/500-2
02-OP-125/600-2
02-OP-150/200-2
02-OP-150/250-2
02-OP-150/300-2
02-OP-150/350-2
02-OP-150/400-2
02-OP-150/500-2
02-OP-150/600-2
02-OP-175/200-2
02-OP-175/250-2
02-OP-175/300-2
02-OP-175/400-2
02-OP-175/500-2
02-OP-175/600-2
02-OP-200/200-2
02-OP-200/250-2
02-OP-200/300-2
02-OP-200/350-2
02-OP-200/400-2
02-OP-200/500-2
02-OP-200/600-2
02-OP-250/200-2
02-OP-250/250-2
02-OP-250/300-2
02-OP-250/350-2
02-OP-250/400-2
02-OP-250/500-2
02-OP-250/600-2
02-OP-300/200-2

Srednica Diugosé

DN

@ 300
@ 300
@ 300
@ 300
@ 300
@ 325
@ 325
@ 325
@ 325
@ 325
Q@ 325
@ 350
@ 350
@ 350
@ 350
@ 350
@ 350
@375
@ 375
@375
Q@ 375
@ 375
Q@ 375
@ 400
@ 400
@ 400
@ 400
@ 400
@ 400
@ 400
@ 450
@ 450
@ 450
@ 450
@ 450
@ 450
@ 500
@ 500
@ 500
@ 500
@ 500
@ 500
@ 600
@600
@ 600
@ 600
@ 600
@ 600

L=mm
250
300
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
350
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
400
500
600

NUMER
KATALOGOWY

02-OP-300/250-2
02-OP-300/300-2
02-OP-300/400-2
02-OP-300/500-2
02-OP-300/600-2
02-OP-325/200-2
02-OP-325/250-2
02-OP-325/300-2
02-OP-325/400-2
02-OP-325/500-2
02-OP-325/600-2
02-OP-350/200-2
02-OP-350/250-2
02-OP-350/300-2
02-OP-350/400-2
02-OP-350/500-2
02-OP-350/600-2
02-OP-375/200-2
02-OP-375/250-2
02-OP-375/300-2
02-OP-375/400-2
02-OP-375/500-2
02-OP-375/600-2
02-OP-400/200-2
02-OP-400/250-2
02-OP-400/300-2
02-OP-400/350-2
02-OP-400/400-2
02-OP-400/500-2
02-OP-400/600-2
02-OP-450/200-2
02-OP-450/250-2
02-OP-450/300-2
02-OP-450/400-2
02-OP-450/500-2
02-OP-450/600-2
02-OP-500/200-2
02-OP-500/250-2
02-OP-500/300-2
02-OP-500/400-2
02-OP-500/500-2
02-OP-500/600-2
02-OP-600/200-2
02-OP-600/250-2
02-OP-600/300-2
02-OP-600/400-2
02-OP-600/500-2
02-OP-600/600-2

*mozliwe wykonanie w innych wersjach podziatowych oraz innym zakresie Srednic
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AKWA

OPASKI TROJDZIELNE OPASKI SZESCIODZIELNE
Srednica Dlugosé NUMER Srednica Diugos¢ NUMER
DN L=mm  KATALOGOWY DN L=mm KATALOGOWY
@ 500 150 02-OP-500/150-3 @ 1200 200 02-OP-1200/200-6
@500 200 02-OP-500/200-3 @ 1200 250 02-OP-1200/250-6
@ 500 250 02-OP-500/250-3 @ 1200 300 02-OP-1200/300-6
@500 300 02-OP-500/300-3 @ 1200 400 02-OP-1200/400-6
@ 500 400 02-OP-500/400-3 @ 1200 500 02-OP-1200/500-6
@500 500 02-OP-500/500-3 @ 1200 600 02-OP-1200/600-6
@ 500 600 02-OP-500/600-3 @ 1200 1000  02-OP-1200/1000-6
@500 1000 02-OP-500/1000-3 @ 1300 200 02-OP-1300/200-6
@ 600 200 02-OP-600/200-3 @ 1300 250 02-OP-1300/250-6
@ 600 250 02-OP-600/250-3 @ 1300 300 02-OP-1300/300-6
@ 600 300 02-OP-600/300-3 @ 1300 400 02-OP-1300/400-6
@ 600 400 02-OP-600/400-3 @ 1300 500 02-OP-1300/500-6
@ 600 500 02-OP-600/500-3 @ 1300 600 02-OP-1300/600-6
@ 600 600 02-OP-600/600-3 @ 1300 1000 02-OP-1300/1000-6
@ 600 1000 02-OP-600/1000-3
g ;88 ggg gg-gﬁ-gggggg-g OPASKI SIEDMIODZIELNE
@ 700 300 02-OP-700/300-3 Srednica Dlugosé NUMER
@700 400 02-OP-700/400-3 DN L=mm KATALOGOWY
2700 500 02-OP-700/500-3 @ 1400 200 02-OP-1400/200-7
2 700 600 02-OP-700/600-3 @ 1400 250 02-OP-1400/250-7
2700 1000 02-OP-700/1000-3 @ 1400 300 02-OP-1400/300-7
2 750 200 02-OP-750/200-3 @ 1400 400 02-OP-1400/400-7
2750 250 02-OP-750/250-3 @ 1400 500 02-OP-1400/500-7
2 750 300 02-OP-750/300-3 @ 1400 600 02-OP-1400/600-7
2750 400 02-OP-750/400-3 @ 1400 1000 02-OP-1400/1000-7
@750 500 02-OP-750/500-3 .
@750 600 02-OP-750/600-3 OPASKI OSMIODZIELNE
@750 1000 02-OP-750/1000-3 $rednica Dlugosc NUMER
OPASKI CZTERODZIELNE DN L=mm KATALOGOWY
Srednica Dlugos¢é NUMER @ 1600 200 02-OP-1600/200-8
DN L=mm KATALOGOWY 2 1600 250 02-OP-1600/250-8
@ 1600 300 02-OP-1600/300-8
@ 800 200 02:0P-800/200-4 @ 1600 400 02-OP-1600/400-8
2800 250 02-OP-800/250-4 @ 1600 500 02-OP-1600/500-8
2 800 300 02-OP-800/300-4 @ 1600 600 02-OP-1600/600-8
2 800 400 02-OP-800/400-4 @ 1600 1000 02-OP-1600/1000-8
@ 800 500 02-OP-800/500-4
@ 800 600 02-OP-800/600-4 OPASKI DZIEWIECIODZIELNE
@ 800 1000 02-OP-800/1000-4 = - >
@ 900 200 02-OP-900/200-4 Srednica Dlugosé NUMER
@ 900 250 02-OP-900/250-4 DN L=mm  KATALOGOWY
@900 300 02-OP-900/300-4 @ 2200 200 02-OP-2200/200-9
@ 900 400 02-OP-900/400-4 @ 2200 250 02-OP-2200/250-9
@900 500 02-OP-900/500-4 @ 2200 300 02-OP-2200/300-9
@ 900 600 02-OP-900/600-4 @ 2200 400 02-OP-2200/400-9
@ 900 1000 02-OP-900/1000-4 @ 2200 500 02-OP-2200/500-9
@ 1000 200 02-OP-1000/200-4 @ 2200 600 02-OP-2200/600-9
@ 1000 250 02-OP-1000/250-4 @ 2200 1000 02-OP-2200/1000-9
g 1888 288 gg_gﬁ_}gggﬁgg_j OPASKI DZIESIECIODZIELNE
@ 1000 500 02-OP-1000/500-4 Srednica Diugosé NUMER
@ 1000 600 02-OP-1000/600-4 _
@ 1000 1000 02-OP-1000/1000-4 - 2:‘00 L;gz)'“ 0';2?;25;)%
OPASKI PIECIODZIELNE @ 2400 250  02-OP-2400/250-10
Srednica Diugos¢ NUMER @ 2400 300 02-OP-2400/300-10
DN L=mm  KATALOGOWY @ 2400 400 02-OP-2400/400-10
@ 2400 500  02-OP-2400/500-10
g Hgg ggg 83:8&}]88@28:2 @ 2400 600 02-OP-2400/600-10
@ 2400 1000  02-OP-2400/1000-10
@ 1100 300 02-OP-1100/300-5
@ 1100 400 02-OP-1100/400-5
@ 1100 500 02-OP-1100/500-5
@ 1100 600 02-OP-1100/600-5
@ 1100 1000 02-OP-1100/1000-5

*mozliwe wykonanie w innych wersjach podziatowych oraz innym zakresie Srednic

Zaktad Pr jny Armatury Pi y j AKWA Sp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
94 w wyniku ciagtych zmian i postepu technicznego.



<AKWA

OPASKI NAPRAWCZE typ B

Zastosowanie
Woda pitna i inne nieagresywne ptyny.
do usuwania awarii i taczenia rur stalowych,

PVC/PE, Zeliwnych i azbestowo-cementowych

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Cechy konstrukcyjne

* Opaski wykonane ze stali nierdzewnej
1.4571 lub 1.4301*
z odpowiednio dopasowana wykfadzing
elastomerowa z gumy EPDM lub NBR.

* Cisnienie nominalne PN10 lub PN16

» Samocentrujacy system zamykajacy

* Krotkie Sruby trwale potaczone spawem
z mostkiem napinajagcym

* Katownik napinajacy wykonany ze stali
nierdzewnej 1.4571 lub 1.4301*

« Sruby i nakretki wykonane ze stali
nierdzewne;j

* Nakretki i gwinty $rub* pokryte ksylanem
lub teflonem (PTFE)*

* Mostek napinajacy i ptyta mostkowa wykonane
ze stali nierdzewnej 1.4571 lub 1.4301*

» Zamkniecie typu klamrowego

* Uchwyt montazowy wykonany ze stali
nierdzewnej 1.4571 lub 1.4301*

* Dla bezpieczenstwa wszystkie krawedzie
opaski s oszlifowane

* Juz dla $rednic od 80mm opaski moga by¢
wykonywane jako dwudzielne

*wykonanie opcjonalne
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AKWA

Nr Czesc Materiat

1 Ostona gwintu PEHD

2 Sruba Stal A2

3 Nakretka pokryta ksylanem Stal A4

4 Podktadka Stal A2

5  Katownik napinajacy Stal nierdzewna 1.4301 lub 1.4571*
6  Blacha obwodowa Stal nierdzewna 1.4301 lub 1.4571*
7  Mostek napinajacy Stal nierdzewna 1.4301 lub 1.4571*
8  Plyta mostkowa ostaniajgca uszczelke  Stal nierdzewna 1.4301 lub 1.4571*
9  Uchwyt montazowy Stal nierdzewna 1.4301 lub 1.4571*
10 Wyktadzina obwodowa EPDM lub NBR

*wykonanie opcjonalne

OPASKI JEDNODZIELNE

Srednica Diugosé NUMER Srednica Diugos¢ NUMER

DN L=mm KATALOGOWY DN L=mm KATALOGOWY
216 50 02-OP-16/50-1 @80 350 02-OP-80/350-1
16 90 02-OP-16/90-1 @ 80 400 02-OP-80/400-1
216 100 02-OP-16/100-1 2 80 500 02-OP-80/500-1
@16 150 02-OP-16/150-1 @80 600 02-OP-80/600-1
16 200 02-OP-16/200-1 @ 100 100 02-OP-100/100-1
@20 50 02-OP-20/50-1 @ 100 150 02-OP-100/150-1
@ 20 90 02-OP-20/90-1 @ 100 200 02-OP-100/200-1
@20 100 02-OP-20/100-1 @100 250 02-OP-100/250-1
@20 150 02-OP-20/150-1 @ 100 300 02-OP-100/300-1
@20 200 02-OP-20/200-1 @ 100 350 02-OP-100/350-1
@20 250 02-OP-20/250-1 @ 100 400 02-OP-100/400-1
225 50 02-OP-25/50-1 @ 100 500 02-OP-100/500-1
@25 90 02-OP-25/90-1 @ 100 600 02-OP-100/600-1
225 100 02-OP-25/100-1 @125 150 02-OP-125/150-1
325 150 02-OP-25/150-1 @125 200 02-OP-125/200-1
@25 200 02-OP-25/200-1 3125 250 02-OP-125/250-1
325 250 02-OP-25/250-1 3125 300 02-OP-125/300-1
32 90 02-OP-32/90-1 @125 400 02-OP-125/400-1
@ 32 100 02-OP-32/100-1 3 125 500 02-OP-125/500-1
232 150 02-OP-32/150-1 @125 600 02-OP-125/600-1
@32 200 02-OP-32/200-1 @ 150 200 02-OP-150/200-1
232 250 02-OP-32/250-1 @ 150 250 02-OP-150/250-1
332 300 02-OP-32/300-1 @ 150 300 02-OP-150/300-1
@ 40 90 02-OP-40/90-1 @ 150 350 02-OP-150/350-1
3 40 100 02-OP-40/100-1 3 150 400 02-OP-150/400-1
@40 150 02-OP-40/150-1 @ 150 500 02-OP-150/500-1
@ 40 200 02-OP-40/200-1 @ 150 600 02-OP-150/600-1
3 40 250 02-OP-40/250-1 3175 200 02-OP-175/200-1
2 40 300 02-OP-40/300-1 175 250 02-OP-175/250-1
@ 50 90 02-OP-50/90-1 d 175 300 02-OP-175/300-1
@ 50 100 02-OP-50/100-1 d175 400 02-OP-175/400-1
@ 50 150 02-OP-50/150-1 175 500 02-OP-175/500-1
3 50 200 02-OP-50/200-1 J 175 600 02-OP-175/600-1
@ 50 250 02-OP-50/250-1 @ 200 200 02-OP-200/200-1
@50 300 02-OP-50/300-1 @ 200 250 02-OP-200/250-1
250 400 02-OP-50/400-1 @ 200 300 02-OP-200/300-1
65 100 02-OP-65/100-1 @ 200 350 02-OP-200/350-1
65 150 02-OP-65/150-1 @ 200 400 02-OP-200/400-1
3 65 200 02-OP-65/200-1 @ 200 500 02-OP-200/500-1
65 250 02-OP-65/250-1 @ 200 600 02-OP-200/600-1
@65 300 02-OP-65/300-1 @ 200 1000 02-OP-200/1000-1
65 400 02-OP-65/400-1 @ 225 200 02-OP-225/200-1
@ 80 100 02-OP-80/100-1 @ 225 250 02-OP-225/250-1
@ 80 150 02-OP-80/150-1 @ 225 300 02-OP-225/300-1
@ 80 200 02-OP-80/200-1 3225 400 02-OP-225/400-1
@80 250 02-OP-80/250-1 @ 225 500 02-OP-225/500-1
@ 80 300 02-OP-80/300-1 @ 225 600 02-OP-225/600-1

*mozliwe wykonanie w innych wersjach podziatowych oraz innym zakresie Srednic

Zaktad Pr jny Armatury Pi y j AKWA Sp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
96 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



AKWA

OPASKI DWUDZIELNE
Srednica Diugosé

DN

@ 80
@80
@ 80
@ 80
@ 80
@ 80
@ 80
@100
@ 100
@100
@ 100
@100
@ 100
@100
@125
@125
@125
@125
@125
@125
@ 150
@150
@ 150
@ 150
@ 150
@ 150
@ 150
@175
@175
@175
@175
@175
@175
@ 200
@ 200
@ 200
@ 200
@ 200
@ 200
@ 200
@ 250
@ 250
@ 250
@ 250
@ 250
@ 250
@ 250
@ 300

L=mm
200
250
300
350
400
500
600
200
250
300
350
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
350
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
350
400
500
600
200
250
300
350
400
500
600
200

NUMER
KATALOGOWY

02-OP-80/200-2

02-OP-80/250-2

02-OP-80/300-2

02-0OP-80/350-2

02-OP-80/400-2

02-OP-80/500-2

02-OP-80/600-2

02-OP-100/200-2
02-OP-100/250-2
02-OP-100/300-2
02-OP-100/350-2
02-OP-100/400-2
02-OP-100/500-2
02-OP-100/600-2
02-OP-125/200-2
02-OP-125/250-2
02-OP-125/300-2
02-OP-125/400-2
02-OP-125/500-2
02-OP-125/600-2
02-OP-150/200-2
02-OP-150/250-2
02-OP-150/300-2
02-OP-150/350-2
02-OP-150/400-2
02-OP-150/500-2
02-OP-150/600-2
02-OP-175/200-2
02-OP-175/250-2
02-OP-175/300-2
02-OP-175/400-2
02-OP-175/500-2
02-OP-175/600-2
02-OP-200/200-2
02-OP-200/250-2
02-OP-200/300-2
02-OP-200/350-2
02-OP-200/400-2
02-OP-200/500-2
02-OP-200/600-2
02-OP-250/200-2
02-OP-250/250-2
02-OP-250/300-2
02-OP-250/350-2
02-OP-250/400-2
02-OP-250/500-2
02-OP-250/600-2
02-OP-300/200-2

Srednica Diugosé

DN

@ 300
@ 300
@ 300
@ 300
@ 300
@ 325
@ 325
@ 325
@ 325
@ 325
Q@ 325
@ 350
@ 350
@ 350
@ 350
@ 350
@ 350
@375
@ 375
@375
Q@ 375
@ 375
Q@ 375
@ 400
@ 400
@ 400
@ 400
@ 400
@ 400
@ 400
@ 450
@ 450
@ 450
@ 450
@ 450
@ 450
@ 500
@ 500
@ 500
@ 500
@ 500
@ 500
@ 600
@600
@ 600
@ 600
@ 600
@ 600

L=mm
250
300
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
350
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
400
500
600
200
250
300
400
500
600

NUMER
KATALOGOWY

02-OP-300/250-2
02-OP-300/300-2
02-OP-300/400-2
02-OP-300/500-2
02-OP-300/600-2
02-OP-325/200-2
02-OP-325/250-2
02-OP-325/300-2
02-OP-325/400-2
02-OP-325/500-2
02-OP-325/600-2
02-OP-350/200-2
02-OP-350/250-2
02-OP-350/300-2
02-OP-350/400-2
02-OP-350/500-2
02-OP-350/600-2
02-OP-375/200-2
02-OP-375/250-2
02-OP-375/300-2
02-OP-375/400-2
02-OP-375/500-2
02-OP-375/600-2
02-OP-400/200-2
02-OP-400/250-2
02-OP-400/300-2
02-OP-400/350-2
02-OP-400/400-2
02-OP-400/500-2
02-OP-400/600-2
02-OP-450/200-2
02-OP-450/250-2
02-OP-450/300-2
02-OP-450/400-2
02-OP-450/500-2
02-OP-450/600-2
02-OP-500/200-2
02-OP-500/250-2
02-OP-500/300-2
02-OP-500/400-2
02-OP-500/500-2
02-OP-500/600-2
02-OP-600/200-2
02-OP-600/250-2
02-OP-600/300-2
02-OP-600/400-2
02-OP-600/500-2
02-OP-600/600-2

*mozliwe wykonanie w innych wersjach podziatowych oraz innym zakresie Srednic
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AKWA

OPASKI TROJDZIELNE OPASKI SZESCIODZIELNE
Srednica Dlugosé NUMER Srednica Diugos¢ NUMER
DN L=mm  KATALOGOWY DN L=mm KATALOGOWY
@ 500 150 02-OP-500/150-3 @ 1200 200 02-OP-1200/200-6
@500 200 02-OP-500/200-3 @ 1200 250 02-OP-1200/250-6
@ 500 250 02-OP-500/250-3 @ 1200 300 02-OP-1200/300-6
@500 300 02-OP-500/300-3 @ 1200 400 02-OP-1200/400-6
@ 500 400 02-OP-500/400-3 @ 1200 500 02-OP-1200/500-6
@500 500 02-OP-500/500-3 @ 1200 600 02-OP-1200/600-6
@ 500 600 02-OP-500/600-3 @ 1200 1000  02-OP-1200/1000-6
@500 1000 02-OP-500/1000-3 @ 1300 200 02-OP-1300/200-6
@ 600 200 02-OP-600/200-3 @ 1300 250 02-OP-1300/250-6
@ 600 250 02-OP-600/250-3 @ 1300 300 02-OP-1300/300-6
@ 600 300 02-OP-600/300-3 @ 1300 400 02-OP-1300/400-6
@ 600 400 02-OP-600/400-3 @ 1300 500 02-OP-1300/500-6
@ 600 500 02-OP-600/500-3 @ 1300 600 02-OP-1300/600-6
@ 600 600 02-OP-600/600-3 @ 1300 1000 02-OP-1300/1000-6
@ 600 1000 02-OP-600/1000-3
g ;88 ggg gg-gﬁ-gggggg-g OPASKI SIEDMIODZIELNE
@ 700 300 02-OP-700/300-3 Srednica Dlugosé NUMER
@700 400 02-OP-700/400-3 DN L=mm KATALOGOWY
2700 500 02-OP-700/500-3 @ 1400 200 02-OP-1400/200-7
2 700 600 02-OP-700/600-3 @ 1400 250 02-OP-1400/250-7
2700 1000 02-OP-700/1000-3 @ 1400 300 02-OP-1400/300-7
2 750 200 02-OP-750/200-3 @ 1400 400 02-OP-1400/400-7
2750 250 02-OP-750/250-3 @ 1400 500 02-OP-1400/500-7
2 750 300 02-OP-750/300-3 @ 1400 600 02-OP-1400/600-7
2750 400 02-OP-750/400-3 @ 1400 1000 02-OP-1400/1000-7
@750 500 02-OP-750/500-3 .
@750 600 02-OP-750/600-3 OPASKI OSMIODZIELNE
@750 1000 02-OP-750/1000-3 $rednica Dlugosc NUMER
OPASKI CZTERODZIELNE DN L=mm KATALOGOWY
Srednica Dlugos¢é NUMER @ 1600 200 02-OP-1600/200-8
DN L=mm KATALOGOWY 2 1600 250 02-OP-1600/250-8
@ 1600 300 02-OP-1600/300-8
@ 800 200 02:0P-800/200-4 @ 1600 400 02-OP-1600/400-8
2800 250 02-OP-800/250-4 @ 1600 500 02-OP-1600/500-8
2 800 300 02-OP-800/300-4 @ 1600 600 02-OP-1600/600-8
2 800 400 02-OP-800/400-4 @ 1600 1000 02-OP-1600/1000-8
@ 800 500 02-OP-800/500-4
@ 800 600 02-OP-800/600-4 OPASKI DZIEWIECIODZIELNE
@ 800 1000 02-OP-800/1000-4 = - >
@ 900 200 02-OP-900/200-4 Srednica Dlugosé NUMER
@ 900 250 02-OP-900/250-4 DN L=mm  KATALOGOWY
@900 300 02-OP-900/300-4 @ 2200 200 02-OP-2200/200-9
@ 900 400 02-OP-900/400-4 @ 2200 250 02-OP-2200/250-9
@900 500 02-OP-900/500-4 @ 2200 300 02-OP-2200/300-9
@ 900 600 02-OP-900/600-4 @ 2200 400 02-OP-2200/400-9
@ 900 1000 02-OP-900/1000-4 @ 2200 500 02-OP-2200/500-9
@ 1000 200 02-OP-1000/200-4 @ 2200 600 02-OP-2200/600-9
@ 1000 250 02-OP-1000/250-4 @ 2200 1000 02-OP-2200/1000-9
g 1888 288 gg_gﬁ_}gggﬁgg_j OPASKI DZIESIECIODZIELNE
@ 1000 500 02-OP-1000/500-4 Srednica Diugosé NUMER
@ 1000 600 02-OP-1000/600-4 _
@ 1000 1000 02-OP-1000/1000-4 - 2:‘00 L;gz)'“ 0';2?;25;)%
OPASKI PIECIODZIELNE @ 2400 250  02-OP-2400/250-10
Srednica Diugos¢ NUMER @ 2400 300 02-OP-2400/300-10
DN L=mm  KATALOGOWY @ 2400 400 02-OP-2400/400-10
@ 2400 500  02-OP-2400/500-10
g Hgg ggg 83:8&}]88@28:2 @ 2400 600 02-OP-2400/600-10
@ 2400 1000  02-OP-2400/1000-10
@ 1100 300 02-OP-1100/300-5
@ 1100 400 02-OP-1100/400-5
@ 1100 500 02-OP-1100/500-5
@ 1100 600 02-OP-1100/600-5
@ 1100 1000 02-OP-1100/1000-5

*mozliwe wykonanie w innych wersjach podziatowych oraz innym zakresie Srednic

Zaktad Pr jny Armatury Pi y j AKWA Sp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
98 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



‘ AKWA

KOLANO DWUKOLNIERZOWE ZE STOPKA - N

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
Temp. max. 40°C.

Cisnienie robocze PN16.

Kolana dwukotnierzowe ze stopka N sg
stosowane w budowie rurociggéw wodnych do
zmiany kierunku przewodu rurowego o kat 90°,
w celu wyprowadzenia rurociagu na
powierzchnie. Kolana przydatne sa szczegdlnie
przy instalowaniu hydrantow.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Przylacze kotnierzowe
wg PN-EN 1092-2

Materiat
Zeliwo sferoidalne w gat. EN-GJS 500-7.

Cechy konstrukcyjne
« Ksztattki wykonane jako odlew monolityczny.
* Zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz
i zewnatrz farba proszkowg epoksydowg
RAL 5015 o grubosci min 250um odporna
na przebicie 3kV.
DN | h Dp d n ";f;a nr kat.
50 150 90 150 19 4 9,3 02-6-N050
65 165 100 165 19 4 11,6  02-6-N065
80 165 110 165 19 8 13 02-6-N080
100 180 125 200 19 8 15,3 02-6-N100
150 220 160 250 23 8 28,7 02-6-N150
200 260 190 300 23 12 45,2 02-7-N200
250 350 225 350 28 12 72,5 02-7-N250
300 400 255 400 28 12 102,9 02-7-N300 i
400 500 320 500 31 16 186,4 02-7-N400 6p
500 600 385 600 34 20 311 02-7-N500
600 700 450 700 37 20 478 02-7-N600 f !
800 900 580 41 24 1020 02-5-N800
900 1000 645 41 28 1114 02-5-N900
1000 1100 845 44 28 1435 02-5-N1000
d - $rednica otworow  n - liczba otworéw
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‘ AKWA

KOLANO DWUKOLNIERZOWE - Q

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
Temp. max. 40°C.

Cisnienie robocze PN16.

Kolana dwukotnierzowe Q sg stosowane w
budowie rurociggdw wodnych do zmiany
kierunku przewodu rurowego kotnierzowego o
kat 90° oraz do wyprowadzenia rurociggu na
powierzchnie. DN | d masa

n ka) nr kat.

Dopuszczenie 50 150 19 4 6,5 02-6-Q050
Panstwowy Zakfad Higieny Warszawa B IS i B0 QUSCG06
ans Y gieny : 80 165 19 8 96 02-6-Q080
100 180 19 8 12,1 02-6-Q100

Przytacze kotnierzowe 125 200 19 8 18 02-6-Q125
wg PN-EN 1092-2 150 220 23 8 22,9 02-6-Q150
200 260 23 12 30,2 02-7-Q200

Materiat 250 350 28 12 49  02-7-Q250
Zeliwo sferoidalne w gat. EN-GJS 500-7. 300 400 28 12 689 02-7-Q300
400 500 31 16 96 02-7-Q400

Cechy konstrukcyjne 500 600 34 20 1255 02-7-Q500

600 700 37 20 209 02-7-Q600
800 900 41 24 332 02-7-Q800
1000 1000 44 28 907 02-5-Q1000

« Ksztattki wykonane jako odlew monolityczny.
 Zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz
i zewnatrz farba proszkowa epoksydowa
RAL 5015 o grubosci min 250um odporng n - liczba otworéw
na przebicie 3kV. d - érednica otworow

Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie

100 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.




‘ AKWA

TROJNIK KOLNIERZOWY - T

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
Temp. max. 40°C.

Cisnienie robocze PN16.

Tréjniki kotnierzowe T sg stosowane w budowie
rurociggéw wodnych do rozgateziania
przewodu rurowego oraz do zamontowania
armatury.

DN1

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa. : ‘

Przytacze kotnierzowe
wg PN-EN 1092-2

Materiat % 7 3 Q

Zeliwo sferoidalne w gat. EN-GJS 500-7.

DN

Cechy konstrukcyjne
« Ksztattki wykonane jako odlew monolityczny. g
 Zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz
i zewnatrz farba proszkowa epoksydowa L
RAL 5015 o grubosci min 250um odporng '
na przebicie 3kV.

edycja: 2025/2026
v 101



100
100
100
100
125
125
125
125
150
150
150
150
150
200
200
200
200
250
250
250

250
300
300
300
300
300
300
400
400
400
400
400
400
400
500
500
500
500
500
500
500
500
600
600
600
600
600
600
600
600
800
800
800

100
150
200
250
300
80
100
150
200
250
300
400
80
100
150
200
250
300
400
500
100
150
200

300
400
500
600
150
200
250

330
330
330
330
330
320
360
360
360
400
400
400
400
440
440
440
440
440
520
520
520
520
700
700
700
700
700
800
800
800
800
800
800
9200
9200
900
900
900
900
900
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1100
1100
1100
1100
1100
1100
1100
1100
690
690
690

H

150
157
165
165
165
165
165
175
175
185
185
190
195
200
200
205
210
215
220
235
240
250
260
265
275
300
325
350
290
300
325
350
400
375
350
350
350
350
350
450
450
400
400
400
400
400
500
500
500
450
450
450
450
550
550
550
550
580
585
585

©0 00 CO 00 00 00 C0 ©O0 ©0 0 C0 0 0 0 0~ A A o

masa
(kg)
1,7
12,6
13,8
14,6
13,7
15,6
18,7
16,7
18,4
19,4
22,5
24
25
26,4
26,4
28,3
28,9
30,1
32,2
41,7
42,8
43,8
48,5

66,6

80,5
95,5
97,5
100
101,4
112,9
13
141
143
145
165
215
177
191,5
200
208
216
224
234
245
234,7
302,5
334
336
342
350
360
374
390
440
392
387,5
401

nr kat.

02-6-T050/050
02-6-T065/050
02-6-T065/065
02-6-T080/050
02-6-T080/065
02-6-T080/080
02-6-T100/050
02-6-T100/065
02-6-T100/080
02-6-T100/100
02-6-T125/050
02-6-T125/080
02-6-T125/100
02-6-T125/125
02-6-T150/050
02-6-T150/080
02-6-T150/100
02-6-T150/125
02-6-T150/150
02-6-T200/080
02-6-T200/100
02-6-T200/150
02-6-T200/200
02-7-T250/080
02-7-T250/100
02-7-T250/150
02-7-T250/200
02-7-T250/250
02-7-T300/080
02-7-T300/100
02-7-T300/150
02-7-T300/200
02-7-T300/250
02-7-T300/300
02-7-T400/080
02-7-T400/100
02-7-T400/150
02-7-T400/200
02-5-T400/250
02-7-T400/300
02-7-T400/400
02-7-T500/080
02-7-T500/100
02-7-T500/150
02-7-T500/200
02-7-T500/250
02-7-T500/300
02-5-T500/400
02-7-T500/500
02-7-T600/100
02-7-T600/150
02-7-T600/200
02-7-T600/250
02-7-T600/300
02-7-T600/400
02-7-T600/500
02-7-T600/600
02-7-T800/150
02-7-T800/200
02-7-T800/250

DN

800
800
800
800
800
1000
1000
1000
1000
1000

DN1 L

300 690
400 910
500 1350
600 1350
800 1350
200 770
300 1500
400 990
500 1500
600 1650
1000 800 1500
1000 1000 1650

n - liczba otworéw

H

600
615
630
646
675
705
750
735
750
765
750
825

d - $rednica otworow

masa
n (ko)
478
478
657
663,5
689,5
541
1363
658
1396
990,5
1468
28 1058,5

nr kat.

02-7-T800/300
02-7-T800/400
02-7-T800/500
02-7-T800/600
02-7-T800/800
02-7-T1000/200
02-7-T1000/300
02-7-T1000/400
02-7-T1000/500
02-7-T1000/600
02-7-T1000/800
02-7-T1000/1000

Zaktad Pr

jny Armatury Pi

y

j AKWA Sp. z o.0.
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Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie

w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



AKWA

CZWORNIK KOLNIERZOWY -TT

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
Temp. max. 40°C.

Cisnienie robocze PN16.

Czworniki kotnierzowe TT sg stosowane

w budowie rurociggéw wodnych do
rozgateziania przewodu rurowego oraz do
zamontowania armatury.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Przylacze kotnierzowe
wg PN-EN 1092-2

Materiat
Zeliwo sferoidalne w gat. EN-GJS 500-7.

Cechy konstrukcyjne
* Ksztattki wykonane jako odlew monolityczny.
* Zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz

i zewnatrz farba proszkowa epoksydowa

RAL 5015 o grubosci min 250um odporna

na przebicie 3kV.

DN L d n n(1::a nr kat.
50 300 19 4 13,9  02-6-TT050/050
80 330 19 8 20,3 02-6-TT080/080
100 360 19 8 24,9 02-6-TT100/100
125 400 19 8 32 02-7-TT125/125 z| - S

150 440 23 8 41,2 02-6-TT150/150
200 520 23 12 58 02-7-TT200/200
250 700 28 12 104  02-7-TT250/250
300 800 28 12 160 02-7-TT300/300
400 900 31 16 225 02-7-TT400/400 f
500 1000 34 20 305 02-5-TT500/500
600 1100 37 20 420 02-5-TT600/600
800 1350 41 24 864 02-5-TT800/800

n - liczba otworéw B
. . . L
d - srednica otworéw

edycja: 2025/2026
v 103



AKWA

LUK DWUKOLNIERZOWY - FFK

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
Temp. max. 40°C.

Cisnienie robocze PN16.

Luki dwukotnierzowe FFK sg stosowane w
budowie rurociggéw wodnych do zmiany
kierunku przewodu rurowego kotnierzowego o
kat 11°,22°, 30°, 45°.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Przytacze kotnierzowe
wg PN-EN 1092-2

Materiat
Zeliwo sferoidalne w gat. EN-GJS 500-7.

Cechy konstrukcyjne
« Ksztattki wykonane jako odlew monolityczny.
 Zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz

i zewnatrz farbg proszkowa epoksydowa

RAL 5015 o grubosci min 250um odporng

na przebicie 3kV.

1 . :'UK . . nr katalogowy
DN d n 11° 220 30° 45° zr":'asa(f;: 45 11° 22° 30° 45°
80 19 8 113 105 130 130 8,8 89 9,5 9,4 02.6FFK11/080 02-6-FFK22/080 02-7-FFK30/080  02-6-FFK45/080
100 19 8 115 115 140 140 10,7 10,5 11,9 12,2 026-FFK11/100 02-6-FFK22/100 02-7-FFK30/100  02-6-FFK45/100
125 23 8 - 109 - 150 - 16,1 - 145 - 02-7-FFK22/125 - 02-7-FFK45/125
150 23 8 113 160 160 160 158 19,7 19,5 18,4 026-FFKI1/150 02-6-FFK22/150 02-7-FFK30/150  02-6-FFK45/150
200 23 12 180 180 180 180 25 27,5 27,5 27 027-FFK111200 02-7-FFK22/200  02-7-FFK30/200  02-7-FFK45/200
250 28 12 210 210 210 350 41 41 40,5 54  027-FFK11250 02-7-FFK22/250  02-7-FFK30/250  02-7-FFK45/250
300 28 12 255 255 255 400 59,5 59 59 76,2 027-FFK11/300 02-7-FFK22/300  02-7-FFK30/300  02-7-FFK45/300
400 31 16 113 153 183 324 67,5 75,5 82,5 106,4 02-7-FFK11/400 02-7-FFK22/400 02-7-FFK30/400  02-7-FFK30/400
500 34 20 135 185 220 375 113 127 137 173,5 02-7-FFK11/500 02-7-FFK22/500  02-7-FFK30/500  02-7-FFK30/500
600 37 20 174 254 309 426 202 227 257 263 027-FFK11/600 02-7-FFK22/600 02-7-FFK30/600  02-7-FFK30/600
800 41 24 213 - 383 529 366 - 529 437,5 02-7-FFK11/800 - 02-7-FFK30/800  02-7-FFK30/800

n - liczba otworow

d - $rednica otworow

* w przygotowaniu w produkcji

Na zamowienie owiert kotnierzy na PN16

Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z o.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
104 w wyniku ciagtych zmian i postepu technicznego.




‘ AKWA

KROCIEC DWUKOLNIERZOWY - FF

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
Temp. max. 40°C.

Cisnienie robocze PN16.

Kréc¢ce dwukotnierzowe FF sg stosowanie

w budowie rurociggéw wodnych do montazu
armatury i faczenia ksztattek kotnierzowych.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Przylacze kotnierzowe
wg PN-EN 1092-2 g ﬁ

Materiat
Zeliwo sferoidalne w gat. EN-GJS 500-7.

DN

Cechy konstrukcyjne
* Ksztattki wykonane jako odlew monolityczny. r <

 Zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz
i zewnatrz farba proszkowa epoksydowa
RAL 5015 o grubosci min 250um odporng L
na przebicie 3kV.

edycja: 2025/2026
v 105



AKWA

DN L d masa nr Kat. DN L d masa nr Kat.

(kg) n (kg)
50 100 19 53 02-6-FF050/100 150 500 23 8 24,5 02-6-FF150/500
50 200 19 5,5 02-6-FF050/200 150 600 23 8 27 02-6-FF150/600
50 300 19 5,9 02-6-FF050/300 150 800 23 8 32,5 02-7-FF150/800
50 400 19 6,8 02-6-FF050/400 150 1000 23 8 38,1 02-7-FF150/1000

50 500 19
80 100 19
80 150 19
80 200 19
80 250 19
80 300 19
80 350 19
80 400 19
80 500 19
80 600 19
80 700 19
80 800 19
80 1000 19
100 100 19
100 150 19
100 200 19
100 250 19
100 300 19
100 350 19
100 400 19
100 500 19
100 600 19
100 700 19
100 800 19
100 1000 19
125 100 19
125 200 19
125 300 19
125 400 19
125 500 19
125 800 19
125 1000 19
150 100 23
150 150 23
150 200 23
150 250 23
150 300 23
150 350 23
150 400 23

n - liczba otworéw
d - $rednica otworéw

7,8 02-6-FF050/500 200 100 23 12 17,2 02-7-FF200/100
8,7 02-6-FF080/100 200 150 23 12 19,2  02-7-FF200/150
7 02-6-FF080/150 200 200 23 12 23,2 02-6-FF200/200
8,2 02-6-FF080/200 200 300 23 12 28 02-6-FF200/300
9,4  02-6-FF080/250 200 400 23 12 32 02-6-FF200/400
9,7 02-6-FF080/300 200 500 23 12 34,7 02-6-FF200/500
10,4 02-6-FF080/350 200 600 23 12 37,1 02-7-FF200/600
10,9 02-6-FF080/400 200 800 23 12 45,1  02-7-FF200/800
12,1 02-6-FF080/500 200 1000 23 12 53  02-7-FF200/1000
12,8 02-6-FF080/600 250 100 28 12 23,7 02-7-FF250/100
14,5 02-6-FF080/700 250 200 28 12 29 02-7-FF250/200
15,3 02-6-FF080/800 250 300 28 12 34,3 02-7-FF250/300
20,1 02-7-FF080/1000 250 400 28 12 39,5 02-7-FF250/400
9 02-6-FF100/100 250 500 28 12 44,8 02-7-FF250/500
10 02-6-FF100/150 250 800 28 12 60,7 02-7-FF250/800
11,2 02-6-FF100/200 250 1000 28 12 71,2 02-7-FF250/1000
11,7 02-6-FF100/250 300 100 28 12 31,8 02-7-FF300/100
12,6 02-6-FF100/300 300 200 28 12 38,6 02-7-FF300/200
13,3 02-6-FF100/350 300 300 28 12 45,3  02-7-FF300/300
14,3 02-6-FF100/400 300 400 28 12 52,1 02-7-FF300/400
16,2 02-6-FF100/500 300 500 28 12 58,9 02-7-FF300/500
18,2 02-6-FF100/600 300 1000 28 12 92,7 02-7-FF300/1000
19 02-6-FF100/700 400 500 31 16 94 02-7-FF400/500
20,9 02-7-FF100/800 400 1000 31 16 144  02-7-FF400/1000
24,5 02-7-FF100/1000 500 1000 34 20 212,5 02-7-FF500/1000
10,2 02-7-FF125/100 600 500 37 20 206 02-7-FF600/500
14 02-6-FF125/200 600 600 37 20 164,2 02-7-FF600/600
14,7 02-7-FF125/300 600 700 37 20 242,4 02-7-FF600/700
16,9 02-7-FF125/400 600 800 37 20 260,6 02-7-FF600/800
19,2 02-7-FF125/500 600 1000 37 20 297 02-7-FF600/1000
25,9 02-7-FF125/800 800 500 41 24 290,5 02-7-FF800/500
30,3 02-7-FF125/1000 800 1000 41 24 433  02-7-FF800/1000
13,3 02-6-FF150/100 1000 500 44 28 451  02-7-FF1000/500
15,9 02-6-FF150/150 1000 600 44 28 492 02-7-FF1000/600
17,2  02-6-FF150/200 1000 1000 44 28 656 02-7-FF1000/1000

19 02-6-FF150/250
19,9 02-6-FF150/300
22,4 02-6-FF150/350
22,8 02-6-FF150/400

0 0 O O O O 0 O O O 00 0 00 00 00 0 00 00 00 00 0 00 C0 0O O 0 © 0 0 0 © O 0 0 W W 0 0 » » b b~ b 3T

Zaktad Pr jny Armatury Pi y j AKWA Sp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
106 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



‘ AKWA

ZWEZKA DWUKOLNIERZOWA - FFR

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
Temp. max. 40°C.

Cisnienie robocze PN16.

Zwezki dwukotnierzowe FFR sg stosowane
w budowie rurociggéw wodnych do
zmniejszania $rednicy przewodu.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Przytacze kotnierzowe gk g
wg PN-EN 1092-2

Materiat zZ L--4- Z
Zeliwo sferoidalne w gat. EN-GJS 500-7.

Cechy konstrukcyjne ‘ )
* Ksztattki wykonane jako odlew monolityczny. | =
 Zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz

i zewnatrz farba proszkowa epoksydowa
RAL 5015 o grubosci min 250um odporng
na przebicie 3kV.

edycja: 2025/2026
v 107



AKWA

DN DN1 L i e nr kat.

65 50 200 71 02-6-FFR065/050

80 50 200 7,7 02-6-FFR080/050

80 65 200 8,2 02-6-FFR080/065
100 50 200 9,5 02-6-FFR100/050
100 65 200 9,2 02-6-FFR100/065
100 80 200 10,4 02-6-FFR100/080
125 80 200 11,8 02-6-FFR125/080
125 100 200 12,1 02-6-FFR125/100
150 80 200 14,5 02-6-FFR150/080
150 100 200 15,4 02-6-FFR150/100
150 12 200 15,4 02-6-FFR150/125
200 80 300 17,9 02-6-FFR200/080
200 100 300 20 02-6-FFR200/100
200 125 300 21,7 02-6-FFR200/125
200 150 300 23,3 02-6-FFR200/150
250 80 300 26 02-7-FFR250/080
250 100 300 28,1 02-7-FFR250/100
250 150 300 43,5 02-7-FFR250/150
250 200 300 30,1 02-7-FFR250/200
300 100 300 35,2 02-7-FFR300/100
300 150 300 32,5 02-7-FFR300/150
300 200 300 35,4 02-7-FFR300/200
300 250 300 39,8 02-7-FFR300/250
400 200 300 50,5 02-7-FFR400/200
400 250 300 54,6 02-7-FFR400/250
400 300 300 59,4 02-7-FFR400/300
400 350 200 60 02-5-FFR400/350
500 250 400 106 02-5-FFR500/250
500 300 600 163 02-7-FFR500/300
500 400 600 130,6 02-7-FFR500/400
500 450 300 119 02-5-FFR500/450
600 300 400 129 02-5-FFR600/300
600 400 500 210 02-7-FFR600/400
600 500 300 155 02-5-FFR600/500
700 400 490 194 02-5-FFR700/400
700 500 400 200 02-5-FFR700/500
700 600 300 242 02-5-FFR700/600
800 500 400 253 02-5-FFR800/500
800 600 400 260 02-5-FFR800/600
800 700 300 250 02-5-FFR800/700
900 800 400 308 02-5-FFR900/800
1000 800 400 400 02-5-FFR1000/800
1000 900 450 375 02-5-FFR1000/900

Zaktad Pr jny Armatury Pi y j AKWA Sp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
108 W wyniku ciaglych zmian i postepu technicznego.



‘ AKWA

KROCIEC JEDNOKOLNIERZOWY - F

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.

Temp. max. 40°C.
Cisnienie robocze PN16.

Krociec jednokotnierzowy F stuzy do

potaczenia kielichowego konca rury zeliwnej
z kotnierzowa armaturg wodociaggowa.

Dopuszczenie

Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Przylacze kotnierzowe
wg PN-EN 1092-2

Materiat

Zeliwo sferoidalne w gat. EN-GJS 500-7.

Cechy konstrukcyjne

* Ksztattki wykonane jako odlew monolityczny.
* Zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz

i zewnatrz farba proszkowa epoksydowa

RAL 5015 o grubosci min 250um odporna

na przebicie 3kV.

DN

80
100
125
150
200
250
300
350
400
500
600
700
800
900

1000

L

350
360
370
380
400
420
440
460
480
520
560
600
600
600
600

D

200
220
136,5
240
212,4
263
313,6
365,8
4152
517
618,2
720,4
821,6
922,4
1024

n liczba otworéw

d $rednica otworow

I-min

215
215
220
225
230
240
250
260
270
290
310
330
330
330
330

d

19
19
19
23
23
28
28
28
16
20
20
24
24
28
28

masa
(kg)
8,5
69,5
12,5
15,9
22,8
31,8
42,7
55,3
70,3
108,9
159,3
194,4
2453
272
369,1

min

nr kat.

02-6-F080/350
02-6-F100/360
02-7-F125/370
02-6-F150/380
02-7-F200/400
02-7-F250/420
02-7-F300/440
02-7-F350/460
02-7-F400/480
02-7-F500/520
02-7-F600/560
02-7-F700/600
02-7-F800/600
02-5-F900/600
02-7-F1000/600

edycja: 2025/2026
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‘ AKWA

KROCIEC - FW

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
Temp. max. 40°C.

Cisnienie robocze PN16.

Kréciec FW stuzy do potaczenia kielichowego
konca rury PVC z kotnierzowa armaturg
wodociggowa.

Przytacze kotnierzowe
wg PN-EN 1092-2

o e - 3
Materiat
Zeliwo sferoidalne w gat. EN-GJS 500-7. v 7
Cechy konstrukcyjne 4
« Ksztattki wykonane jako odlew monolityczny. -F-1-
* Zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz )
i zewnatrz farba proszkowg epoksydowg |
RAL 5015 o grubosci min 250um odporna = =
na przebicie 3kV. L
DN D L | d n n(\:::a nr kat.
80 90 132 105 19 8 58  02-6-FW080
100 110 146 119 19 8 6,8  02-6-FW100
150 110 175 146 23 8 1,2 02-6-FW150
200 225 192 160 23 12 21 02-5-FW200
n liczba otworéw
d $rednica otworéw
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z 0.0. 110 Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie

w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



‘ AKWA

KOLNIERZ SLEPY - X

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.
Temp. max. 40°C.

Cisnienie robocze PN16.

Kotnierz Slepy X stuzy do zaslepiania przewodu
rurowego zakonczonego ksztattka kotnierzowa.

Dopuszczenie
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Przytacze kotnierzowe
wg PN-EN 1092-2

DN<250

Materiat
Zeliwo sferoidalne w gat. EN-GJS 500-7.

Cechy konstrukcyjne
« Ksztattki wykonane jako odlew monolityczny.
 Zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz

i zewnatrz farba proszkowa epoksydowg

RAL 5015 o grubosci min 250um odporna

na przebicie 3kV.

D1
Do
Dk

DN Dk D D1 d masa nr Kat. “

(kg)
50 165 125 99 19 2,1 02-6-X050
65 185 145 118 19 3,3 02-6-X065

n
4
4
80 200 160 138 19 8 3,4 02-6-X080 f
8
8
8

100 220 180 158 19 4,2 02-6-X100
125 250 210 185 19 53 02-6-X125
150 285 240 212 23 6,7 02-6-X150
200 340 295 266 23 12 10,8 02-6-X200
250 400 355 319 23 12 16,5 02-6-X250

300 455 28 12 255 02-7-X300
350 520 28 16 37 02-7-X350
400 580 31 20 49 02-7-X400
500 715 34 20 855 02-7-X500
600 840 37 20 136 02-5-X600
700 910 37 24 179 02-5-X700
800 1025 4“1 24 252 02-5-X800
900 1125 41 28 335 02-5-X900 " liczba otworéw
1000 1255 4428 453 025X1000 o orommeciomerow

edycja: 2025/2026
v 1M1



‘AKWA

PIERSCIEN KLINOWY - XS

Zastosowanie

Woda przeznaczona do spozycia przez ludzi.

Temp. max. 40°C.
Cisnienie robocze PN16.

Pierscienie klinowe przydatne sg szczegélnie do
ustawienia hydrantéw w pozycji pionowej.

Dopuszczenie

Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Przytacze kotnierzowe
wg PN-EN 1092-2

Materiat

Zeliwo sferoidalne w gat. EN-GJS 500-7.

Cechy konstrukcyjne

* Ksztattki wykonane jako odlew monolityczny.
 Zabezpieczenie antykorozyjne wewnatrz
i zewnatrz farba proszkowa epoksydowa

RAL 5015 o grubosci min 250um odporng

na przebicie 3kV.

L22.5- =

3

1)’
Qe
v ) ~—
a oa a 9 T

N

| o
°
= B =
ilos¢ masa
DN Dk Do D1 D a T TN do ko) nr. kat.
80 200 160 138 83 4 22 8 22 &/ 01-XS080
100 220 180 158 102 255 17,6 8 22 4,4 01-XS100
150 285 240 212 152 2 18 8 25 6,8 01-XS150
Zaktad Pr jny Armatury P y j AKWA Sp. z 0.0. Uwaga: Dane zawarte w katalogu mogg ulec zmianie

112 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



‘ AKWA

NOTATKI
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AKWA

NOTATKI

Zaktad Pr jny A y P y j AKWA Sp. z 0.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
114 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



AKWA

NOTATKI

Zaktad Pr jny A y P y j AKWA Sp. z 0.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
115 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



AKWA

NOTATKI

Zaktad Pr jny A y P y j AKWA Sp. z 0.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
116 w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.



