NAWIERTKA NWZ NT PN16

Nawiertka wodociggowa do rur zeliwnych, stalowych, i AC

NWZ NT PN16 SPOTTING DRILL

Water pipeline spotting drill for cast iron, steel and AC pipes

ANNAPAT CBEPUJIbHbIAN NWZ NT PN16

YCTPONCTBO CBEpUSIbHOE BOAOMPOBOAHOE A5 YYTYHHbIX, CTanbHbIX U ALL Tpy6

Przeznaczenie:

Woda pitna i inne nieagresywne

ptyny max 40°C.

Dopuszczenia:

Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Materiaty i istotne cechy konstrukcyjne:
Zasuwa klinowa z gwintem zewnetrzno-
wewnetrznym - informacja na stronach
katalogu

Stopa - zeliwo sferoidalne gat. 500-7 -
uniwersalna konstrukcja stopy DN80:100 i
DN150:300

Obejma - stal nierdzewna X5CrNi18-10,
blacha zespawana ze s$rubami teowymi.
Peine zabezpieczenie wewnetrzne i
zewnetrzne przed korozjg farbg proszkowo-
epoksydowg o grubosci min 250pm i
odpornosci na przebicie 3kV.

Przytaczenie do instalacji wodociggowej
odbywa sie pod cisnieniem przy uzyciu
aparatu nawiercajgcego.

Mozliwo$¢ montazu szybkoztaczki do rur PE.

Destination:

Drinking water and other non-aggressive
fluids up to maximum 40°C.

Admissions:
The State Hygiene Institute in Warsaw.

Materials and significant construction
characteristics:

Valve wedge with outher-inner thread -
information on catalog pages;
Foot - spheroidal cast iron type 500-7 a
universal foot construction DN80:100 and
DN150:300;

Clamping ring stainless steel X5CrNi18-10,
tin welded with T-shaped screws;
Full inner and outer anti-corrosion security
through powder EP paint application, min.
250 pm thick and 3 kV puncture resistant.
The connection to the water supply system is
performed under pressure with the spotting
apparatus.

Possibility of assembly of speed coupling for
PE pipes

AKWA

HasHaueHue:
MutbeBasi Boga u [pyrvie HearpeccuBHble
xuakoctn makc. 40°C.

HonyweHo:
[ocynapCTBEHHBIM MUIYEHNYECKM
MHCTUTYTOM, Bapluasa.

MaTtepuanbl U KOHCTPYKTUBHbIE
0Cco6GeHHOCTH:

3aABuXKKa KIMHOBMAHAA C BHELIHe-
BHYTPEHHEN pe3bbor - MHpOpMauus Ha
CTpaHuLax katanora

Hoxka - marHmeBbIi 4yryH copt 500-7 -
yHMBeEpcanbHas KOHCTPYKLUMUSA HOXKMW
DN80:100 1 DN150:300

O6ouma - HepxxaBetowas ctanb X5CrNi18-
10, )XeCTb CBapeHHas ¢ TaBpoBbIMM BonTamu
[MonHas BHELWHAS N BHYTPEHHAS 3alumTa oT
KOPPO3MW MOPOLLKOBO-3MOKCMAHON Kpackomn
C TONLWMHOW MUH. 250 pm 1 BbIHOCINBOCTL
Ha npokon 3 kV.

MpucoeanHeHne k BOAOMNPOBOAHON CETU
NPOU3BOANTCA MO AaBEHNEM C MOMOLLbO
CBepurbHOro annapara.

Bo3MOXHOCTb MOHTaxa ObiCTpOCO-
eaVHUTENbHOM MydThl K TPy6amPE.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciagtych zmian i postgpu technicznego.




Opis:

NWZDN/G DN G

Dmin-max H

80/32 80 11/4" 89-104 133
10032 100 11/4" 108-124 133
15032 450 11/4" 159-174 133
200/32 200 11/4" 215-226 133
65/40 65 11/2" 70-83 220
80/40 80 11/2" 89-104 220
100/40 4100 11/2" 108-124 220
150/40 450 11/2" 159-174 220
200/40 990 11/2" 215-226 220
250/40 250 11/2" 266-280 220
300/40 300 11/2" 318-330 220
80/50 80 2" 89104 235
100/50 100 2" 108-124 235
150/50 450 2" 159-174 235
200/50 200 2" 215-226 235
250/50 250 2" 266-280 235
300/50 399 2" 318-330 235

masa Nr

L I K (kg) katalogowy
17 17 12 5,2 SNWZz080/32P
117 17 12 5,2 SNWZz100/32P
117 17 12 5,2 SNWZ150/32P
117 17 12 5,2 SNWZ200/32P
168 20 14 8,2 SNWZ065/40P
168 20 14 8,2 SNWzo080/40P
168 20 14 8,2 SNWZ100/40P
168 20 14 8,3 SNWZ150/40P
168 20 14 8,4 SNWZ200/40P
168 20 14 8,5 SNWZ250/40P
168 20 14 8,6 SNWZ300/40P
175 25 14 9,3 SNWZ080/50P
175 25 14 9,3 SNWZ100/50P
175 25 14 9,4 SNWZ150/50P
175 25 14 9,5 SNWZ200/50P
175 25 14 9,6 SNWZ250/50P
175 25 14 9,7 SNWZ300/50P

1. Zasuwa klinowa z gwintem zewnetrzno-wewnetrznym; 2. Stopa; 3. Obejma; 4. Opaska gumowa; 5. Uszczelka z NBR;
6. Uszczelka z NBR; 7. Podkfadka kulista; 8. Nakretka M16.

Instrukcja nawiercania:

- zamontowac nawiertke wraz z uszczelkg i
opaska gumowa na rurociag;

- otworzy¢ zasuwe do uzyskania wolnego
przelotu na srednicy DN;

- zamontowaé¢ na zasuwie aparat do
nawiercania;

- dokona¢ odwiertu na rurociggu;
- wycofa¢ wiertto poza strefe klina
zamykajacego zasuwe;

- zamkngézasuwe;

- wykreci¢ aparat do nawiercania;
- rozprowadzi¢ odpowiednio instalacje
wodociggowa.

Spotting instruction:

- mount the spotting drill with seal and the
rubber band on the pipeline;

- open the valve wedge to reach free passage
atthe DN diameter;

- mount the spotting apparatus on the valve
wedge;

- make the drilling;

-draw the drill back beyond the closing
wedge;

- close the valve wedge;

- unscrew the spotting apparatus;

- spread the water system.

- spread the water system starting at the pipe
thread G.

MHCTpyKUMA no cBeprieHuto:

- yCTaHOBUTE anapaT BMECTE C NPOKMaaKo 1
Pe3nMHOBOI MaHXXeToW Ha Tpy6onpoBoa;

- OTKpOWTe 3aABWXKy Afs NoJyyYeHus
cBobogHoro npoxoga no guamerpy DN;

- YCTaHOBUTE CBEPWMbHLIA annapaT Ha
3a[BUXKKY;

- Npov3BeAnTe OTBEPCTUE Ha TpybonpoBoae;
- OTBEAWTE CBEPNIO 3a 30HY KIUHA,
3aKpbIBaIOLLErO 3a4BUXKY;

- 3aKPOWTE 3aABUXKKY;

- CHUMWTE CBEPUIbHbIN annapar;
-pa3BeamnTe Hy>XHYH BOAOMNPOBOAHYH CETb.

Zaktad Produkcyjny Armatury Przemystowej AKWASp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciagtych zmian i postgpu technicznego.




	Strona 13
	Strona 14

