NAWIERTKA NWZ/PE PN10/PN16
Nawiertka wodociggowa do rur PVC i PE

NWZ/PE PN10/PN16 SPOTTING DRILL
Water pipeline spotting drill for PVC and PE pipes

AMNMNAPAT CBEPWUJIbHbIN NWZ/PE PN10/PN16

YCTpPOMCTBO CBEpUnbHOE BogonposogHoe ansa Tpy6 MNBX u M3

Przeznaczenie:
Woda przeznaczona do spozycia max 40°C.

Dopuszczenia:
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Materiaty i istotne cechy konstrukcyjne:
Zasuwa klinowa z gwintem zewnetrzno -
wewnetrznym, zeliwo szare gat 250 -

petna informacja na stronach katalogu;
Stopa, obejma - zeliwo szare gat. 250 lub
zeliwo sferoidalne gat 500 - 7 - konstrukcja
stopy i obejmy daje pewne zamocowanie
nawiertki na rurociggu.

Petne zabezpieczenie wewnetrzne

i zewnetrzne przed korozjg farbg proszkowg
epoksydowg RESICOAT R4

o grubosci min 250pm i odpornosci na
przebicie 3kV.

Wymagania i badania PN-EN 1074 - 1i 2
Przytaczenie do instalacji wodociggowej
odbywa sie pod ci$nieniem przy uzyciu
aparatu nawierca-jgcego.

Mozliwos¢ montazu szybkoztaczki do rur PE.

Destination:
Drinking water up to maximum 40°C.

Admissions:
The State Hygiene Institute in Warsaw.

Materials and significant construction
characteristics:

Valve wedge with outer-inner thread, gray
cast iron type 250 - information on catalog
pages;

Foot, clamping ring - gray cast iron type 250
or spheroidal cast iron type 500-7 - the foot
and clamping ring construction guarantees
good mounting of the spotting drill on the
pipeline;

Full inner and outer anti-corrosion security
through powder EP RESICOAT R4 paint
application min. 250 ym thick and 3 kV
puncture resistant.

Requirements and tests: PN-EN 1074-1and 2
The connection to the water supply system is
performed under pressure with the spotting
apparatus.

Possibility of assembly of speed coupling for
PE pipes.

AKWA

HasHaueHue:
Bopa npegHasHaveHHas k noTpe@neHuto
makc. 40°C.

HonyuweHo:
[ocyaapCTBEHHBIM MMIMEHNYECKNM
MHCTUTYTOM, Bapluasa.

MaTtepuanbl U KOHCTPYKTUBHbIE
oco6eHHoCTH:

3aaBWKKa KMMHOBUAHASA C BHELLHE -
BHYTPeHHel pe3bbon, cepbivi H4yryH copT 250
- MHbopMaumMs Ha CTpaHuLax KkaTanora;
Hoka, o6orma - cepebiin YyryH copt 250
Unn marHneBbln YyryH copT 500-7 - KOHCTpY-
KLMSI HOXKM M 060iMbl 06ecneunsaeT
HaZileXXHoe KpenneHve annaparta Ha noga-
TNuBOM Tpy6onpoBoae.

MonHas BHeLHSA U BHYTPEHHSSA 3aluuTa ot
KOPPO3MK MOPOLLKOBO-3MOKCUAHOW KPacKonc
RESICOAT R4 TonwmHon MuH. 250 um u
BbIHOCNNBOCTb Ha npokon 3 kV.
TpeboBaHusi  nccnepo-BaHus:

PN-EN 1074-1 n 2.

[MpucoeanHeHne k BOOONPOBOAHON CeTU
npoun3BoAUTCH Nog AaBMEHNEM C MOMOLLbIO
CBEPUIbHOro annapara.

B03MOXHOCTb MOHTaxa bbicTpocoe-
OvHUTENbHOW MydpThl K Tpybam PE.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciagtych zmian i postgpu technicznego.



e

1. Zasuwa klinowa z gwintem zewngtrzno-wewnetrznym, 2. Stopa, 3. Obejma, 4. Oring z NBR,
5. Uszczelka z NBR, 6. Sruba M12, 7. Nakretka M12, 8. Podktadka

D/IG NWZ/PE
90/40 11/2"
110/40  11/2"
160/40  11/2"
90/50 2"
110/50 2"
160/50 2"

Instrukcja nawiercania:

- zamontowaé nawiertke wraz z uszczelka
i opaska gumowa na rurociagu;

- otworzy¢ zasuwe do uzyskania wolnego
przelotu na srednicy DN;

- zamontowac¢ na zasuwie aparat do
nawiercania;

- dokona¢ odwiertu na rurociagu;

- wycofaé wiertto poza strefe klina
zamykajacego zasuwe;

- zamkna¢ zasuwe;

- wykreci¢ aparat do nawiercania;

- rozprowadzi¢ odpowiednig instalacje
wodociggowa.

DN

80
100
150

80
100
150

G D H
11/2" 90 210
11/2" 110 210
11/2" 160 210

2" 90 220

2" 110 220

2" 160 220

L

275
295
345
305
324
375

Spotting instruction:
- mount the spotting drill with seal and the
rubber band on the pipeline;

- open the valve wedge to reach free

passage at the DN diameter;

- mount the spotting apparatus on the valve

wedge;
- make the drilling;

K

14
14
14
14
14
14

- draw the drill back beyond the

closing wedge;

- close the valve wedge;
- unscrew the spotting apparatus;
- spread the water system.

S

60
60
60
75
75
75

masa
(kg)

8,3
9,6
11,6
10,0
11,0
13,9

Nr
katalogowy

1301
1305
1310
1315
1320
1325

WHCTpyKUMA No cBeproBKe:

- yCTaHOBUTE annapar BMecTe C
NPOKNaaKon U pe3nHOBON MaHXeTon Ha
TpybonpoBoz;

- OTKpPOWTE 3a4BWXKKY AN NonyyYeHus

cBobogHoro npoxofa no avamerpy DN;

- yCTaHOBUTE CBEPUIIbHBIV annapaT Ha
3a[BUXKY;

- MNpousBegute oTBEpPCTUE Ha
TpybonpoBsoze;

- OTBeguTE CBEPIIO 3a 30HY KNWHa,
3aKpbIBaIOLLIETO 3aBUXKKY;

- 3aKpounTe 3aaBUXKY;

- CHUMWTE CBEPWIbHBIN annapar;

- pa3BeauTe HyXXHY BOAO-NPOBOAHYH CETb

Zaktad Produkcyjny Armatury Przemystowej AKWASp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciggtych zmian i postgpu technicznego.
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