
NAWIERTKA NWZ/PE PN10/PN16
Nawiertka wodoci¹gowa do rur PVC i PE

ÀÏÏÀÐÀÒ ÑÂÅÐÈËÜÍÛÉ NWZ/PE PN10/PN16
Óñòðîéñòâî ñâåðèëüíîå âîäîïðîâîäíîå äëÿ òðóá ÏÂÕ è ÏÝ

NWZ/PE PN10/PN16 SPOTTING DRILL
Water pipeline spotting drill for PVC and PE pipes

Materia³y i istotne cechy konstrukcyjne:
Zasuwa klinowa z gwintem zewnêtrzno -
wewnêtrznym, ¿eliwo szare gat 250 - 
pe³na  informacja na stronach katalogu;
Stopa, obejma -  ¿eliwo szare  gat. 250  lub 
¿eliwo sferoidalne gat 500 - 7 - konstrukcja 
stopy i obejmy daje pewne zamocowanie 
nawiertki na ruroci¹gu.
Pe³ne zabezpieczenie wewnêtrzne
i zewnêtrzne przed korozj¹ farb¹ proszkow¹ 
epoksydow¹ RESICOAT R4 
o gruboœci min 250µm i odpornoœci na 
przebicie 3kV.
Wymagania i badania PN-EN 1074 - 1 i 2  
Przy³¹czenie do instalacji wodoci¹gowej 
odbywa siê pod ciœnieniem przy u¿yciu 
aparatu nawierca-j¹cego.
Mo¿liwoœæ monta¿u szybkoz³¹czki do rur PE.

Materials and significant construction 
characteristics:
Valve wedge with outer-inner thread, gray 
cast iron type 250 -  information on catalog 
pages;
Foot, clamping ring - gray cast iron type 250  
or spheroidal cast iron type 500-7 - the foot 
and clamping ring construction guarantees 
good  mounting of the spotting drill on the 
pipeline;
Full inner and outer anti-corrosion security 
through powder EP RESICOAT R4 paint 
application 

The connection to the water supply system is 
performed under pressure with the spotting 
apparatus.

min. 250 µm thick and 3 kV 
puncture resistant.
Requirements and tests:  PN-EN 1074-1and 2

Possibility of assembly of speed coupling for 
PE pipes.

Ìàòåðèàëû è êîíñòðóêòèâíûå 
îñîáåííîñòè:
Çàäâèæêà êëèíîâèäíàÿ ñ  âíåøíå -
âíóòðåííåé ðåçüáîé, ñåðûé ÷óãóí ñîðò 250  
- èíôîðìàöèÿ íà ñòðàíèöàõ êàòàëîãà;
Íîæêà, îáîéìà - ñåðûé ÷óãóí ñîðò 250  
èëè ìàãíèåâûé ÷óãóí  ñîðò 500-7 - êîíñòðó-
êöèÿ íîæêè è îáîéìû îáåñïå÷èâàåò 
íàäåæíîå êðåïëåíèå àïïàðàòà íà ïîäà-
òëèâîì òðóáîïðîâîäå.
Ïîëíàÿ âíåøíÿÿ è âíóòðåííÿÿ çàùèòà îò 
êîððîçèè ïîðîøêîâî-ýïîêñèäíîé êðàñêîé
RESICOAT R4

Ïðèñîåäèíåíèå ê âîäîïðîâîäíîé ñåòè 
ïðîèçâîäèòñÿ ïîä äàâëåíèåì ñ ïîìîùüþ 
ñâåðèëüíîãî àïïàðàòà.

ñ 
 òîëùèíîé ìèí. 250 µm è 

âûíîñëèâîñòü íà ïðîêîë 3 kV.
Òðåáîâàíèÿ è èññëåäî-âàíèÿ: 
PN-EN 1074-1 è 2.

Âîçìîæíîñòü ìîíòàæà áûñòðîñîå-
äèíèòåëüíîé ìóôòû ê òðóáàì PE.

Przeznaczenie:
OWoda przeznaczona do spo¿ycia max 40 C.

Dopuszczenia:
Pañstwowy Zak³ad Higieny Warszawa.

Destination:
ODrinking water  up to maximum 40 C.

Admissions:
The State Hygiene Institute in Warsaw.

Íàçíà÷åíèå:

Äîïóùåíî:
Ãîñóäàðñòâåííûì ãèãèåíè÷åñêèì 
èíñòèòóòîì, Âàðøàâà.

Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.

Âîäà ïðåäíàçíà÷åííàÿ ê ïîòðåáëåíèþ 
Oìàêñ. 40 Ñ.
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Instrukcja nawiercania: 
- zamontowaæ nawiertkê wraz z uszczelk¹  
  i opask¹ gumow¹ na ruroci¹gu;
- otworzyæ zasuwê do uzyskania wolnego 
  przelotu na œrednicy DN;
- zamontowaæ na zasuwie aparat do 
  nawiercania;
- dokonaæ odwiertu na ruroci¹gu;
- wycofaæ wiert³o poza strefê klina 
  zamykaj¹cego zasuwê;
- zamkn¹æ zasuwê;
- wykrêciæ aparat do nawiercania;
- rozprowadziæ odpowiedni¹ instalacjê 
  wodoci¹gow¹.

Spotting instruction:
- mount the spotting drill with seal and the   
  rubber band on the pipeline;
- open the valve wedge to reach free 
  passage at the DN diameter;
- mount the spotting apparatus on the valve 
  wedge;
- make the drilling;
- draw the drill back beyond the                    
  closing wedge;
- close the valve wedge;
- unscrew the spotting apparatus;
- spread the water system.

Èíñòðóêöèÿ ïî ñâåðëîâêå:
- óñòàíîâèòå àïïàðàò âìåñòå ñ 
  ïðîêëàäêîé è ðåçèíîâîé ìàíæåòîé íà 
  òðóáîïðîâîä; 
- îòêðîéòå çàäâèæêó äëÿ ïîëó÷åíèÿ 
  ñâîáîäíîãî ïðîõîäà ïî äèàìåòðó DN;
- óñòàíîâèòå ñâåðèëüíûé àïïàðàò íà 
  çàäâèæêó;
- Ïðîèçâåäèòå îòâåðñòèå íà 
  òðóáîïðîâîäå;
- Îòâåäèòå ñâåðëî çà çîíó êëèíà, 
  çàêðûâàþùåãî çàäâèæêó;
- çàêðîéòå çàäâèæêó;
- ñíèìèòå ñâåðèëüíûé àïïàðàò;
- ðàçâåäèòå íóæíóþ âîäî-ïðîâîäíóþ ñåòü

Nr
katalogowyD/G

Zak³ad Produkcyjny Armatury Przemys³owej AKWA Sp. z o.o. Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.
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1. Zasuwa klinowa z gwintem zewnêtrzno-wewnêtrznym,  2. Stopa,  3. Obejma,  4. Oring z NBR,  
5. Uszczelka z NBR,  6. Œruba M12,  7. Nakrêtka M12,  8. Podk³adka
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