HYDRANT NADZIEMNY ZABEZPIECZONY
W PRZYPADKU Zt AMANIA PN 10 typ C

OVER-GROUND HYDRANT SECURED
IN CASE IT BREAKS.

FTMOPAHT 3ALUMLLEHHBLIV B CIYYAE
NMEPEJIOMA

Przeznaczenie:
Woda pitna i inne nieagresywne ptyny
max 40°C.

Dopuszczenia:

Panstwowy Zaktad Higieny W-wa.Centrum
Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpo-
zarowej Jozefow koto W-wy

Materiatly i istotne cechy konstrukcyjne:
1. Cisnienie nominalne PN10.

2. Przytacze kotnierzowe zgodnie z PN-EN 1092-2.

3. Zabezpieczenie antykorozyjne farba epoksydowa
o grubosci powioki 250um. odporng na promie-
niowanie UV

4. Korpus goérny i komora zaworowa wykonane z
zeliwa szarego gat.GJL250, kolumna ze stali G205,
trzpien ze stali nierdzewne;j.

5. Dzielona kolumna potaczona kotnierzami umozliwia
szybka naprawe w przypadku ztamania hydrantu.

6. Rura trzpieniowa zabezpieczona w przypadku
ztamania hydrantu przed uszkodzeniem.

7. Ttok hydrantu nawulkanizowany gumaEPDM o
twardosci 70 Sh.

8.Nakretka trzpienia mosiezna z gwintem trape-
zowym.

9.Nasady i porywy nasad hydrantu nadziemne-go
wykonane ze stopu aluminium lub zeliwa.
10.Zamkniecie hydrantu realizowane przez tlok
wspotpracujacy z tulejg prowadzaca.

11.0dwodnienie nastepuje z chwila catkowitego
zamkniecia hydrantu.

12.Przy ci$nieniu 0,2MPa wydajno$¢ hydrantu wynosi
10dm°/s zgodnie z PN-B-02863.

Destination:
Drinking water and other non-aggressive
fluids up to maximum 40°C.

Admissions:

The Jozeféw Fire Protection Research
Center near Warsaw.

The State Hygiene Institute in Warsaw.

Materials and significant construction
characteristics:

1. Nominal pressure PN10.

2. Flange terminal according to PN-EN

1092-2.

3. Anti-corrosion protection with EP paint appli-
cation 250 pym thick. "Anti-corrosion protection with
EP paint application 250 pm thick, UV radiation
resisted"

4. Upper and valve chamber made of GJL 250 grey
cast iron, column made of G205 steel, mandrel
made of stainless steel.

5.Divided column connected with flanges enables
quick repair in case the hydrant breaks.

6.Mandrel pipe secured against damage in case the
hydrantbreaks.

7 Hydrant piston galvanised with EPDM gum of 70
Sh hardness.

8. Brass hydrant nut with trapeze thread.

9. Roots and root covers of over-ground hydrant
made of aluminium alloy or castiron.

10. Hydrant closing done by piston co-operating
with pilot sleeve.

11. Drainage takes place at the moment of complete
closing of the hydrant.

12. At 0,2 MPa pressure the capacity of the hydrant
is 10dm?/s according to PN-B-02863.

AKWA

HasHaueHue:
MuTbeBas Boaa u [pyTvie HearpeccuaHoie
)uakoctn makc. 40°C.

[onyweHo:

[ocynapCTBEHHLIM MUIYEHNYECKM UHCTUTYTOM
Bapwasa. HayuHo-uccnenosatenbckim
LIEHTPOM MO NPOTMBOMNOXaPHON OXpaHe
HO3edpyB nog Bapiuason

Martepuarnbl U KOHCTPYKTUBHbIE
0cobBeHHOCTH:

1.HomuHanbHoe aasneHue PN10.

2. BopotHukoBbIi natpy6ok cornacHo ¢ PN-EN
1092-2.

3.MpoTnBOKOPPO3NOHHOE 06e-crneveHrie nopoLlo-
YHO 3MOKCUAOBOW Kpackou TonwmHomn 250 um. UV
4. BepxHunm kopnyc W knanaHHas Kamepa
cAenaHHas ¢ vyryHa ceporo 4yryHa copT. GJL250,
KOrnoHHa co ctanu G205, WtndT ¢ HepxaBetoLLen
cTanm.

5. [lenumas KONoHHa CoeauHEHHAs BOPOTHUKaMU
npeaocTaBnsieT BO3MOXHOCTb GbICTPOro peMoHTa B
cny4vae nepenoma ruapaHra.

6.Tpy6a co WwnuHaenem 3alumLéHHas B cryyae
nepenoma ruapaHTa nepeg nospexaeHnem
7.MopweHb ruapaHTa BYNKAHM3WPOBAHHLIN
peaunHot EPDM kpenoctbio 70 Sh.

8. Maiika WTndTa natyHHas ¢ peab6on Tpaneumen.
9. Hacagakbl 1 yHOCbl Hacaa HaA3eMHOro rmapaHTa
cAenaHHble CO CToMa amoMUHUA UMK YyTyHa.

10. 3akpbITe rMapaHTa peanusoBaHHOE MOPLUHEM
COTPYAHUYAIOLLAIOLLMM C BeAYLLEN BTYNKOW.

11. OTwennexHve BoAbl MPOUCXOOQUT C MOMEHTOM
MOJTHOTO 3aKPbITWS rMapaHTa.

12. Mpw paBnexnun 0,2 MPa npounsBoaun-TeNbHOCTb
rmapaHTa BbiHOCcUT 10dm®s cormacHo ¢ PN-B-
02863.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciagtych zmian i postgpu technicznego.




17 2
Nrcz  Nazwa czesci Materiat
1 Sruba z tbem szes¢. M8x16-8.8
Podktadka 8,4
2 Pokretto hydrantu EN-GJL-250
3 Korek glowicy gornej EN-GJL-250 D)
4 Tulejka dtawika Tarnamid S|
5 Korpus gorny hydrantu EN-GJL-250(*) \
6 Obudowa nakretki EN-GJL-500-7 §
7 Nasada AK11 A L
8 Pokrywa nasady EN-GJL-250 U k 10
9 Uszczelka pokrywy NBR .
10 Linka % /11 g
1" Kolumna Fi101, 6x4,0xL G205 35 - 41
12 Kolumna Fi101, 6x4,0xL G205 30 ! - 42
13 Ttok hydrantu gumowany \ i 43
14 Tuleja prowadzaca toka Tarnamid 31 : i l
15 Pret prowadzacy ttok X20Cr 13 37
16 Komora zaworowa EN-GJL-250(*) 32 ‘ 38
17 Uszczeka 0-ring 15x3 NBR 33 ] i
18 Uszczelka O-ring 26x3 NBR 39
19 Uszczelka O-ring 80x2,5 NBR ” ; 40
20 Trzpien X20CR 13 I ! 17
21 Podktadka Tarnamid
22 Wkretka Tarnamid z 4 -
23 Podkladka 14,4/25x4 X20Cr13 22 \
24 Kotek sprezysty Stal 4 6
25 Rura trzpieniowa 3/4”x2,65xL. G205
26 Rura trzpieniowa 1”x2,9xL G205 / 23
27 Odwodnienie rury trzpienia  Tarnamid 2 | 12
28 Uszczelka O-ring 86x3,5 NBR /‘ -
29 Uszczelka 0-ring 78x3,5 NBR 26 |
30 Pierscien gtowicy EN-GJS-500-7 é)
31 Kotnierz gorny EN-GJS-500-7 -
32 Kotnierz dolny EN-GJS-500-7 19
33 Pierscien zabezpieczajacy EN-GJS-500-7 27 \E
34 Prowadzenie trzpienia dolnego  EN-GJS-500-7
35  tacznik EN-GJL-250 14
36 Trzpien dolny X20Cr13 28 1 |
37 Uszczelka O-ring 115x5 NBR ‘ ! ! 15
38 Sruba specjalna M16x70 X20Cr13 = 16 ‘ : 8x#19
39 Nakretka M16 X20Cr13 8| 4] ‘ i
40 Podkfadka 17 X20Cr13 mT 580
3133
2160 |
2200
masa
DN H (ko) NR KAT. NR(I1()AT.
80 1900 HNL1900
80 2150 HNE2150 SHNE2150
80 2450 HNL.2450 SHNE2450

*na zaméwienie w wykonaniu:
1- rura z zeliwa 500-7

* upon order:
1- GJS 500-7 cast iron pipe

* Ha 3aKa3 B BblesKe:
1 - Tpy6a yyryHHas GJS 500-7

Zaktad Produkcyjny Armatury Przemystowej AKWA Sp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.
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