ZASUWA KLINOWA Z GWINTEM WEWNETRZNYM |
ZEWNETRZNO-WEWNETRZNYM PN10/PN16

PN10/PN16 VALVE WEDGE WITH INNER THREAD AND
OUTER-INNER THREAD

3AABUXKA KITMHOBUAHAA PN10/PN16 C BI/IXTPEHHEVI
PE3bBOU U BHELLHE-BHYTPEHHEN PE3bBOU

Przeznaczenie:
Woda przeznaczona do spozycia max 40°C.

Dopuszczenia:
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Materiaty i istotne cechy konstrukcyjne:
Kadtub Zeliwo szare gat. 250 gtadki wolny
od zagtebien przelot.

Pokrywa zeliwo szare gat. 250 zwarta
budowa.

Nakretka blokujaca mosiadz gat.
CuZn39Pb2 skuteczne zabezpieczenie
trzpienia przed przemieszczeniem
poosiowym.

Trzpien stal nierdzewna X20Cr13 kuty z
gwintem walcowanym.

Klin gumowany zeliwo sferoidalne 500-7 z
nawulkanizowang powtoka z EPDM
odpowiednio wyprofilowany zapewnia
minimalne tarcie w czasie zamykania.
Tulejka - tarnamid - wydtuzone
prowadzenie dla trzpienia, minimalizacja
momentu obrotowego zamykania.

Sruby pokrywy - wpuszczane i zalane
masg na gorgco wraz z uszczelkg pokrywy
catkowicie chronione przed korozja.

Petne zabezpieczenie wewnetrzne i
zewnetrzne przed korozjg farbg proszkowa
epoksydowg RESICOAT R4 o grubosci min
250 ym i odpornosci na przebicie 3kV.
Wymagania i badania PN-EN 1074 - 1 2.

Destination:
Drinking water up to maximum 40°C.

Admissions:
The State Hygiene Institute in Warsaw.

Materials and significant construction
characteristics:

Frame - gray cast iron type 250 - smooth and
pit-free passage;

Cover - gray cast iron type 250 - compact
structure;

Blocking nut - brass CuZn39Pb2 - effective
protection of mandrel against post-axle
dislocation;

Mandrel - stainless steel X20Cr13 - forged,
with rolled thread;

Gummed wedge - spheroidal cast iron 500-7
with vulcanized EPDM coating - properly
profiled and assure minumum fraction while
closing;

Bushing - tarnamid - lengthened sliding for
mandrel, minimazing of closing torque.
Cover screws - inlet and inundated with hot
mass together with the cover

Full inner and outer anti-corrosion security
through powder EP paint application
RESICOAT R4 min. 250 um thick and 3 kV
puncture resistant.

Requirements and tests: PN-EN 1074-1and
2.

AKWA

HasHaueHue:
Bopa npegHa3sHaveHHas k noTpe@ieHuto
makc. 40°C.

OonyweHo:
[ocynapCTBEHHLIM MUIYEHNYECKM
MHCTUTYTOM, Bapluasa.

MaTtepuanbl U KOHCTPYKTUBHbIE
ocobeHHOCTH:

Kopnyc cepbiit byryH cop1250
rnagKkvin,cBo60AHbIN OT yrnyGneHuii npoxoa;
Kpblwka cepbivi 4yryH copt 250 komna-
KTHasi KOHCTPYKLS;

lavika 6nokupymoLllaa naTyHb copT
CUZn39Pb2- acpdhekTMBHOE NpeaoxpaHe-
HME CTEepPXXHS OT OCEBOT0 NEPEMELLEHUS;
CtepxxeHb HepxaBetowlas ctanb X20Cr13
KOBaHbI, C pe3bboi HakaTaHHOM.

KnvuH npope3nHeHHbIA YyryH MarHMeBbIn
500-7 c HaHeCEeHHbIM NOKPbITUEM U3
BynkaHusata EPDM- ¢ cooTBeTCTByOLLMM
npodunem; obecneymBaeT MMHUManNsLHOe
TPEeHWe Npu 3aKpbIBaHWK;

Brynka TapHamMua yanvHeHHas BegyLlas
CTEPXHS; MUHMManU3aumns BpaLlaTesnibHoro
MOMEHTA 3aKpbIBaHUS .

BonTbl KPbILWKW - Bpe3Hble, 3anuTble
ropsiyent CMecbto BMeCTe C NMpoKnaaKomn
KPbILUKW; MOMHOCTbIO3aLLMLLEHHbIE OT
KOppO3unW.

[MonHas BHeLWHAS 1 BHYTPEHsA 3alyuta ot
KOPPO3MM NOPOLLKOBO-3MOKCUAHOW KpacKow
RESICOAT R4 ¢ TonwmHon MuH. 250 ym un
BbIHOCNMBOCTb Ha npokon 3 kV.
TpeboBaHus 1 nccneno-saHus: PN-EN
1074-1n 2.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciagtych zmian i postgpu technicznego.
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Zasuwa klinowa

z gwintem zewnetrzno-wewnetrznymPN10/ PN16
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1. Trzpien, 2. Pokrywa, 3. Kadtub, 4. Uszczelka, 5. O-ring, 6. O-ring, 7. Tulejka, 8. Podktadka, 9. Nakretka blokujaca, 10. Sruba pokrywy,
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11.Uszczelka pokrywy, 12. Nakretka oporowa, 13. Nakretka, 14. Klin gumowany

Zaktad Produkcyjny Armatury Przemystowej AKWASp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.
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