NAWIERTKA NWZ PN10/PN16

Nawiertka wodociggowa do rur zeliwnych, stalowych i AC

NWZ PN10/PN16 SPOTTING DRILL

Water pipeline spotting drill for cast iron, steel and AC pipes

ANMNAPAT CBEPUJTbHbLIA NWZ PN10/PN16

YCTPOICTBO CBEPUIbHOE BOAONPOBOAHOE AN YYryHHbIX, CTanbHbIX U ALL Tpy6

Przeznaczenie:
Woda przeznaczona do spozycia max 40°C.

Dopuszczenia:
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Materiaty i istotne cechy konstrukcyjne:
Zasuwa klinowa z gwintem zewnetrzno
wewnetrznym, zeliwo szare gat 250 petna
informacja na stronach katalogu,

Stopa, Lacznik - zeliwo sferoidalne gat. 500-
7 uniwersalna konstrukcja stopy DN80:100 i
DN150:300

Obejma stal nierdzewna X5CrNi18-10 blacha
zespawana ze Srubami teowymi lub prostymi.
Uszczelka - guma NBR

Opaska gumowa - guma NBR

Petne zabezpieczenie wewnetrzne i
zewnetrzne przed korozjg farbg proszkowa
epoksydowg RESICOAT R4 o grubosci min
250um i odpornosci na przebicie 3kV.
Przytaczenie do instalacji wodociggowej
odbywa sie pod cisnieniem przy uzyciu
aparatu do nawiercania.

Mozliwos¢ montazu szybkoztaczki do rur PE.

Destination:
Drinking water up to maximum 40°C.

Admissions:
The State Hygiene Institute in Warsaw.

Materials and significant construction
characteristics:

Valve wedge with outer-inner thread, gray
cast iron type 250 - information on catalog
pages;

Foot, connector - spheroidal cast iron type
500-7 - a universal foot construction
DN80:100 and DN150:300;

Clamping ring - stainless steel X5CrNi18-
10, tin welded with T-shaped screws or
straight.

Gasket - rubber NBR

Rubber ring - rubber NBR

Full inner and outer anti-corrosion security
through powder EP RESICOAT R4 paint
application, min. 250 um thick and 3 kV
puncture resistant.

The connection to the water supply system is
performed under pressure with the spotting
apparatus .

Possibility of assembly of speed coupling for
PE pipes.

AKWA

Ha3HaueHue:
Boaa npegHasHayeHHasi kK noTpedneHuto
makc. 40°C.

OonyweHo:
[ocynapCTBEHHBIM MUIMEHNYECKM
MHCTUTYTOM, Bapluaga.

Matepuanbl U KOHCTPYKTUBHbIE
0COOEHHOCTU:

3aaBuKKa KNMHOBUAHAsA C BHELLHe-
BHYTPeHHel pe3bboii, cepbil YyryH copT 250
- MHbopMaLIMS Ha CTpaHuLax kaTanora
Hoxka, cBfi3Ka - MarHueBbI YyryH copT
500-7 yHuBepcanbHasi KOHCTpyKumsa DN
80:100 n DN150:300

O6owma HepxaBetollas ctanb X5CrN n 18-
10, xecTb CBapeHHasi C TaBpOBbIMY GonTamu
NNy NPAMbIMU.

Mpoknaaka - pe3anHa NBR

Pe3uHoBas mydTa - peanHa NBR

MonHasi BHELLHSIS U BHYTPEHHSS 3allmTa OT
KOPPO3MUN MOPOLLKOBO-3MOKCUAHOW Kpackon
RESICOAT R4 . c TonwmHon MyH. 250 pm 1
BbIHOCNMBOCTb Ha npokon 3 kV.
MpucoeanHeHve Kk BOAONPOBOAHON CETU
NpouCXoasT NoA AABIIEHNEM C MOMOLLbIO
CBEPUIbHOro annapara.

Bo3MoOXXHOCTb MOHTa)a 6bICTpoCco-
eavHUTensHon MydThl K Tpy6am PE.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.
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Opis:

obejma ze srubami prostymi
obejma ze srubami teowymi

masa Nr Nr NT
DN G Dmin-max H L K (kg) katalogowy” katalogowy®
80 11/2" 89104 210 229 14 60 82 1201 1401
100 11/2" 108-124 210 239 14 60 8,2 1205 1405
150 11/2" 159-174 210 265 14 60 8,3 1210 1410
200 11/2" 215-226 210 291 14 60 8,4 1215 1415
80 2 89104 220 259 14 75 93 1220 1420
100 2" 108124 220 269 14 75 93 1225 1425
150 2" 159-174 220 295 14 75 9.4 1230 1430
200 2" 215-226 220 321 14 75 95 1235 1435
250 2" 266-280 220 347 14 75 9,6 1240 1440
300 2" 318-330 220 373 14 75 9,7 1245 1445
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1. Zasuwa klinowa z gwintwem zewnetrzno-wewnetrznym, 2. Stopa, 3. Obejma, 4. Opaska gumowa 5. Uszczelka z NBR,

6. Uszczelka z NBR, 7. Podktadka kulista, 8. Nakretka M16

Instrukcja nawiercania:

- zamontowac¢ nawiertke wraz z uszczelka

i opaska gumowag na rurociagu,

- otworzy¢ zasuwe do uzyskania wolnego

przelotu na srednicy DN

- zamontowa¢ na zasuwie aparat do

nawiercania,

- dokonac¢ odwiertu na rurociggu,
- wycofa¢ wiertto poza strefe klina

zamykajgcego zasuwe,
- zamkna¢ zasuwe,

- wykreci¢ aparat do nawiercania,
- rozprowadzi¢ odpowiednig instalacje

wodociggowa.

Spotting instruction:

- mount the spotting drill with seal and the
rubber band on the pipeline,
- open the valve wedge to reach free
passage at the DN diameter,
- mount the spotting apparatus on the valve

wedge,

- make the drilling,
- draw the drill back beyond the closing

wedge,

- close the valve wedge,

- unscrew the spotting apparatus,
- spread the water system.

WHCTPYKUMSA NO CBEPIIEHUIO:

- yCTaHOBUTE anapaT BMECTe C MPOKNaaKow v
PEe3NHOBOM MaHXXeToln Ha TpybonpoBog;

- OTKpOWTE 3aABWXKKY ANS NOMyYeHus!
cBoboaHoro npoxoda no gvamerpy DN;

- YCTaHOBUTE CBEPUNbHBIVA annapaT Ha
3aBUXKKY;

- Npou3BeaMTe OTBEPCTME Ha TPYyGONpoBoae;

- 0TBeaWTE CBEPSIO 3a 30HY KMUHA,
3aKpbIBAOLLETO 3aABUXKY;

- 3aKpOWTE 3afBUXKKY;

- CHUMUTE CBEPUNbHBIV annapar;

- pasBeauTe HYXXHYH BOLOMPOBOAHYIO CETb.

Zaktad Produkcyjny Armatury Przemystowej AKWASp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie

w wyniku ciagtych zmian i postepu technicznego.



	Strona 15
	Strona 16

