NAWIERTKA NW PN10

Nawiertka wodociggowa do rur zeliwnych, stalowych i AC

NW PN 10 SPOTTING DRILL

Water pipeline spotting drill for cast iron, steel and AC pipes

ANMNAPAT CBEPUINbHbIA NW PN10

YCTpOWCTBO CBEPUITbHOE BOAONPOBOAHOE AJ1s1 YYTYHHBIX, CTanbHbIX U ALl Tpy6

Przeznaczenie:
Woda przeznaczona do spozycia max 40°C.

Dopuszczenia:
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Materialy i istotne cechy konstrukcyjne:
Kadtub - Zeliwo szare gat. 250 zwarta
budowa , korek zaslepiajacy zeliwo szare
gat. 250

Orzech - zeliwo szare gat. 250

Stopa, tacznik - zeliwo sferoidalne

gat. 500-7 uniwersalna konstrukcja stopy
do dwoch zakreséw srednic DN80:100 i
DN150:300

Pierscien uszczelniajacy - mosigdz.
CuZn39Pb2,

Grzybek - mosigdz CuZn39Pb2,

Trzpien - mosigdz CuZn39Pb2,

Obejma - stal nierdzewna X5CrNi18-10,
blacha zespawana ze Srubami.

Petne zabezpieczenie wewnetrzne

i zewnetrzne przed korozjg farbg
proszkowa epoksydowg RESICOAT R4 o
grubosci min 250um i odpornosci na
przebicie 3kV. Przytaczenie do instalacji
wodociggowej odbywa sie pod cisnieniem
przy uzyciu aparatu nawiercajgcego.

Destination:
Drinking water up to maximum 40°C.

Admissions:
The State Hygiene Institute in Warsaw.

Materials and significant construction
characteristics:

Frame - gray cast iron type 250 - compact
structure; stopping plug - gray cast iron
type 250

Boss - gray cast iron type 250;

Foot, Connector - spheroidal cast iron type
500-7 - a universal foot construction up to
two diameter extents: DN80:100 and
DN:300;

Sealing ring - brass CuZn39Pb2;

Valve head - brass CuZn39Pb2;

Mandrel - brass CuZn39Pb2;

Clamping ring - stainless steel X5CrNi18-
10, tin welded with screws;

Full inner and outer anti-corrosion security
through powder EP RESICOAT R4 paint
application min. 250 um thick and 3 kV
puncture resistant The connection to the
water supply system is performed under
pressure with the spotting apparatus.

AKWA

Ha3HaueHue:

Boaa npegHasHayeHHasi kK noTpeneHuto
makc. 40°C.

HonyuweHo:

[ocynapCTBEHHLIM TMIMEHNYECKUM
MHCTUTYTOM, Bapluasa.

MaTepuanbl U KOHCTPYKTUBHbIE
0CObOEHHOCTH:

Kopnyc - cepbiit 4yryH copt 250 kowm-
NaKkTHas KOHCTPYKLUS; 3armyLuKa, opex
cepbIv YyryH copt 250;

Hoxka, cBsi3Kka - MarH1eBblIi YyryH copT
500-7 yHuBepcanbHas KOHCTPYKLNS HOXKN
ans aByx npepenos anameTtpos DN 80:100
1n DN150:300;

YnnoTHsowwee KonbLo -NnaTyHb
CUZn39Pb2;

O6orma Hepxasetowwas ctanb X5CrN n
18-10, ecTb CBapeHHasi ¢ 6ontamu;
MonHas BHELUHSIA U BHYTPEHHSAS 3alumTa OT
KOPPO31W NOPOLLKOBO-3MOKCUAHOW KpacKom
RESICOAT R4 tonwwuHon MuH. 250 um n
BbIHOCNMBOCTb Ha npokon 3 kV.
[MpucoeanHeHve kK BOAONPOBOAHON CETH
NpoM3BOANTCA NOA AABIIEHNEM C NMOMOLLbIO
CBEprioBOYHOrO annaparta.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciagtych zmian i postgpu technicznego.



NWDN/G DN G D H
50/11/4” 50 11/4" 60-68 245
80/11/4" 80 11/4™ 89-104 245

100/11/4" 100
150/11/4" 150
200/11/4" 200

80/2" 80 2" 89-104 260
100/2" 100 2" 108-124 260
150/2" 150 2" 159-174 260
200/2" 200 2" 215-226 260
250/2" 250 2" 266-280 260
300/2" 300 2" 318-330 260

Opis:

11/4" 108-124 245
11/4" 159-174 245
11/4" 215-226 245

masa Nr

h L (kg) katalogowy
120 194 55 1101
120 209 57 1105
120 219 69 1110
120 245 7,9 1115
120 271 84 1120
160 259 67 1125
160 269 89 1130 .
160 205 91 1135 o
160 321 111 1140 17
160 347 124 1145
160 373 13,3 1150
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1. Kadtub nawiertki; 2. Pierscien uszczelniajacy; 3. Korek za$lepiajacy; 4. Korek; 5. Grzybek; 6. Trzpien; 7. Orzech;
8. Kulka; 9. tacznik; 10. Stopa; 11. Obejma; 12. Opaska gumowa z NBR; 13. Wkretka; 14. Uszczelka z fibry;
15. Oring z NBR; 16. Pierscien osadczy; 17. Zawleczka; 18. Sruba M10; 19. Podktadka; 17-20. Nakretka M16;
21. Uszczelka z NBR; 22. Uszczelka z NBR; 23. Uszczelka z fibry

Instrukcja nawiercania:

- zamontowac nawiertke wraz z uszczelkg i
opaska gumowa na rurociagu,

- wykreci¢ korek zaslepiajacy,

- wykrecaé srube do momentu catkowitego
wprowadzenia gumowej kulki do
zagtebienia nawiertki,

- zamontowac¢ aparat do nawiercania w
miejsce wykreconego korka zaslepiajacego,
- zamkna¢ nawiertke przemieszczajac
grzybek do pierscienia uszczelniajgcego,

- dokonac¢ odwiertu w rurociagu,

- wycofa¢ wiertto poza wkretke,

- wypchna¢ gumowa kulke z zagtebienia
nawiertki wkrecajac catkowicie Srube,

- wykrecic¢ aparat do nawiercania i zaslepic¢
otwor korkiem,

- od gwintu rurowego G rozprowadzi¢
odpowiednig instalacje wodociggowa.

Spotting instruction:

- mount the spotting drill with seal and
rubber band on the pipeline,

- screw out the stopping plug,

- screw out the screw until the rubber
sphere is totally inserted in the spotting drill
pit,

- mount the spotting apparatus on the place
of the stopping plug,

- close the spotting drill, moving the valve
head towards the sealing ring, - make the
drilling,

- draw the drill back beyond the screw plug,
- push the rubber sphere out of the spotting
drill pit by total screwing of the screw,

- screw out the spotting apparatus and stop
the hole with the plug,

- spread the water system starting at the
pipe thread G.

WHCTpYKUMA No CBEPNEHUIO:
-ycTaHOBMUTe annapaTt BMecTe C
NPOKNaAKon(22) 1 pesuHOBOW MaHXeToW Ha
TpybonpoBoa:

- BbIBUHTUTE 3armyLLKy;

-BbIBbIHYMBaNiTE 6ONT 4O NOMHOrO BBEAEHUS
pe3nHOoBOro Lwapuka B yrnybneHve anna-
paTa;

- YCTaHOBUTE CBEPWUIIbHBLIA annapaTt Ha
MECTO BbIBUHYEHHOW 3arnyLLUKy;

- 3akpouTe annapat nepeMelieHuem
Tapenku/ronoBKy B yNMOTHSAIOLLEE KObLIO;
-npov3BeanTe OTBEpCTUE

B TpyGonpoBoae;

- OTBEAMTE CBEPIIO 3a pe3bO0oByto NPObKY;

- BbITONKHUTE PE3VHOBbIN LLAPUK U3
yrny6neHus annapara, 40 ynopa BBUHTVBas
6onT;

-CHUMUTE CBEPUIIbHbIN annapar; 3arnywure
OTBEpPCTUE NPOBKON;

-OT TpyOHOM pe3bbbl G pasBeauTe HyXXHYH
BOOOMNPOBOAHYH CETb.

Zaktad Produkcyjny Armatury Przemystowej AKWASp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciagtych zmian i postgpu technicznego.
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