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Przeznaczenie:
Woda pitna i inne nieagresywne ptyny
max 40°C.

Dopuszczenia:
Panstwowy Zaktad Higieny Warszawa.

Przeznaczenie:

Woda pitna i inne nieagresywne ptyny.
Nasuwka niedzielona typ U przeznaczona
jestdotaczenia rur zeliwnych.

Materiat i istotne cechy konstrukcyjne:
Ksztaltka U oraz dfawik wykonano z zeliwa
szarego gat. GJL-250.Uszczelki gumowe z
NBR.

Konstrukcja ztacza zapewnia elastycznos¢ i
szczelnos¢ potaczenia.

Zabezpieczenie antykorozyjne:
zeliwo szare - INTERTOL BS10 (powtoka
bitumiczna)

Opis:
1. Ksztattka U 2. Dtawik 3. Pierscien gumowy
4. Sruba mioteczkowa 5. Nakretka

masa
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800 847 1010 570 610,0
1000 1055 1250 670 920,0
Destination:

Drinking water and other non-aggressive
fluids up to maximum 40°C.

Admissions:
The State Hygiene Institute in Warsaw.

Destination:

Drinking water and non-aggressive liquids.
Non-sectional U-type sleeve/muff is destined
for connecting castiron pipes.

Materials and significant construction
features:

The U-pipe fitting and the sleeve/muff have
been made of GJL-250 grey castiron.
Rubber gaskets have been made of NBR.
The construction of the coupling ensures
flexibility and tightness of the connection.

Anti-corrosion protection:
Gray cast iron- INTERTOL BS10 (bituminous
coating)

HasHaueHwme:

MuTbeBas Boaa u [pyrie HearpeccuBHbIe
)uakoctn makc. 40°C.

[onyweHo:
FocynapCcTBEHHbIM MMIMEHNYECKNM
MHCTUTYTOM, BapLuaga.

HasHaueHue:

[MnTbeBasi Boga M WHble HearpeccuBHble
xupgkoctn. MydTta HepasbémHas Tun U
npefHasHavyeHa ansi CoOeAMHEHNS YyTyHHbIX
Tpyb.

Matepuan M cywecTBeHHble OCOGeH-
HOCTM KOHCTPYKLUMN:

dacoHHyto geTasnb U 1 KOHYC M3roTOBIEHO 13
ceporo yyryHa copt GJL-250.

PesnHoBble npoknagku peanHa NBR.
KOHCTpyKumMsi coenuHeHuin obecneyvBaet
3MacTUYHOCTb U FEPMETUYHOCTD
coeNHEHUS.

MpoTnuBOokOoppPO3nOHHOE ObGecneyeHue:
YyryH cepbii - INTERTOL BS10 (6utymHas
obornouka)

Zaktad Produkcyjny Armatury Przemystowej AKWA Sp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciggtych zmian i postepu technicznego.
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