APARAT DO NAWIERCANIA POD CISNIENIEM

PRESSURE SPOTTING APPARATUS
AMNAPAT CBEPUNbHbIU

Przeznaczenie:

Aparat stuzy do nawiercania rurociggéw
ze stali, zeliwa, azbestocemetu Ilub
tworzywa sztucznego. Nawiercanie moze
odbywac sie pod petnym cisnieniem.

Instrukcja obstugi aparatu
nawiercajacego:

1. Na trzpien aparatu nawiercajagcego
nakreci¢ stosowne wiertto lub frez
odpowiednio dla materiatu rurociggu.

2. Zamontowa¢ aparat wraz z uszczelkg
fibrowg na armaturze.

3. Nawierca¢ otwor zadajgc ruch obrotowy
stalowego trzpienia kluczem z grzechotkg
oraz ruch posuwowy mosieznej Sruby
kotkiem do wyczuwalnego oporu.

4. Zaworkiem odwadniajagcym sprawdzi¢
wykonanie odwiertu.

5. Po wykonaniu otworu w celu wycofania
wiertta z przestrzeni roboczej armatury
wodnej wykreci¢ catkowicie mosigzng Srube
réwnoczesnie pociggajac za trzpien do oporu
przekrecajgc nim w dalszym ciggu w prawo.
6. Zamkna¢ armature.

7. Wykrecic aparat do nawiercania.

Destination:

Spotting of pipelines made of steel, cast iron,
asbestos-cement or plastic. The spotting
may be performed under full pressure.

Drilling apparatus manual:

1. Screw in an appropriate drill or cutter on
the drilling apparatus mandrel suitable for the
material of the pipe-line material.

2. Mount the apparatus with a fibre gasket
onto the fitting.

3. Drill the opening with turning movement of
steel mandrel with a ratchet spanner and with
plain motion of brass screw with a wheel till
resistance is felt.

4. Check the hole with a draining valve.

5. After the hole is made, in order to withdraw
the drill from working area of water fitting,
screw out completely the brass screw, at the
same time pulling the mandrel till resistance
turning itin the right direction.

6. Close the fitting.

7. Screw out the drilling apparatus.

AKWA

HasHaueHue:

AnnapaTt CcnyXuT ANs BbINOJNIHEHUS
OTBEPCTUiA B CTanbHbIX, YYTryHHbIX,
acbecToLeMEeHTHbIX WM MacTMacCoBbIX

UHCTpyKums o6enyKmBaHuA
CBepnuTenbLHOro annapara :

1. Ha windt cBepnutensHoo annaparta
3aBeCTV MoAxofsilee CBepno unu dpesy
COOTBETCTBYlOLWYIO AnNA MaTtepuana
TpybonpoBoaa.

2. CmoHOoTMpoBaTb amnmapaT BMecTe C
npoknazakon gubpon Ha apMaType.

3. 3acBepnutb oTBepcTMe 3agaBas
OBWXeHWe 060poTHOe CcTanbHOro LWTUdTa
KNIOYOM C MNOrpeMylW KON Takxe
noctynatenbHoe [ABMXEHUEe naTyHHOro
BMHTA KOMbLOM K YMNOBMMOMY COMpO-
TUBIEHUIO.

4. KoHaeHcaToOTBOAALWMWM KNanaHoM
NMPOBEPUTD BbIAENKY CKBaXWHbI.

5. Mo Bblgenke OTBepCTUsl ANs BbIBOAbI
cBepna c NpocTpaHcTBa paboyern apmatypbl
BOOHOW BbIBEPHYTb MOMHOCTBIO NATYHHbIN
BMHT OOHOBPEMEHHO YyBrekas 3a LWTUPT K
COMPOTMBIEHUIO NepeuHaymBas UM B
JanbHeNLeM BNpaso.

6. 3akpbITb apmaTypy.

7. BblBEpHYTb annapar k CBepreHunto

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciagtych zmian i postgpu technicznego.



Opis: 1. Tuleja krétka aparatu; 2. Tuleja dluga aparatu; 3. Kétko aparatu; 4. Dlawik; 5. Sruba;

6. Trzpien; 7. Podkiadka; 8. Gtowica dtuga; 9. Glowica krotka; 10. Redukcja; 11. Wiertto24; 12. Wiertto 32;

13. Wiertto 45; 14. Wiertto 25 (do rurociggdw z tworz. sztucznego) 15. Wiertto 32 (do rurociggoéw z tworz. sztucznego);
16. Wiertto 45; (do rurociggéw z tworz. sztucznego); 17. Uszczelka z fibry; 18. Uszczelka z fibry;

19. Szczeliwo z PTFE; 20. Odpowietrznik; 21. Klucz z grzechotka;

*na zyczenie klienta

Zeliwo/AC
G D1
11/4" 24
11/2" 32
2" 45

620
630
640

PVC

D2

25
32
45

615

masa
zestawu

17 kg

numer
katalogowy

6001

Zaktad Produkcyjny Armatury Przemystowej AKWASp. z o.0.

Uwaga: Dane zawarte w katalogu moga ulec zmianie
w wyniku ciggtych zmian i postgpu technicznego.
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