
Instrukcja obs³ugi aparatu
 nawiercaj¹cego:
1. Na trzpieñ aparatu nawiercaj¹cego 
nakrêciæ stosowne wiert³o lub frez 
odpowiednio dla materia³u ruroci¹gu.
2. Zamontowaæ aparat wraz z uszczelk¹ 
fibrow¹ na armaturze.
3. Nawiercaæ otwór zadaj¹c ruch obrotowy 
stalowego trzpienia kluczem z grzechotk¹ 
oraz ruch posuwowy mosiê¿nej œruby 
kó³kiem do wyczuwalnego oporu.
4. Zaworkiem odwadniaj¹cym sprawdziæ 
wykonanie odwiertu.
5. Po wykonaniu otworu w celu wycofania 
wiert³a z przestrzeni roboczej armatury 
wodnej wykrêciæ ca³kowicie mosiê¿n¹ œrubê 
równoczeœnie poci¹gaj¹c za trzpieñ do oporu 
przekrêcaj¹c nim w dalszym ci¹gu w prawo.
6. Zamkn¹æ armaturê.
7. Wykrêciæ aparat do nawiercania.
 

Przeznaczenie:
Aparat s³u¿y do nawiercania ruroci¹gów 
ze stali, ¿eliwa, azbestocemetu lub 
tworzywa sztucznego. Nawiercanie mo¿e 
odbywaæ siê pod pe³nym ciœnieniem.  

Destination:
Spotting of pipelines made of steel, cast iron, 
asbestos-cement or plastic. The spotting 
may be performed under full pressure. 

Íàçíà÷åíèå:
Àïïàðàò ñëóæèò äëÿ âûïîëíåíèÿ 
îòâåðñòèé â ñòàëüíûõ, ÷óãóííûõ, 
àñáåñòîöåìåíòíûõ èëè ïëàñòìàññîâûõ 

Èíñòðóêöèÿ îáñëóæèâàíèÿ
 ñâåðëèòåëüíîãî àïïàðàòà :
1. Íà øòèôò ñâåðëèòåëüíîãî àïïàðàòà 
çàâåñòè ïîäõîäÿùåå ñâåðëî èëè ôðåçó 
ñîîòâåòñòâóþùóþ äëÿ ìàòåðèàëà 
òðóáîïðîâîäà.
2. Ñìîíîòèðîâàòü àïïàðàò âìåñòå ñ 
ïðîêëàäêîé ôèáðîé íà àðìàòóðå.
3. Çàñâåðëèòü îòâåðñòèå çàäàâàÿ 
äâèæåíèå îáîðîòíîå ñòàëüíîãî øòèôòà 
ê ë þ ÷ î ì  ñ  ï î ã ð å ì ó ø ê î é  ò à ê æ å  
ïîñòóïàòåëüíîå äâèæåíèå ëàòóííîãî 
âèíòà êîëüöîì ê óëîâèìîìó ñîïðî-
òèâëåíèþ.
4. Êîíäåíñàòîîòâîäÿùèì êëàïàíîì 
ïðîâåðèòü âûäåëêó ñêâàæèíû.
5. Ïî âûäåëêå îòâåðñòèÿ äëÿ âûâîäû 
ñâåðëà ñ ïðîñòðàíñòâà ðàáî÷åé àðìàòóðû 
âîäíîé âûâåðíóòü ïîëíîñòüþ ëàòóííûé 
âèíò îäíîâðåìåííî óâëåêàÿ çà øòèôò ê 
ñîïðîòèâëåíèþ ïåðåèíà÷èâàÿ èì â 
äàëüíåéøåì âïðàâî.
6. Çàêðûòü àðìàòóðó.
7. Âûâåðíóòü àïïàðàò ê ñâåðëåíèþ

Drilling apparatus manual:

1. Screw in an appropriate drill or cutter on 
the drilling apparatus mandrel suitable for the 
material of the pipe-line material.
2. Mount the apparatus with a fibre gasket 
onto the fitting.
3. Drill the opening with turning movement of 
steel mandrel with a ratchet spanner and with 
plain motion of brass screw with a wheel till 
resistance is felt.
4. Check the hole with a draining valve.
5. After the hole is made, in order to withdraw 
the drill from working area of water fitting, 
screw out completely the brass screw, at the 
same time pulling the mandrel till resistance 
turning it in the right direction.
6. Close the fitting.
7. Screw out the drilling apparatus.

Uwaga:  Dane zawarte w katalogu mog¹ ulec zmianie 
                      w wyniku ci¹g³ych zmian i postêpu technicznego.



 

Opis: 

 

1. Tuleja krótka aparatu; 2. Tuleja d³uga aparatu; 3. Kó³ko aparatu; 4. D³awik; 5. Œruba;
6. Trzpieñ; 7. Podk³adka;  8. G³owica d³uga; 9. G³owica krótka; 10. Redukcja; 11. Wiert³o24; 12. Wiert³o 32;  
13. Wiert³o 45; 14. Wiert³o 25 (do ruroci¹gów z tworz. sztucznego) 15. Wiert³o 32 (do ruroci¹gów z tworz. sztucznego); 
16. Wiert³o 45; (do ruroci¹gów z tworz. sztucznego);  17. Uszczelka z fibry; 18. Uszczelka z fibry; 
19. Szczeliwo z PTFE; 20. Odpowietrznik;  21. Klucz z grzechotk¹;

*na ¿yczenie klienta 

¯eliwo/AC PVC
masa 

zestawu
numer 

katalogowy
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